ZA.271.52.2020 Zatacznik nr 11 do SIWZ
(zalacznik nr 8§ do umowy)

URZAD MIEJSKI W GLIWICACH
Dwagretigisitw Gliwicach ul. ZWYCIESTWA 21
44-121 GLIWICE

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH

dla zadania:

,Budowa kregu modelarskiego przy ul. Rybnickiej — w systemie zaprojektuj i
wybuduj (2)”
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SPIS ZAWARTOSCI SPECYFIKACJII

I. OGOLNA SPECYFIKACIA TECHNICZNA - OST

I1. SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE — SST - rob. drogowe

0-001 Roboty ziemne- korytowanie

0-002 Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechnicznie
0-003 Warstwa wiagzaca z betonu asfaltowego

0-004 Warstwa scieralna z betonu asfaltowego

0-005 Obrzeza betonowe

0-006 Nawierzchnia z betonowej kostki brukowej

0-007 Elementy matej architektury

III. SZCZEGOLOWE SPECYFIKACIJE TECHNICZNE — SST — rob konstrukcyijne.

0-008 Konstrukcje stalowe, ogrodzenia

str. 2



I. OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SPIS TRESCI
1. WSTEP
2. MATERIALY
3. SPRZET
4. TRANSPORT
5. WYKONANIE ROBOT
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT
8. ODBIOR ROBOT
9. PODSTAWA PLATNOSCI
NAJWAZNIEJSZE OZNACZENIA I SKROTY
OSsT - 0ogdlna specyfikacja techniczna
SST - szczegbtowa specyfikacja
techniczna
GDDP - Generalna Dyrekcja Drog
Publicznych
PZ] - program zapewnienia jakosSci
bhp. - bezpieczenstwo i higiena pracy
1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji (OST) dotyczg prowadzenia robdt zwigzanych z
~Budowa kregu modelarskiego przy ul. Rybnickiej — w systemie zaprojektuj i wybuduj (2)

n

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stanowi obowigzujacag podstawe jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
1.3.1. Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza robdt drogowych i konstrukcyjnych.

1.3.2. ST opracowano na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004r w sprawie
szczegOtowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i
odbioru robot budowlanych,

W przypadku braku w szczegdtowej specyfikacji technicznej uregulowan nalez zastosowac
wymagania zawarte w OST wydanych przez GDDP dla danego asortymentu robét.
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1.4. Okreslenia podstawowe

Jezeli w ST uzyto wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku
nastepujaco:

1.4.1. Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuniety od jezdni, przeznaczony do ruchu
pieszych.

1.4.2. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych
wraz z wszelkimi urzadzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

1.4.3. Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu
pojazdow obstugujgcych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usuniecia po jego
zakonczeniu.

1.4.4. Dziennik budowy — opatrzony pieczecig Inwestora zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzacy do
notowania zdarzen i okoliczno$ci zachodzacych w toku wykonywania robdt, rejestrowania dokonywanych
odbiorow robdt, przekazywania polecen i innej korespondencji technicznej pomiedzy Inspektorem
nadzoru/ Wykonawca i projektantem.

1.4.5. Inspektor nadzoru — osoba wyznaczona przez Zamawiajgcego, o ktorej wyznaczeniu
poinformowany jest Wykonawca, odpowiedzialna za nadzorowanie robét i administrowanie kontraktem.

1.4.6. Jezdnia - cze$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

1.4.7. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i
do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

1.4.8. Korona drogi - jezdnia (jezdnie) z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego
postoju i pasami dzielgcymi jezdnie.

1.4.9. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potaczenia.

1.4.10. Konstrukcja nosna (przesto lub przesta obiektu mostowego) - cze$¢ obiektu oparta na podporach
mostowych, tworzgca ustrdj niosacy dla przeniesienia ruchu pojazdéw lub pieszych.

1.4.11. Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukgji
nawierzchni.

1.4.12. Ksigzka obmiaréw - akceptowany przez Inspektora nadzoru zeszyt z ponumerowanymi stronami,
stuzagcy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robdt w formie wyliczen, szkicow i ew.
dodatkowych zatgcznikdw. Wpisy w ksigzce obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru.

1.4.13. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego,
niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng jakosci materiatéw oraz robot.

1.4.14. Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robodt, zgodne z dokumentacjg
projektowa i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

1.4.15. Nawierzchnia - warstwa lub zespo6t warstw stuzgcych do przejmowania i rozktadania obcigzen od

ruchu na podfoze gruntowe i zapewniajacych dogodne warunki dla ruchu.

Warstwa $cieralna - gorna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu i czynnikow
atmosferycznych.

Warstwa wigzaca - warstwa znajdujgca sie miedzy warstwa Scieralng a podbudowa, zapewniajgca lepsze
roztozenie naprezen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.

Warstwa wyréwnawcza - warstwa stuzagca do wyréwnania nierownosci podbudowy lub profilu istniejgcej
nawierzchni.

Podbudowa - dolna cze$¢ nawierzchni stuzgca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podioze.
Podbudowa moze sktadac sie z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocniczej.

Podbudowa zasadnicza - gorna cze$¢ podbudowy spetniajgca funkcje nosne w konstrukcji nawierzchni.
Moze ona sktadac sie z jednej lub dwoch warstw.

str. 4



Podbudowa pomocnicza - dolna cze$¢ podbudowy spetniajgca, obok funkcji nosnych, funkcje
zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czgstek podtoza. Moze
zawiera¢ warstwe mrozoochronng, odsaczajaca lub odcinajaca.

Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktérej gtdbwnym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed skutkami
dziatania mrozu.

Warstwa odcinajgca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czgstek drobnych gruntu
do warstwy nawierzchni lezacej powyzej.

Warstwa odsaczajaca - warstwa stuzaca do odprowadzenia wody przedostajacej sie do nawierzchni.

1.4.16. Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwiniecie na ptaszczyznie pionowego przekroju w osi
drogi lub obiektu mostowego.

1.4.17. Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do
przeprowadzenia ruchu publicznego na okres budowy.

1.4.18. Odpowiednia (bliska) zgodno$¢ - zgodno$¢ wykonywanych robdt z dopuszczonymi tolerancjami,
a jesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo
dla danego rodzaju robo6t budowlanych.

1.4.19. Pas drogowy - wydzielony liniami granicznymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w nim
drogi i zwigzanych z nig urzadzen oraz drzew i krzewdw. Pas drogowy moze rowniez obejmowac teren
przewidziany do rozbudowy drogi i budowy urzadzen chronigcych ludzi i Srodowisko przed ucigzliwosciami
powodowanymi przez ruch na drodze.

1.4.20. Pobocze - cze$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego postoju pojazdéw, umieszczenia
urzadzen organizacji i bezpieczenstwa ruchu oraz do ruchu pieszych, stuzagca jednocze$nie do bocznego
oparcia konstrukcji nawierzchni.

1.4.21. Podloze nawierzchni - grunt rodzimy lub nasypowy, lezgcy pod nawierzchnig do gtebokosci
przemarzania.

1.4.22. Podloze ulepszone nawierzchni - gorna warstwa podtoza, lezagca bezposrednio pod nawierzchnia,
ulepszona w celu umozliwienia przejecia ruchu budowlanego i wtasciwego wykonania nawierzchni.

1.4.23. Polecenie Inspektora nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora
nadzoru, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robot lub innych spraw zwigzanych z
prowadzeniem budowy.

1.4.24. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentacji projektowe;j.

1.4.25. Przedsiewziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego pofgczenia drogowego lub
catkowita modernizacja/przebudowa (zmiana parametréw geometrycznych trasy w planie i przekroju
podtuznym) istniejgcego potaczenia.

1.4.26. Przepust — budowla o przekroju poprzecznym zamknietym, przeznaczona do przeprowadzenia
cieku, szlaku wedrowek zwierzat dziko zyjacych lub urzadzen technicznych przez korpus drogowy.

1.4.27. Przeszkoda naturalna - element Srodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie w realizacji
zadania budowlanego, na przykfad dolina, bagno, rzeka, szlak wedréwek dzikich zwierzat itp.

1.4.28. Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego,
na przykfad droga, kolej, rurocigg, kanat, cigg pieszy lub rowerowy itp.

1.4.29. Dokumentacja projektowa — cze$¢ dokumentacji, o ktdrej mowa w programie funkcjonalno —
uzytkowym, w ktdrej wskazuje sie lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu bedacego przedmiotem
robét.

1.4.30. Przedmiar robot — cze$¢ dokumentacji, o ktérej mowa w programie funkcjonalno — uzytkowym,
w ktdrej wskazuje sie szczegdtowe wyliczenie przewidzianych do wykonania robét.

1.4.31. Rekultywacja - roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkgji
terenom naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.32. Roboty — wszystkie czynnosci i ustugi majgce na celu zapewnienie prawidlowego oraz
terminowego zakonczenia realizacji zadania budowlanego lub utatwiajgce realizacie, w tym réwniez
dostarczenia robocizny, materiatéw i sprzetu,
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1.4.33. Rysunki- graficzna cze$¢ dokumentacji projektowej , ktora wskazuje lokalizacje , charakterystyke
i wymiary obiektu bedgcego przedmiotem robdt,

1.4.34. Specyfikacja techniczna — zbidr obowigzujgcych wytycznych i wymagan okreslajgcych warunki i
sposoby wykonania robot, ich kontroli oraz zasady odbioréw i podstawy pfatnosci, opracowanych dla
realizacji konkretnego zadania budowlanego lub jego elementu, stanowigca integralng czes¢
kontraktu(umowy).

1.4.35. Sprzet — wszystkie maszyny $rodki transportu i drobny sprzet z urzadzeniami do konserwacji i
obstugi , potrzebne do prawidtowego prowadzenia budowy.

1.4.36. Szerokos$¢ uzytkowa obiektu - szerokos$¢ jezdni (nawierzchni) przeznaczona dla poszczegdlnych
rodzajow ruchu oraz szeroko$¢ chodnikow mierzona w Swietle poreczy mostowych z wylgczeniem
konstrukgji przy jezdni dotem oddzielajgcej ruch kotowy od ruchu pieszego.

1.4.37. Teren budowy - teren udostepniony przez Zamawiajgcego dla wykonania na nim robdt oraz inne
miejsca wymienione w kontrakcie jako tworzace czes$¢ terenu budowy.

1.4.38. Wykonawca — osoba prawna lub fizyczna , ktdrej oferte na wykonanie zadania budowlanego lub
robdt na warunkach okreslonych w kontrakcie(umowie) Inwestor przyjat, albo legalni nastepcy prawni tej
osoby.

1.4.39. Zadanie budowlane - cze$¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng catos¢
konstrukcyjng lub technologiczng, zdolng do samodzielnego petnienia funkcji techniczno-uzytkowych.
Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu robot zwigzanych z budowg, modernizacja/ przebudowg budowli
drogowej lub jej elementu.

1.4.40. Zamawiajgcy(Inwestor) — osoba fizyczna i prawna lub instytucja zlecajgca wykonanie robét lub
zadania.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robdt, bezpieczenstwo wszelkich
czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg , SST i
poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.1. Przekazanie placu budowy i dokumentaciji.
1.5.1.1. Zamawiajacy przekazuje Wykonawcy teren budowy w catosci.

1.5.2. Obowigzki Wykonawcy
1.5.2.1. Wykonawca jest zobowigzany do precyzyjnego wyznaczenia budowli i wszystkich jej
elementdw w planie i przekrojach na wszystkich etapach robdt, oraz chroni¢ przejete punkty i poziomy
odniesienia.
1.5.2.2. Wykonawca ponosi petng odpowiedzialno$¢ za utrzymanie terenu budowy w zadawalajgcym
stanie i porzadku od momentu przyjecia do czasu odbioru koncowego. W miare postepu robot teren
budowy i jego otoczenie powinno by¢ uprzatane z nadmiaru materiatow, konstrukcji, zbednego
sprzetu i zanieczyszczen.
1.5.2.3. Wykonawca jest odpowiedzialny za bezpieczenstwo robot. Przed przystgpieniem do robdt
Wykonawca :
-przedstawi Inspektorowi nadzoru uzgodniony projekt organizacji ruchu (jezeli bedzie wymagany) i
zabezpieczenia robdt w okresie trwania budowy.
-podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegat przepisow dotyczacych bhp.
1.5.2.4. Wykonawca przestrzega¢ bedzie zasad ochrony $rodowiska na terenie budowy i poza jego
obrebem. W szczegdlnosci Wykonawca powinien odpowiednie Srodki zabezpieczajgce przed:
- zanieczyszczeniem ciekéw wodnych i gleby pytami, paliwem , olejami , materiatami bitumicznymi,
chemikaliami i innymi szkodliwymi substancjami,
- zanieczyszczeniem powietrza gazami i pytami,
-mozliwo$cig powstania pozaru,
- niszczeniem drzewostanu i innej zieleni przylegajacej do terenu budowy, ktdra w ramach zadania nie
bedzie usuwana.
1.5.2.5. Przed rozpoczeciem robot Wykonawca ma obowigzek podjgé niezbedne kroki w celu
zabezpieczenia instalacji i urzadzen podziemnych i nadziemnych przed ich uszkodzeniem. W zwigzku z
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tym Wykonawca sporzadzi stosowne protokoty (np. wskazania urzadzen znajdujacych sie na odcinku
drogi objetym zleceniem, a po zakonczeniu robot oswiadczenie o prawidtowym wykonaniu robét przy
wskazanych urzadzeniach) z witascicielami czy tez administratorami sieci i urzadzen obcych
znajdujacych sie w pasie drogowym. Zleci i poniesie koszty nadzoréw branzowych oraz bedzie w
statym kontakcie w okresie prowadzenia robdt z gestorami sieci.

1.5.2.6. Wykonawca ponosi petng odpowiedzialnos¢ za: wykonywane roboty, przygotowane do
budowy materiaty oraz zgromadzony na placu budowy sprzet.

1.5.2.7. Wykonawca zobowigzany jest do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wtasnosci
publicznej lub prywatnej.

1.5.2.8. W przypadku natrafienia na przedmioty zabytkowe lub majgce warto$¢ archeologiczng
Wykonawca ma obowigzek powiadomi¢ Inspektora nadzoru i wiadze konserwatorskie i przerwac
roboty do czasu dalszych decyzji.

1.5.2.9. W zwigzku z art. 15 ustawy z dnia 17 maja 1989 r Prawo geodezyjne i kartograficzne znaki
geodezyjne, urzadzenia zabezpieczajgce te znaki oraz budowle triangulacyjne podlegajg ochronie, w
zwigzku z tym :

Wiasciciel lub inna osoba wiadajaca nieruchomoscia sg zobowigzani do niezwtocznego
zawiadomienia wiasciwego starosty o zniszczeniu, uszkodzeniu, przemieszczeniu lub zagrozeniu przez
nie bezpieczenstwu zycia lub mienia.

W przypadku zaistnienia takiej sytuacji Wykonawca niezwtoczne zawiadomi o powyzszym
Zamawiajgcego. Nastepnie najpdzniej do dnia zakonczenia zadania.

Wykonawca zleci uprawnionej jednostce wykonawstwa geodezyjnego wykonanie pracy geodezyjnej w
asortymencie ,,osnowy i pomiary grawimetryczne i magnetyczne” w celu wymiany zniszczonych lub
uszkodzonych znakéw osnowy III klasy i wykona to na wiasny koszt. Kopia zgtoszenia pracy
geodezyjnej zawierajgca nr KERG nadany przez Grodzki Osrodek Dokumentacji Geodezyjnej i
Kartograficznej i date rejestracji stanowi podstawe kontroli wykonania.

1.5.2.10. Wykonawca zobowigzany jest wykona¢ dokumentacje fotograficzng przed rozpoczeciem i
po zakonczeniu robot.

1.5.2.11. Podczas realizacji zadania budowlanego Wykonawca powinien zapewnic¢ zatrudnionemu na
budowie personelowi odpowiednie urzadzenia socjalne i sanitarne i nie dopuszcza¢ do pracy w
warunkach niebezpiecznych i szkodliwych dla zdrowia.

2. MATERIALY

Wszystkie uzyte do wykonania rob6t materiaty winne by¢ zgodne z dokumentacjg , wymaganiami
okreSlonymi w ST. Wbudowane materiaty muszg posiada¢ aprobate techniczng , atest, deklaracje
zgodnosci lub zaswiadczenie o jakosci.
2.1. Materialy muszg pochodzi¢ ze zrodet zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru. Jezeli materiaty
sg roznej jakosci z tego samego zrodta to nalezy zmienic Zrodto.
2.2. Jezeli Wykonawca nie wytwarza mieszanek mineralno-bitumicznych i betonowych , lecz podzleca
ich produkcje podwykonawcy to materiaty te powinny odpowiadaé wymaganiom ST a Inspektor
nadzoru musi mie¢ zagwarantowang jakos¢ i prawo pobrania probek do badan. Tylko wyniki badan tych
prébek moga by¢ uznane za miarodajne do oceny jakosci.
2.3. Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia materialy posiadajgce atest stwierdzajagcy ich petna
zgodno$¢ z ST przed wykonaniem badan jakosci. Materiaty oparte o atesty mogg by¢ badane w
dowolnym czasie.
Jezeli stwierdzona zostanie niezgodnos$¢ wihasciwosci z wymaganiami ST to takie materiaty zostang
odrzucone.
2.4. Wykonawca zobowigzany jest do sktadowania i przechowywania materialtdbw w sposob
zapewniajacy ich jakos¢ i przydatnos¢ do robdt. Materiaty powinny by¢ sktadowane oddzielnie —wg
asortymentu, frakcji i Zzrodet dostaw, z zachowaniem wymogdw bezpieczenstwa i z mozliwoscig
pobrania reprezentatywnych prébek. Szczegdlne zasady obowigzujg dla sktadowania i przechowywania
cementu, bitumoéw, materiatéw chemicznych i paliw.
2.4.1. Materialy , ktorych jako$¢ nie zostata zaakceptowana lub do ktérych zachodzi watpliwos$¢ pod
wzgledem jakosci, powinny by¢ sktadowane oddzielnie. Dostawy tych materiatdw nalezy przerwac.

3. SPRZET

3.1. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robédt. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z
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ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w SST, lub
projekcie organizacji robdt, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru. Liczba i wydajno$¢ sprzetu
powinny gwarantowal przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okre$lonymi w dokumentaciji
projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru. Sprzet bedgcy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety
do wykonania robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Powinien by¢ zgodny z
normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania. Jakikolwiek sprzet, maszyny,
urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkdw umowy, zostang przez Inspektora
nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robdt.

3.2. Dobodr sprzetu do wykonywania robot przewidzianych w umowie powinien gwarantowac jakos¢
robot okreslong w dokumentacji i SST. Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na dobdr sprzetu do:

e wytwarzania mieszanek mineralno-bitumicznych,

e wytwarzania betondw,

¢ ukfadania mieszanek mineralno-bitumicznych,

e skrapiania bitumem,

e zageszczania podtoza, korpusu i warstw konstrukcji nawierzchni,

e zageszczania mieszanki betonowej,

4. TRANSPORT

4.1. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robdt i wiasciwosci przewozonych materiatow. Liczba
srodkowtransportu powinna zapewniaC prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreSlonymi w
dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora Nadzoru, w terminie przewidzianym umowa.
Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢é wymagania dotyczace przepisow ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskdw na o$ i innych parametrow technicznych. Srodki
transportu nie spetniajgce tych warunkdw mogg by¢ dopuszczone przez Inspektora Nadzoru projektu,
pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drdg na koszt Wykonawcy.
Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia, uszkodzenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.
Wykonawca winien dostosowac sie do obowigzujgcych ograniczen obcigzen osi pojazdow podczas
transportu materiatow po drogach publicznych i drogach dojazdowych poza granicami terenu budowy.
Jezeli Wykonawca uzyska zezwolenie wladz na uzycie pojazdow o ponadnormatywnym obcigzeniu osi i
takich pojazdow uzyje, to poniesie koszty wzmocnienia obiektu mostowego lub drogi i koszty naprawy
szkody , jesli taka szkoda powstanie.
4.2, Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na dobdr srodkdw transportu do:
4.2.1. Do przewozu mieszanek mineralno-bitumicznych wytwarzanych i wbudowywanych na goraco
nalezy:

o stosowac tylko samochody wywrotki o odpowiedniej tadownosci, dostosowane do wspotpracy z

uktadarka,

e ograniczy¢ odlegto$¢ dowozu do 30km/czas 2 godziny/,

e« powierzchnie wewnetrzng skrzyn spryskac¢ srodkiem zapobiegajacym przyklejaniu sie mieszanki,

e wyposazy¢ w plandeki do przykrycia mieszanki,
4.2.2. Do przewozu mieszanki betonowej nalezy:

« nie dopuszczac do rozdzielenia sie sktadnikow mieszanki betonowej,

o stosowac mieszalniki samochodowe (gruszki),

e okresli¢ graniczny czas transportu mieszanki betonowej,
4.2.3. Do przewozu lepiszczy, $srodkéw chemicznych, paliw, cementu luzem stosowac $rodki transportu
wyposazone specjalne w zaleznosci od przewozonego tadunku.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z warunkami umowy oraz za jako$c
zastosowanych materiatow i wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa
sporzadzong przez wykonawce, wymaganiami SST, projektem organizacji robdt opracowanym przez
Wykonawce oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

5.1. Wykonanie robot powinno by¢ odnotowane w dokumentach budowy w postaci: wpisu do dziennika
budowy, sporzadzenia dokumentdéw badan i pomiardw oraz protokotu odbioru. W okresie realizacji
umowy Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia, przechowywania i zabezpieczenia nastepujacych
dokumentéw budowy:
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- dziennika budowy,
- ksiegi obmiardw,
- Zlecen,

- dokumentdw badan i oznaczen laboratoryjnych,

- atestow jakosciowych zabudowanych materiatow,

- dokumentéw pomiarow cech geometrycznych (szkice powykonawcze),
- protokotéw odbioréw robdt,

5.1.1. Zapisy w dzienniku budowy powinny by¢ dokonywane na biezgco i chronologicznie w odniesieniu
do wystepujacych na budowie przypadkéw wymagajgcych odnotowania. Kazdy zapis w dzienniku budowy
powinien by¢ zaopatrzony w date i podpis osoby dokonujgcej zapisu z podaniem imienia i nazwiska,
stanowiska stuzbowego oraz nazwy instytucji ktorg reprezentuje.

Prowadzenie dziennika nalezy do obowigzkdw Kierownika budowy.

5.1.2. W ksiedze obmiaréw dokonuje sie okresowych wyliczen i zestawierr wykonanych robdt w uktadzie
asortymentowym zgodnie z SST i przedmiarem robot. Pisemne potwierdzenie obmiaréw przez Inspektora
nadzoru stanowi podstawe do rozliczen. Ksiege obmiaru prowadzi Kierownik budowy.

5.1.3. W przypadku stwierdzenia uszkodzenia spowodowanego przez awarie urzgdzenia obcej
infrastruktury technicznej ( PWiK, kanalizacja deszczowa, TP S.A. itp.) wykonawca zobowigzany jest do
niezwtocznego powiadomienia o awarii odpowiednich stuzb technicznych wiasciciela danej sieci lub
urzadzenia oraz powiadomienie o w/w fakcie Inspektora Nadzoru.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne wymagania dotyczace jakosci robot

Za jakos¢ zastosowanych materiatdw i wykonanych robdt oraz ich zgodno$¢ z wymaganiami ST
odpowiedzialny jest Wykonawca robét.

Do obowigzkdw Wykonawcy w zakresie zapewnienia jakosci miedzy innymi nalezy:
- organizacja wykonania robdt w tym: terminy, sposéb prowadzenia robot, organizacja ruchu na
budowie wraz z oznakowaniem robot, przestrzeganie zasad bhp,
- dobo6r maszyn i urzadzen stosowanych na budowie ,
-dobdr Srodkow transportu (rodzaj i ilosc),
-dobdr os6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowo$¢ wykonywania poszczegoélnych elementéw robdt,
-dobdr zespotdéw roboczych o odpowiednich kwalifikacjach - i przygotowaniu praktycznym,
-dobdr sposobu i procedury kontroli wewnetrznej podczas dostaw materiatdw, sprawdzania i
cechowania sprzetu,
-dobdr postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom,

Do obowigzkdw Wykonawcy w zakresie zapewnienia jakosci materiatdéw miedzy innymi nalezy:

- wyegzekwowanie od producenta (dostawcy) materiatdw odpowiedniej jakosci,

- przestrzeganie takich warunkéw transportu i przechowywania materiatow, ktore zagwarantujg
zachowanie ich jakosci i przydatnosci do planowanych robdt,

- okreslenie i uzgodnienie takich warunkéw dostaw(wielkosci i czestotliwosci) aby mogta by¢ zapewniona

rytmicznos$¢ produkcii,

- prowadzenie systematycznej kontroli jakosci otrzymywanych materiatow,

6.2. Koszty badan kontrolnych jakosci ponosi Wykonawca. Jezeli wyniki dostarczonych przez Wykonawce
badan zostang uznane przez Inspektora nadzoru za niewiarygodne , to moze on zada¢ powtdrzenia
badan.

Jezeli wyniki sie potwierdzg i spetnia wymagania SST, to koszty tych badan ponosi Inwestor. W
przeciwnym razie koszty ponosi Wykonawca.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
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Obmiar robét bedzie okreslac faktyczny zakres wykonanych robot.
Obmiar robét obejmuje roboty ujete w umowie oraz dodatkowe i nie przewidziane. Roboty pomiarowe do
obmiaru powinny by¢ wykonane w sposob jednoznaczny i zrozumiaty. Wyniki obmiaru bedg wpisane do
ksigzki obmiardw.

Obmiar robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania,

Obmiar robét ulegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem,

Obmiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci powinny by¢ uzupetnione szkicami w ksiedze

obmiaru lub dotgczone do niej w formie zatgcznika.
Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na
rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreSlonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i
Inspektora Nadzoru.

7.2. Zasady okreslania ilosci robot i materiatow
Na podstawie obmiaréw geodezyjnych=

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robdt bedg
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub
sprzet wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w
catym okresie trwania robot.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robat

W zaleznosci od ustaler odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru:
- odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,
- odbiorowi ostatecznemu,
- odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.1.1. Odbidr robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu — finalna ocena ilosci i jakosci wykonanych robot
, ktore w dalszym procesie realizacji zanikajg lub ulegajg zakryciu,

8.1.2. Odbior ostateczny — ocena ilosci i jakosci catosci wykonanych robdt wchodzgcych w

zakres zadania budowlanego , wraz z dokonaniem koncowego rozliczenia finansowego,

8.1.3. Odbiér pogwarancyjny- ocena zachowania wymaganej jakosci elementéw robdt w

okresie gwarancyjnym oraz prac zwigzanych z usuwaniem wad ujawnionych w tym okresie.

8.2. Dokumenty odbiorowe

8.2.1. Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przedtozyc:
- receptury i ustalenia technologiczne,
- dziennik budowy,
- ksigzke obmiaru,
- wyniki pomiarédw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych,
- dokumenty jakosciowe wbudowanych materiatéw,
- dokumentacje powykonawczg (szkice),
- ew. dokumentacje geodezyjna,
8.2.2. Badania i pomiary w odbiorach roboét
Podstawg do oceny jakosci i zgodnosci odbieranych robdt z dokumentacjg projektowa i SST sg badania
i pomiary wykonywane zarowno w czasie realizacji jak i po zakonczeniu robdt oraz ogledziny podczas
dokonywania odbioru,
Podstawg do odbioru sg réwniez ogledziny oraz badania techniczne i pomiary wykonywane
przez laboratorium, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru i komisje odbiorowa.
zgtoszenia do odbioru Wykonawca dokonuje zapisem do dziennika budowy lub odrebnym pismem,
Odbioru koncowego dokonuje komisja powotana przez Inspektora Nadzoru.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogodine

Oferta cenowa winna obejmowac wszystkie czynnosci konieczne do prawidtowego wykonania robot.
Zaptata wynagrodzenia Wykonawcy nastapi po wykonaniu catego przedmiotu zamoéwienia.
Szczegotowe zapisy dotyczace rozliczania robot znajdujg sie w umowie.

str. 11



II. SZCZEGOLOWE SPECYFIKACIJE TECHNICZNE

0-001 SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ROBOTY ZIEMNE - KORYTOWANIE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania ogdlne dotyczace
wykonania i odbioru koryta w ramach zadania ,,Budowa kregu modelarskiego przy ul. Rybnickiej —

w systemie zaprojektuj i wybuduj (2)".

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna stanowi obowigzujaca podstawe jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych
z wykonaniem koryta przeznaczonego do utozenia konstrukcji nawierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i definicjami podanymi w OST ,,Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w OST ,Wymagania ogolne” .

2. MATERIALY
Nie wystepuja.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,,Wymagania ogolne” .
3.2. Sprzet do wykonania robét

Wykonawca przystepujgcy do wykonania koryta i profilowania podtoza powinien wykazac
sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:
o rowniarek lub spycharek uniwersalnych z uko$nie ustawianym lemieszem; Inspektor
Nadzoru moze dopusci¢ wykonanie koryta i profilowanie podtoza z zastosowaniem spycharki z
lemieszem ustawionym prostopadle do kierunku pracy maszyny,
o koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),
o walcow statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.
Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wptywu na wiasciwosci gruntu podtoza.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,Wymagania ogolne” .
4.2. Transport materiatow

Wymagania dotyczace transportu materiatéw podano w OST .
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robot podano w OST.

5.2. Warunki przystapienia do robot

Wykonawca powinien przystgpi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczenia podtoza
bezposrednio przed rozpoczeciem robot zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wczesniejsze
przystgpienie do wykonania koryta oraz profilowania i zageszczania podtoza, jest mozliwe wylgcznie za
zgodag Inspektora Nadzoru, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zageszczonym podtozu nie moze odbywac sie
ruch budowlany, niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.3. Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania koryta w planie i profilu powinny by¢ wczesniej
przygotowane.

Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi lub w inny
sposOb zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno
umozliwia¢ naciggniecie sznurkdw lub linek do wytyczenia robdt w odstepach nie wiekszych niz co 10
metrow.

Rodzaj sprzetu, a w szczegdlnosci jego moc nalezy dostosowaé do rodzaju gruntu, w ktérym
prowadzone sa roboty i do trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywac recznie, gdy jego szerokoS¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na
przyktad na poszerzeniach lub w przypadku robdt o matym zakresie. Sposdb wykonania musi by¢
zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej i SST, tj. wbudowany w nasyp lub odwieziony.

Profilowanie i zageszczenie podtoza nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami okreslonymi w pkt 5.4.

5.4. Profilowanie i zageszczanie podioza

Przed przystgpieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszczen.

Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzi¢, czy istniejgce rzedne terenu umozliwiajg
uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rzednych podioza. Zaleca sie, aby rzedne terenu przed
profilowaniem byly o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podtoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepujg zanizenia poziomu w podtozu
przewidzianym do profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na gteboko$¢ zaakceptowang
przez Inspektora nadzoru, dowiez¢ dodatkowy grunt spetniajgcy wymagania obowigzujgce dla gérnej
strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych wysokosSciowych i zagescic
warstwe do uzyskania wartosci wskaznika zageszczenia, okreslonych w tablicy 1.

Do profilowania podtoza nalezy stosowa¢ réwniarki. Sciety grunt powinien byé wykorzystany w
robotach ziemnych lub w inny sposdb zaakceptowany przez Inspektora.

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystgpi¢ do jego zageszczania. Zageszczanie
podtoza nalezy kontynuowa¢ do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od podanego w
tablicy 1. Wskaznik zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12.

Tablica 1. Minimalne wartosci wskaznika zageszczenia podtoza (Is)

Strefa korpusu Minimalna wartosc Is

Droga o ruchu mniejszym od ciezkiego

Goérna warstwa o grubosci 1,00
20 cm
Na gtebokosci od 20 do 0,97

50 cm od powierzchni
podtoza
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W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzacy podtoze uniemozliwia przeprowadzenie
badania zageszczenia, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy
okresli¢ pierwotny i wtorny modut odksztatcenia podtoza wedtug BN-64/8931-02. Stosunek wtdrnego i
pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien przekraczac 2,2.

Wilgotno$¢ gruntu podtoza podczas zageszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z
tolerancjg od -20% do +10%.

5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podtoza

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym
stanie. Jezeli po wykonaniu robdt zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podtoza nastapi przerwa
w robotach i Wykonawca nie przystgpi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on
zabezpieczy¢ podtoze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przykiad przez roztozenie folii lub w inny
sposob zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Jezeli wyprofilowane i zageszczone podioze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania

kolejnej warstwy mozna przystapi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podtoza Inspektor Nadzoru oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie

niezbednych napraw. Jezeli zawilgocenie nastgpito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe
wykona on na wiasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w OST ,Wymagania ogdlne” .
6.2. Badania w czasie robét
6.2.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiardw dotyczacych cech geometrycznych i
zageszczenia koryta i wyprofilowanego podfoza podaje tablica 2.

Tablica 2.  Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow wykonanego koryta i wyprofilowanego podtoza

Lp. Wyszczegolnienie badan i pomiaréw Minimalna czestotliwos¢
] badan i pomiaréw
1. Srednica koryta kregu z obejsciem dmin ~ 68 m na 8 promieniach

wyznaczonych z podzielenia
obwodu kregu na 8 réwnych
czesci (w4 punktach na
kazdym promieniu)
2. Spadek koryta kregu z obejsciem liczony od punktu na 8 promieniach
centralnego kregu na zewnatrz d~68 m wyznaczonych z podzielenia
obwodu kregu na 8 rownych
czesci (w4 punktach na
kazdym promieniu)
3. Rzedne wysokosciowe wyprofilowanego podtoza na 8 promieniach
wyznaczonych z podzielenia
obwodu kregu na 8 réwnych
czesci (w4 punktach na
kazdym promieniu)
4. |Szerokosc¢ koryta (pole przygotowawcze, dojscie z istniejacej| 2 razy pole przygotowacze

drogi gruntowej) 2 razy dojscie z isniejgcej

drogi gruntowej
5 Rownos¢ podtuzna (pole przygotowawcze, dojscie z 2 razy pole przygotowacze
istniejgcej drogi gruntowej) 2 razy dojscie z isniejgcej

drogi gruntowej
6 Spadki poprzeczne (pole przygotowawcze, dojscie z 2 razy pole przygotowacze
istniejgcej drogi gruntowej) 2 razy dojscie z isniejgcej

drogi gruntowej
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7 Rzedne wysokosciowe wyprofilowanego podtoza 2 razy pole przygotowacze

2 razy dojscie z isniejgcej
drogi gruntowej

8 Zagesczenie, wilgotno$¢ gruntu podtoza w 2 punktach na dziennegj

dziatce roboczej, lecz nie

rzadziej niz raz na 600 m2

6.2.2. Szerokosc¢ koryta (profilowanego podtoza)

Szerokos¢ koryta i profilowanego podtoza nie moze rozni¢ sie od szerokosci projektowanej
0 wiecej niz +10 cm i -5 cm.

6.2.3. Réwnosc¢ koryta (profilowanego podtoza)

Nierownosci podtuzne koryta i profilowanego podtoza nalezy mierzy¢ 4-metrowg tatg zgodnie
z normg BN-68/8931-04.

Nierownosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata.

Nierownosci nie mogg przekracza¢ 20 mm.

6.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podtoza powinny by¢ zgodne z
dokumentacjag projektowa z tolerancjag + 0,5%.

6.2.5. Rzedne wysokosciowe

Réznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego podtoza i
rzednymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1 cm, -2 cm.

6.2.6. Uksztattowanie osi w planie

0$ w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wiecej niz + 3 cm
dla autostrad i drog ekspresowych lub wiecej niz + 5 cm dla pozostatych drdg.

6.2.7. Zageszczenie koryta (profilowanego podioza)

Wskaznik zageszczenia koryta i wyprofilowanego podtoza okreSlony wg BN-77/8931-12 nie
powinien by¢ mniejszy od podanego w tablicy 1.

Jesli jako kryterium dobrego zageszczenia stosuje sie porownanie wartosci modutow
odksztatcenia, to warto$¢ stosunku wtornego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych
zgodnie z norma BN-64/8931-02nie powinna by¢ wieksza od 2,2.

Wilgotno$¢ w czasie zageszczania nalezy bada¢ wedtug PN-B-06714-17. Wilgotnos¢ gruntu
podtoza powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do + 10%.

6.3.Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (profilowanego
podioza)

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazujg wieksze odchylenia cech geometrycznych od
okreslonych w punkcie 6.2 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gtebokosci co najmniej 10 cm,
wyrdéwnanie i powtdrne zageszczenie. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy
jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w OST ,Wymagania ogolne” .
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.

8. ODBIOR ROBOT
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Ogdlne zasady odbioru robot podano w OST ,,Wymagania ogdine” .
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowg, SST i wymaganiami

Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty
wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogdine” .

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Oferta cenowa wykonania koryta obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowaniem,

zatadunek nadmiaru odspojonego gruntu na $rodki transportowe i odwiezienie na nasyp lub
odktad

(wysypisko),

profilowanie dna koryta lub podtoza

zageszczenie,

utrzymanie koryta lub podtoza,

przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej.
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0-002 SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
PODBUDOWA Z KRUSZYWA tAMANEGO STABILIZOWANEGO MECHANICZNIE

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot podbudowy z kruszywa famanego stabilizowanego mechanicznie w ramach
zadania ,Budowa kregu modelarskiego przy ul. Rybnickiej — w systemie zaprojektuj i
wybuduj (2)".

1.2. Zakres stosowania SST

ST jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
Robdt wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie oraz wyréwnanie
istniejacej podbudowy. Grubos$¢ warstw dla poszczegolnego zadania ustala dokumentacja projektowa.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji s3 zgodne z normg podstawowg PN-S-
06102, normami zwigzanymi, wytycznymi i okreSleniami podanymi w OST ,,Wymagania Ogdlne”.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace Robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakoS¢ wykonania Robot i ich zgodno$¢ z
Dokumentacjg Projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Ogdlne wymagania dotyczace Robot podano w OST ,,Wymagania Ogdlne”.

2.MATERIALY

Do wykonania nowej podbudowy przewidziano uzycie kruszywa tamanego
niesortowanego o uziarnieniu 0+-31,5 i 0+63 mm oraz wody.

Kruszywo tamane niesortowane 0+-31,5 i 0-63 mm o uziarnieniu ciggtym lub famane réznych
frakcji, ktore zmieszane w odpowiedniej proporcji dadzg uziarnienie zgodne z tablicg w pkt. 2.1.1.
Dla takich kruszyw wymagana jest recepta laboratoryjna, podajaca proporcje mieszania
poszczegdlnych frakcji kruszyw.

Nie dopuszcza sie stosowania materiatow odpadowych takich jak Zzuzle hutnicze,
tupki poweglowe, gruz, destrukt betonowy i asfaltowy. Nie nalezy stosowal materiatéw
innych, niz pochodzacych z rozkruszenia skat.

Kruszywa

2.1.1. Wymagania dla kruszywa
Krzywa uziarnienia kruszywa powinna miescic sie w obszarze dobrego uziarnienia. Skiad
ziarnowy kruszywa sprawdza sie za pomoca analizy sitowej wg PN-91/B-06714/15.
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Sito kwadratowe Przechodzi przez sito | Przechodzi przez sito
[mm] [%] — dla kruszywa [%] — dla kruszywa
0-63 mm 0-31,5 mm
63 100 -
31,5 76 - 100 100
20 62 - 100 77 - 100
16 56 - 92 70 - 92
12,8 49 - 86 60 - 86
8 40 - 75 50-75
6,3 35-68 44 - 68
4 28 -58 37 - 58
2 18 - 41 25-41
1 13-32 18 - 32
0,5 9 -23 13-23
0,25 5 - 16 7 - 15
0,125 4 -11 4 -11
0,075 2 - 10 2 - 10

Ponadto podbudowa zlokalizowana bezposrednio na gruncie podtoza powinna spetniac
wymag nieprzenikania czastek:

D
w ktérym: ﬂi <5
D15 — wymiar sita, przez ktore przechodzi 85

dss5— wymiar sita, przez ktdre przechodzi

Wymagane cechy fizyczne kruszywa - zgodnie z tabelg ponizej:

15% ziaren warstwy podbudowy,
85% ziaren gruntu podtoza.

Wymagania
Lp. L g Wymagania ,
P Wiasciwosci dla uz. 0/63 (c)ll/a3 ;.I,ZS
1 |Zawarto$¢ ziarn mniejszych niz 0,075 mm, nie wiecej niz 2-12% 2-10%
2 |Zawartos¢ nadziarna, nie wiecej niz 10% 5%
3 |Zawartos¢ ziaren nieforemnych, nie wiecej niz: 40% 35%
4 |Zawartos¢ zanieczyszczen organicznych, nie wiecej niz: 1% 1%
5 [Wskaznik piaskowy po pieciokrotnym zageszczeniu 30-70 % 30-70 %
Scieralno$¢ w bebnie Los Angeles:
6 |a) catkowita po petnej liczbie obrotéw, nie wigcej niz 50% 35%
b) po 1/5 liczby obrotow, w stosunku do ubytkdw masy po
petnej liczbie obrotdw, nie wiecej niz 35% 30%
Nasigkliwos¢, nie wiecej niz 5% 3%
M_rozo_od_pornoéc’, ubytek masy po 25 cyklach zamrazania, nie 10% 504
wiecej niz
9 |Rozpad krzemianowy i zelazawy facznie, nie wiecej niz niedopuszcz. | niedopuszcz.
10 |Zawarto$¢ zwigzkow siarki w przeliczeniu na SO3, nie wiecej niz 1 1
Wskaznik nosnosci wros mieszanki kruszywa
11
przy zageszczeniu Is > 1,00, nie mniejszy niz: 60 80
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Woda

Do zwilzania kruszywa stosuje sie wode czystg, wodociggowg. Dla pitnej wody
wodociggowej wymagan nie okresla sie.

Kontrola jakosci materiatow w okresie dostaw.

Kontrola jakosci materiatdw polega na przeprowadzeniu badan cech fizycznych materiatéw
na reprezentatywnych prdobkach dla partii kruszywa i poréwnaniu wynikéw
z wymaganiami okreslonymi w p. 2.1., przed rozpoczeciem Robot.

Partie stanowi sktadowany na bazie materiat w ilosci niezbednej do wykonania odcinka
prébnego. Warunkiem dopuszczenia mieszanki kruszywa z podanego zrédta do wykonania podbudowy
stabilizowanej mechanicznie sg pozytywne wyniki badania no$nosci ptytg VSS, oceniane zgodnie z
wymogami p.5 niniejszej Specyfikacji.

Podczas wykonywania odcinka probnego nalezy ustali¢ ilos¢ wody niezbednej do zageszczenia.

3.SPRZET

Uzywany sprzet powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy, warunkami okreSlonymi w OST
~Wymagania Ogolne”.

3.1. Do wykonania podbuddw z kruszyw famanych stabilizowanych mechanicznie nalezy stosowac:
rowniarki albo uktadarki kruszywa,
walce ogumione i stalowe wibracyjne lub statyczne,
cysterny z wodg z mozliwoscig regulacji spryskiwania,
w miejscach trudno dostepnych powinny by¢é stosowane zageszczarki ptytowe, ubijaki
mechaniczne lub mate walce wibracyjne.

4. TRANSPORT

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi samowytadowczymi Srodkami transportu w ten
sposdb, aby nie spowodowac rozsegregowania frakcji kruszywa oraz zmian wilgotnosci mieszanki.

5.WYKONANIE ROBOT
Podtoze

Warstwa podbudowy uktadana jest na zageszczonym i wyprofilowanym podtozu
gruntowym wykonanym zgodnie z SST 0-002.
5.1. Kontrola jakosci wykonania podtoza

W przypadku stwierdzenia przekroczenia tolerancji ustalonych w SST, usterki w
wykonaniu podfoza nalezy usungc.

5.2. Przygotowanie kruszywa tamanego

Przygotowanie kruszywa famanego polega na wymieszaniu w taki sposdb, aby uzyskac
ciggtos¢ uziarnienia i zwilzenie do wilgotnosci optymalnej z tolerancjg + 2%.
5.3.Transport i rozscietanie kruszywa

Nalezycie wymieszane i zwilzone kruszywo dostarcza¢ na budowe w warunkach
zabezpieczajgcych je przed wysychaniem i segregacja.
5.4. Profilowanie

Przed zageszczeniem rozScielane kruszywo nalezy wyprofilowa¢ do spadkdw poprzecznych i
pochylenn podtuznych wymaganych w Dokumentacji Projektowej. W czasie profilowania nalezy
wyréwna¢ lokalne zagtebienia za pomoca ciezkiego szablonu skrzynkowego lub spycharki.
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5.5. Zageszczenie

Podbudowe nalezy zageszcza¢ walcami ogumionymi, wibracyjnymi i gtadkimi. W ostatniej fazie
zageszczania nalezy sprawdzi¢ profil szablonem. Zageszczenie podbudowy nalezy wykonywac
warstwami okreslonymi w p. 1.3. przy zachowaniu wilgotnosci optymalne;j.

Zageszczenie podbudowy powinno by¢ réwnomierne na catej szerokosci, a nos$nosc¢
podbudowy badana ptytg VSS powinna odpowiada¢ warunkom podanym w p. 5.6.6.

Wymagania jakosciowe wykonania podbudowy

5.6.Zgodnosc¢ rzednych niwelety z projektem
Odchylenia rzednych profilu podiuznego w stosunku do projektu nie powinny przekracza¢ - 2
cm, + 0 cm.
5.6.1. Réwnos¢ podbudowy w przekroju podtuznym
Odchylenie profilu podtuznego podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie, mierzone
zgodnie z normg BN-68/8931-04, 4-metrowg taty, nie powinny przekracza¢ przy uktadaniu
mechanicznym dla podbudowy pomocniczej + 2 cm.
5.6.2. Zgodnos¢ spadku i rownos¢ podbudowy
Nalezy stosowac spadki poprzeczne zgodne z zatozonymi w Dokumentacji Projektowej.
Réznice wartosci wykonanych spadkéw poprzecznych, w stosunku do projektowanych nie
powinny przekracza¢ wartosci bezwzglednej spadku wiecej niz o + 0,5 %.
5.6.3. Szerokos¢ podbudowy
Szeroko$¢ podbudowy powinna by¢ zgodna z Dokumentacjg Projektowg z
uwzglednieniem projektowanych odsadzek - czyli poszerzen warstwy podbudowy w stosunku do
warstw lezacych powyzej.
Odchylenia szerokosci, mierzone od osi drogi nie powinny przekracza¢ £ 5 cm w stosunku
do Dokumentacji Projektowe;j.
5.6.4. Grubos¢ warstwy podbudowy
Odchylenia grubosci wykonanej podbudowy w stosunku do przyjetej w Dokumentacji
Projektowej nie powinny przekroczy¢ £ 2 cm.
Niedopuszczalne jest wykonanie podbudowy o grubosci mniejszej niz podana w
Dokumentacji Projektowe;j.
5.6.5. Zageszczanie podbudowy
Zageszczenie kontroluje sie plyta VSS przez sprawdzenie modutu
odksztatcenia z wymaganiami podanymi w p. 5.6.7.
5.6.6. No$noscC i zageszczenie podbudowy
a) nosnos¢ podbudowy po jej zageszczeniu badana wg normy BN-64/8931-02,

b) wskaznik zageszczenia I, mierzony ptytg VSS zgodnie z zaleznoscig:,

powinien mie¢ wartos$¢ nie wiekszg niz 2,2.  Io=E,/E;

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Badania kontrolne przed wykonaniem podbudowy

Obejmuja one:

kontrole jakosci materiatdw w okresie dostaw i przygotowania mieszanki .
kontrole jakosci wykonania podtoza .

Kontrola jakosci podbudowy w czasie budowy

6.2.1. Zakres badan

Kontrola uziarnienia roztozonego kruszywa powinna by¢ przeprowadzana na kazdej
dziennej dziatce roboczej za pomocg analizy sitowej. Wyniki powinny by¢ zgodne z p. 2.1.1.

Wilgotno$¢ materiatu kontroluje sie wg PN-77/B-06714/17 Do kontroli nalezy pobierac
co najmniej po dwie probki z kazdej dziennej dziatki roboczej.

Kontrola zageszczenia i nosnosci podbudowy stabilizowanej mechanicznie nalezy
przeprowadza¢ nie rzadziej niz 1 raz na 3000 m? i w miejscach watpliwych wskazanych przez
Inspektora Nadzoru .
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Wymagania dla zageszczenia i nosnosci podano w p. 5.6.7.

Kontrola grubosci poszczegolnych warstw podbudowy polega na bezposrednim pomiarze w
koncowej fazie zageszczenia, co najmniej w dwdch miejscach na kazdej dziennej dziatce roboczej i
nie rzadziej niz raz na 300 m2 powierzchni inwestycji - Dopuszczalne odchylenia w grubosci w
przekroju zgodnie z pkt. 5.6.5.

Kontrola $rednicy koryta kregu z obejsciem (d ~ 68 m) powinna by¢é wykonana na co najmniej 8
promieniach wyznaczonych z podzielenia obwodu kregu na 8 rownych czesci  ( w 4 punktach na
kazdym promieniu)

Kontrola szerokosci koryta (pole przygotowawcze, dojscie z istniejgcej drogi gruntowej) powinna by¢
wykonana co najmniej 2 razy dla pola przygotowawczego oraz 2 razy dla dojscia z isniejgcej drogi
gruntowej ( na poczatku i koncu odcinkdw wykonywanych ciagow pieszych).

Wyniki powinny by¢ zgodne z pkt. 5.6.4.

Kontrola pochylen podtuznych, spadkéw poprzecznych oraz réwnosci podbudowy. Zgodno$cé
z projektem profilu podtuznego sprawdza sie przyrzadem lub instrumentem niwelacyjnym.

Sprawdzenie spadkéw poprzecznych dokonuje sie tatg profilowa z poziomica.
Spadek koryta/wyprofilowania podtoza kregu z obejsciem mierzony od punktu centralnego kregu na
zewnatrz (d~68 m) powinien by¢ sprawdzony na co najmniej 8 promieniach wyznaczonych z
podzielenia obwodu kregu na 8 rownych czesci ( w 4 punktach na kazdym promieniu).
Spadki poprzeczne (pole przygotowawcze, dojscie z istniejgcej drogi gruntowej) powinny by¢ sprawdzane
co najmniej 2 razy dla pola przygotowawczego oraz 2 razy dla dojscia z isniejgcej drogi gruntowej ( na
poczatku i koncu odcinkéw wykonywanych ciagdw pieszych).

Wyniki pomiaréw powinny by¢ zgodne z pkt. 5.6.2. i 5.6.3.

Rzedne wysokosciowe kregu z obejsciem mierzone od punktu centralnego kregu na zewnatrz
(d~68 m) powinny by¢ sprawdzone na co najmniej 8 promieniach wyznaczonych z podzielenia
obwodu kregu na 8 rownych czeéci ( w 4 punktach na kazdym promieniu).
Rzedne wysokosciowe (pole przygotowawcze, dojscie z istniejgcej drogi gruntowej) powinny byé
sprawdzone co najmniej 2 razy dla pola przygotowawczego oraz 2 razy dla dojécia z isniejgcej drogi
gruntowej ( na poczatku i koncu odcinkdw wykonywanych ciagow pieszych).

Wyniki pomiaréw powinny by¢ zgodne z pkt. 5.6.1.

Podbudowa podlega odbiorowi Robot zanikajgcych albo odbiorowi czeSciowemu wg
zasad okreslonych w OST.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg jest metr kwadratowy (m2) wykonanej i odebranej podbudowy.

Podbudowa podlega odbiorowi Robdt zanikajgcych albo odbiorowi czesciowemu wg
zasad okreslonych w OST , Wymagania Ogdlne”.

Dokumenty i badania do odbioru

Badania przy odbiorze przeprowadza sie w celu sprawdzenia, czy podbudowa zostata
wykonana zgodnie z projektem i SST.
Badania polegajg na sprawdzeniu:

- zgodnosci rzednych niwelety z projektem,

- zgodnosci podtuznych i porzecznych spadkéw,

- szerokosci podbudowy,

- konstrukcji i grubosci podbudowy,

- zageszczenia,

- no$nosci.

PODSTAWA PLATNOSCI

Oferta cenowa-wykonania podbudowy obejmuje:
- zakup i transport mieszanki lub kruszywa i tlucznia na miejsce skfadowania,
- przygotowanie mieszanki, w tym doprowadzenie jej do odpowiedniej wilgotnosci,
- transport i roztozenie w korycie,
- profilowanie,
- zageszczenie,
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- badania materiatdw, opracowanie recepty, badanie nosnosci, ustalenie wilgotnosci optymalnej,
wykonanie innych badan przewidzianych w niniejszej ST oraz dodatkowo zleconych przez

Inspektora Nadzoru

- wykonanie odcinka probnego,
- oznakowanie i zabezpieczenie Robdt oraz jego utrzymanie, wykonanie innych czynnosci niezbednych

do realizacji Robéot objetych niniejsza ST, zgodnie z ew. Dokumentacjg Projektowg
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0-003 SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WARSTWA WIAZACA Z BETONU ASFALTOWEGO
WSTEP
1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej STT sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z
wykonaniem warstwy wigzacej z betonu asfaltowego w ramach zadania pn. ,Budowa kregu
modelarskiego przy ul. Rybnickiej — w systemie zaprojektuj i wybuduj (2)".

1.2. Zakres stosowania SST

STWIORB stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
warstwy wigzgcej z betonu asfaltowego w ramach zadania pn. ,Budowa kregu modelarskiego
przy ul. Rybnickiej — w systemie zaprojektuj i wybuduj (2)".

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja skfadajaca sie z jednej lub kilku warstw stuzacych do przejmowania
i rozktadania obcigzen od ruchu pojazddw na podtoze.

1.4.2. Warstwa wigzaca — warstwa nawierzchni miedzy warstwa Scieralng a podbudowa.

1.4.3. Warstwa wyréwnawcza — warstwa o zmiennej grubosci, utozona na istniejgcej warstwie w celu
uzyskania odpowiedniego profilu potrzebnego do utozenia kolejnej warstwy.

1.4.4. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.

1.4.5. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej,
wyrdzniajgce te mieszanke ze zbioru mieszanek tego samego typu ze wzgledu na najwiekszy wymiar
kruszywa, np. wymiar 11 lub 6.

1.4.6. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktorej kruszywo o uziarnieniu ciggtym lub
nieciggtym tworzy strukture wzajemnie klinujaca sie.

1.4.7. Uziarnienie — skfad ziarnowy kruszywa, wyrazony w procentach masy ziaren przechodzacych
przez okreslony zestaw sit.

1.4.8. Kategoria ruchu — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych
(100 kN) wg ,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych” GDDP-IBDIM
[68].

1.4.9. Wymiar kruszywa — wielkoS¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gorny (D) wymiar sita.
1.4.10. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 45 mm oraz d > 2 mm.

1.4.11. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 2 mm, ktérego wieksza czesc
pozostaje na sicie 0,063 mm.
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1.4.12. Pyt — kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063 mm.

1.4.13. Wypetniacz — kruszywo, ktérego wieksza czes¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz
mieszany — kruszywo, ktore sklada sie z wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodorotlenku
wapnia. Wypetniacz dodany — wypetniacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).

1.4.14. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktorej emulgator nadaje dodatnie tadunki czgstkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.4.15. Pozostate okreSlenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w OST.

1.4.16. Symbole i skréty dodatkowe

ACW - beton asfaltowy do warstwy wigzacej i wyrdwnawczej

PMB - polimeroasfalt,

D - gorny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),

d - dolny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),

C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - wlasciwos¢ uzytkowa nie okreslana (ang. No Performance Determined;
producent moze jej nie okreslac),

TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; producent moze dostarczy¢

odpowiednie informacje, jednak nie jest do tego zobowigzany),
MOP - miejsce obstugi podréznych.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w OST.

MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST.
Wykorzystanie destruktu asfaltowego pochodzacego z frezowania warstw istniejgcych nawierzchni
bitumicznych nalezy uzgodni¢ z Zamawiajacym (Inwestorem), Projektantem i Inspektorem Nadzoru.

2.2. Kruszywo

Do warstwy wyrownawczej z betonu asfaltowego nalezy stosowac kruszywa wedtug WT-1
Kruszywa 2010 wdrazajgce PN-EN 13043 na drogach krajowych.

Sktadowanie kruszywa powinno odbywac¢ sie w warunkach zabezpieczajacych je przed za-
nieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

Jezeli stosowana jest mieszanka kruszywa drobnego nietamanego i famanego, to nalezy
przyjac proporcje kruszywa famanego do nietamanego co najmniej 50/50.

Destrukt asfaltowy pochodzacy z frezowania warstw istniejgcych nawierzchni bitumicznych
moze by¢ stosowany do wytwarzania betondw asfaltowych na warstwe wzmacniajgcg i warstwe
wyréwnawczg, w ilosci nie przekraczajgcej 5 % masy gotowej mieszanki. Destrukt nalezy sktadowac w
warunkach zabezpieczajgcych go przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami oraz
zbrylaniem sie, na hatdzie (wysokos¢ hatdy nie powinna przekraczac¢ 2 m, nie mozna dopuszczac ruchu
pojazdow i maszyn po destrukcie, do przemieszczania destruktu powinny by¢ stosowane tadowarki,
nie nalezy stosowac spycharek).

Nalezy stosowac kruszywa podane w tablicy 1, 2i 3.

Tablica 1. Wymagane wilasciwosci kruszywa grubego do warstwy wigzacej i wyréwnawczej z betonu
asfaltowego.

Wiasciwosci kruszywa

Uziarnienie wg PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza

niz: Gc85/20
iz:

Tolerancja uziarnienia; odchylenia nie wieksze

G20/17,5

niz wg kategorii:
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Zawartos¢ pytu wg PN-EN 933-1; kategoria

nie wyzsza niz: f2
Ksztatt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wg PN-EN FI3s
933-4, kategoria nie wyzsza niz: lub SIzs

Procentowa zawarto$¢ ziaren o powierzchni
przekruszonej i tamanej w kruszywie grubym
wg PN-EN 933-5; kategoria nie nizsza niz:

Cbeklarowana

Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wg normy
PN-EN 1097-2, rozdziat 5; kategoria nie wyzsza niz:

LA3s

Gestosc¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 lub
9.

deklarowana przez producenta

Nasigkliwos¢ wg PN-EN 1097-6, zatacznik B;
kategoria nie wyzsza niz:

WA 24 Deklarowana

Gestos¢ nasypowa wg normy PN-EN 1097-3:

deklarowana przez producenta

Mrozoodpornos¢ wg PN-EN 1367-1 badana na

wymagana kategoria:

kruszywie o wymiarze 8/11, 11/16 lub 8/16; F2
kategoria nie wyzsza niz
+Zgorzel stoneczna” bazaltu wg PN-EN 1367-3, SBa

Sktad chemiczny — uproszczony opis petrograficzny
wg PN-EN 932-3

deklarowany przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1
p. 14.2; kategoria nie wyzsza niz:

mrc0,1

Rozpad krzemianowy zuzla wielkopiecowego
chtodzonego powietrzem wg PN-EN 1744-1
p. 19.1:

wymagana odpornosc

Rozpad zelazowy zuzla wielkopiecowego
chtodzonego powietrzem wg PNEN 1744-1 p. 19.2:

wymagana odpornosc

Statosc¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego

wg PN-EN 1744-1 p. 19.3; kategoria nie wyzsza niz:

V3,5

Tablica 2. Wymagane wiasciwosci kruszywa nietamanego drobnego lub o ciggltym uziarnieniu do
D<8mm do warstwy wigzacej i wyréwnawczej z betonu asfaltowego.

Wiasciwosci kruszywa

niz:

Uziarnienie wg PN-EN 933-1, wymagana kategoria: Gr85 i Ga85
Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wieksze

niz wg kategorii: GreNR
Zgwartpéé pytu wg PN-EN 933-1, kategoria f1o

nie wyzsza niz:

Jakos¢ pytu wg PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza MBF10

Kanciastos¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2
wydzielonego z kruszywa o ciggtym uziarnieniu
wedtug wg PN-EN 933-6,

rozdz. 8, kategoria nie nizsza niz:

Ecs Deklarowana

Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9

deklarowana przez producenta

Nasigkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lub
9

WA 24 Deklarowana

Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1
p. 14.2; kategoria nie wyzsza niz:

mec0,1

Tabl

ica 3. Wymagane wihasciwosci kruszywa tamanego drobnego lub o ciggtym uziarnieniu do D<8
do warstwy wigzacej i wyrownawczej z betonu asfaltowego.

mm

Wiasciwosci kruszywa

Uziarnienie wg PN-EN 933-1, wymagana kategoria:

Gr85 lub Ga85

Tolerancja uziarnienia; odchylenie nie wieksze

niz:

niz wg kategorii: GreNR
Zgwartpéé pytu wg PN-EN 933-1, kategoria fie
nie wyzsza niz:

Jakos¢ pytu wg PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza MBF10
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2.3.

Kanciastos¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2
wydzielonego z kruszywa o cigglym uziarnieniu
wedtug wg PN-EN 933-6,

rozdz. 8, kategoria nie nizsza niz:

Ecs Deklarowana

Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9

deklarowana przez producenta

Nasigkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8 lub
9

WA 24 Deklarowana

Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1
p. 14.2; kategoria nie wyzsza niz:

meec0,1

Wypeiniacz

Wymagania dla wypetniacza podano w Tablicy 4.

Nalezy stosowac wypetniacz wapienny, spetniajgcy wymagania okreslone w PN-EN i wg WT-1
Kruszywa do mieszanek mineralno—asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach krajowych.

Tablica 4. Wymagane wiasciwosci wypetniacza do warstwy wigzacej i wyrdwnawczej z betonu
asfaltowego.

2.4,

Wiasciwosci kruszywa

Uziarnienie wg PN-EN 933-10:

zgodnie z tablicg 24 w PN-EN 13043

Jakosc pytu wg PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza
niz:

MBF10

Zawarto$¢ wody wg PN-EN 1097-5, nie wyzsza niz:

1 % (m/m)

Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-7

deklarowana przez producenta

Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym

wypetniaczu wg PN-EN 1097-4, wymagana V28/45
kategoria:

Przyrost temperatury mieknienia wg PN-EN

13179-1, wymagana kategoria: Are&B8/25
Rozpuszczalnos¢ w wodzie wg PN-EN 1744-1, WS
kategoria nie wyzsza niz: 10
Zawartos¢ CaCO3 w wypetniaczu wapiennym CCro

wg PN-EN 196-21, kategoria nie nizsza niz:

Zawartos¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu
mieszanym, wymagana kategoria:

Kabeklarowana

,Liczba asfaltowa” wg PN-EN 13179-2, wymagana
kategoria:

BNpeklarowana

Lepiszcza

Nalezy stosowac asfalty drogowe wg PN-EN 12591

Asfalt drogowy powinien spetnia¢ wymagania podane w Tablicy 6.
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Tablica 6. Wymagania wobec asfaltow drogowych wg PN-EN 12591 [27]

L Metoda Rodzaj asfaltu
Lp. Wihasciwosci badania 35/50
WLASCIWOSCI OBLIGATORYINE
1 Penetracja w 25°C 0,1mm PN-EN 1426 35-50
2 | Temperatura mieknienia °C PN-EN 1427 50-58
Odpornosc na starzenie
3 w 163°C °C
3a Pozostata penetracja % > 53
Wozrost temperatury o PN-EN 12607-1
3b mieknienia ¢ <8
. a) 7 s
3c Zmiana masy ¢/ (wartosc % <0,5
bezwzgledna)
4 Temperatura zaptonu °C PN-EN 2592 = 240
5 Rozpuszczalnosé % m/m PN-EN 12591 > 99,0

3) Zmiana masy moze by¢ wartoécig dodatnia lub ujemna

WLASCIWOSCI SPECIJALNE KRAJOWE

6 Indeks penetracji - PN-EN 1§591 Zat NR
7 Lepkos¢ dynamiczna Pa‘s PN-EN 12596 NR
Temperatura famliwosci | . i
8 wg Frassa C PN-EN 12593 <-5
Lepkosc kinematyczna 2
9 w 135°C mm/s PN-EN 12595 NR

Sktadowanie asfaltu drogowego powinno sie odbywaé w zbiornikach, wykluczajgcych
zanieczyszczenie asfaltu i wyposazonych w system grzewczy posredni (bez kontaktu asfaltu z
przewodami grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie, posiadac
automatyczny system grzewczy z tolerancjg £+ 5°C oraz ukfad cyrkulacji asfaltu.

2.5, Srodek adhezyjny

Zastosowane kruszywo mineralne i lepiszcze asfaltowe powinno wykazywa¢ powinowadztwo
fizykochemiczne, zapewniajgce odpowiednig przyczepnos¢ (adhezje) lepiszcza do kruszywa i
odporno$¢ mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wody. W celu poprawy powinowadztwa
lepiszcza asfaltowego do kruszywa nalezy stosowac Srodki poprawiajace adhezje. Srodek adhezyjny i
jego ilos¢ powinny by¢ dostosowane do konkretnego kruszywa i lepiszcza. Ocene przyczepnosci nalezy
okresli¢ na podstawie badania wedtug PN-EN 12697-11, metoda A po 6h obracania, stosujgc kruszywo
8/11 jako podstawowe (dopuszcza sie inne wymiary w wypadku braku wymiaru podstawowego do
tego badania). Wymagana przyczepno$¢ nie mniej niz 80%.

Srodek adhezyjny powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym przez producenta. Sktadowanie
srodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach,
w warunkach okreslonych przez producenta.

2.6. Materialy do uszczelnienia pofaczen i krawedzi

Do uszczelnienia potaczen technologicznych (tj. ztaczy podituznych i poprzecznych z tego
samego materialu wykonywanego w rdznym czasie oraz spoin stanowigcych potaczenia réznych
materiatow lub potgczenie warstwy asfaltowej z urzadzeniami obcymi w nawierzchni lub ja
ograniczajgcymi, nalezy stosowac:

materiaty termoplastyczne, jak tasmy asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobat technicznych,
emulsje asfaltowg wedtug PN-EN 13808 [58] lub inne lepiszcza wedtug norm lub aprobat
technicznych

Grubo$¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna wynosic:

— nie mniej niz 10 mm przy grubosci warstwy technologicznej do 2,5 cm,
— nie mniej niz 15 mm przy grubosci warstwy technologicznej wiekszej niz 2,5 cm.

Sktadowanie materiatéw termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych
opakowaniach producenta, w warunkach okreslonych w aprobacie technicznej.
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Do uszczelnienia krawedzi nalezy stosowaé asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [27], asfalt
modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 [59] ,metoda na goraco”. Dopuszcza sie inne rodzaje
lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych.

2.7. Materialy do ztaczenia warstw konstrukcji

Do zlgczania warstw konstrukcji nawierzchni nalezy stosowa¢ emulsje asfaltowe lub emulsje
modyfikowane polimerami.

Emulsje asfaltowg mozna sktadowaé w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie nalezy nalewa¢ emulsji do opakowan i zbiornikow
zanieczyszczonych materiatami mineralnymi.

SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST.

3.2. Sprzet stosowany do wykonania robot

Wykonawca przystepujac do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien

wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- wytworni stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym, do wytwarzania mieszanek

mineralno-asfaltowych, przystosowanej do dozowania i podgrzewania destruktu asfaltowego.

Wytwdrnia powinna byé o wydajnosci co najmniej 100 Mg/h, a proces produkgji

mieszanki sterowany elektronicznie (w tym nawazanie), ukfadarek do ukfadania

mieszanek mineralno-asfaltowych typu zageszczanego sterowanych elektronicznie i

wyposazonych w plyte wstepnego zageszczania z uktadem grzewczym. Uktadarki winny

umozliwi¢ uktadanie mieszanki peing szerokoscig jezdni, skrapiarek wyposazonych w

elektroniczny uktad sterowania dozowaniem lepiszcza asfaltowego (odchytka dozowania nie

moze przekracza¢ 10 % ustalonej jednostkowej ilosci dozowania),

- walcow: lekkich, srednich i ciezkich stalowych gtadkich,

- walcdw ogumionych,

- samochodow specjalistycznych (pkt 4.2.4.) do przewozu mieszanki betonu asfaltowego

TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST.
4.2. Transport materiatow
4.2.1. Asfalt
Asfalt nalezy przewozi¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991. Moze sie on odbywac w:
4. cysternach kolejowych,
5. cysternach samochodowych
6. bebnach blaszanych,
lub innych pojemnikach stalowych zaakceptowanych przez Inspektora Nadzoru.
4.2.2. Wypetniacz
Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢ pojazdami przystosowanych do przewozu materiatow
sypkich, umozliwiajgcych roztadunek pneumatyczny.

Wypetniacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w sposdb zabezpieczajacy
przed zawilgoceniem i uszkodzeniem workdw.
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4.2.3. Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

4.2.4. Mieszanka mineralno-asfaltowa

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ przewozona w warunkach zapewniajgcych
minimalne straty cieplne w transporcie, dla utrzymania odpowiedniej temperatury wbudowania

i zageszczenia.

W tym celu Wykonawca powinien:

- uzywac pojazddw specjalistycznych (samowytadowczych — wysokotonazowych o mozliwe wysokich
wskaznikach koncentracji tadunku (wysokosci tadunku na skrzyni) i mocy (na mase pojazdu z
fadunkiem),

- ociepli¢ materiatem termoizolacyjnym skrzynie tadunkowa (podtoge i burty),

- zastosowac ostone tadunku (owiewka nad kabing oraz miedzy kabing a skrzynig),

- zabezpieczy¢ szczelnie od gory skrzynie tadunkowg za pomocg oponczy,

- korzystac z pojazdéw z podgrzewang spalinami skrzynig tadunkows,

- przeanalizowac trase przewozu masy bitumicznej pod katem minimalizacji czasu przejazdu
przy zatozeniu $redniej predkosci roboczej 40 km/h,

- zdyscyplinowac kierowcow celem unikania postoju podczas przewozu gorgcych mieszanek,
zminimalizowac czasy postoju pod zatadunkiem i roztadunkiem,

- w porze chtodnej stosowa¢ podgrzewania podtoza przed utozeniem na niej gorgcej mieszanki,
(przy rozruchu uktadania mas — wymadg konieczny).

WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania Robot

Ogodlne zasady wykonania Robot podano w OST.

5.2. Projektowanie mieszanek mineralno - asfaltowych

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru do akceptacii
projekt skiadu mieszanki mineralno-asfaltowej. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna
zawartos¢ lepiszcza podane sg w Tablicy 7.

Minimalna zawartos¢ lepiszcza (kategoria Bmin) jest to najmniejsza ilo$¢ lepiszcza rozpuszczalnego i
nierozpuszczalnego, okreslona dla danego typu mieszanki mineralno-asfaltowej (np.

AC5S dla KR1-2, tablica 16, gdzie Bmins,0=6,0%) przy zatozonej gestosci mieszanki mineralnej 2,650
Mg/m3. Jezeli stosowana mieszanka mineralna ma inng gestos¢ (pq), to do wyznaczenia minimalnej
zawartosci lepiszcza podang warto$¢ nalezy pomnozy¢ przez wspdtczynnik a wedtug rownania:

a = 2,650/ pa
Gestos¢ mieszanki kruszyw wyznaczamy ze wzoru:
pa = P1+P2+...Pn / (P1+P2+...Pn / p1+p2+...pn)

gdzie:
P1+P2+...Pn = procentowa zawarto$¢ poszczegdlnych frakcji kruszyw (skladnikéw mieszanki
mineralnej)
p1+p2+...pn = gestosc¢ poszczegodinych frakcji kruszyw (sktadnikéw mieszanki mineralnej)

Minimalna zawartos¢ lepiszcza w zaprojektowanej mieszance (recepcie) powinna by¢ wyzsza od
podanego Bmin 0 wielkosci dopuszczalnej odchyiki 0,3 zawierajgcej btad dozowania sktadnikéw i biad
badania.

Wymagane wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podane s w tablicach 8 i 9 -
projektowanie empiryczne.
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Tablica 7. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawartos¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do
warstwy wigzacej i wyréwnawczej (projektowanie funkcjonalne)

Przesiew,
[% (m/m)]

AC11 W

Wiasciwosc

Wymiar sita
#, [mm] od do
31,5 - -
22,4 - -
16 100 -
11,2 90 100
8 60 85
2 30 55
0,125 6 24
0,063 3,0 8,0
Zawartos¢
lepiszcza, Bmina-¢
wzor (2)

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy wytwarza¢ na gorgco w otaczarce (zespole
maszyn i urzadzen dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikdw oraz przechowywania
gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze
wstepne, powinno by¢ zautomatyzowane i zgodne z receptg roboczg, a urzadzenia do dozowania
sktadnikéw oraz pomiaru temperatury powinny by¢ okresowo sprawdzane. Kruszywo o réznym
uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy dodawa¢ odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywa¢ w zbiorniku z posrednim systemem
ogrzewania, z ukladem termostatowania zapewniajgcym utrzymanie zgdanej temperatury z
dokfadnoscig + 5°C. Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym)
nie moze przekracza¢ 190°C dla asfaltu drogowego 35/50.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineralna uzyskata
temperature wiasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura mieszanki mineralnej
nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30°C od najwyzszej temperatury mieszanki mineralno-
asfaltowej podanej w tablicy 8. W tej tablicy najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-
asfaltowej dostarczonej na miejsce wbudowania, a najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki
mineralno-asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu w wytworni.

Na wytworni ma by¢ wdrozony certyfikowany system ZKP.

Tablica 8. Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki AC [65]

Temperatura mieszanki

Lepiszcze asfaltowe [°C]

Asfalt 35/50 od 155 do 195

Sposob i czas mieszania sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewnic¢
rownomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dopuszcza sie dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku wytwdmi, pod
warunkiem skoordynowania miedzy sobg deklarowanych przydatnosci mieszanek (m.in.: typ,
rodzaj skfadnikdw, wtasciwosci objetosciowe) z zachowaniem braku réznic w ich whasciwosciach.

5.4. Przygotowanie powierzchni podbudowy pod wyrownanie masa mineralno —
asfaltowg oraz pod ufoZenie warstwy wiazZacej

Przed przystgpieniem do wykonywania warstwy wigzacej, powierzchnia podbudowy
powinna zosta¢ oczyszczona z luznego kruszywa, piasku oraz skropiona bitumem.
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5.5. Pofaczenie miedzywarstwowe

Przed utozeniem kazdej warstwy asfaltowej podtoze (poprzednig warstwe) nalezy skropic¢
emulsjg asfaltowa, w celu zapewnienia odpowiedniego potgczenia miedzywarstwowego.

5.6. Proba technologiczna i odcinek probny

Ustalony sktad wejsciowy mieszanki mineralno-asfaltowej powinien przed ostatecznym
zastosowaniem by¢ sprawdzony w warunkach budowy, poprzez wykonanie préby technologicznej
i odcinka probnego. Proba technologiczna ma na celu sprawdzenie zgodnosci wiasciwosci
wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowej z receptg. Odcinek probny o dtugosci co najmniej
50m powinien by¢ wykonany przez Wykonawce w warunkach zblizonych do warunkdéw budowy.
Wykonawca moze przystgpi¢ do realizacji robot po zaakceptowaniu przez Inspektora Nadzoru
technologii wbudowania i zageszczania oraz wynikéw z odcinka probnego.

5.7. Zakiadowa Kontrola Produkcji

Nalezy prowadzi¢ Zaktadowa Kontrole Produkcji ZKP zgodnie z PN-EN 13108-21.
Oznaczenie produkcyjnego poziomu zgodnosci jest miarg ogdlnego stanu nadzorowania procesu
produkcyjnego i polega w uproszczeniu na analizowaniu ostatnich 32 wynikdw dla wszystkich typow
wyrobu. W analizie wynik klasyfikowany jest jako niezgodny, jezeli ktorykolwiek z szesSciu
wyszczegolnionych parametrow jest poza zakresem tolerancji podanym w tablicy 9 odchylenia te
zawierajg poprawke ze wzgledu na doktadnos¢ pobierania prébki i przebieg badania.

Tablica 9. Odchylenia stosowane w ocenie zgodnosci produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej z
dokumentacja projektowa.

Dopuszczalne odchylenie | Dopuszczalne odchylenie
pojedynczej probki od $rednie od zatozonego
_ , zatozonego sktadu [%] sktadu [%]
Przechodzi przez sita
(procenty) [%]
Mieszanki Mieszanki Mieszanki Mieszanki
drobno- grubo- drobno- grubo-
zZiarniste zZiarniste Ziarniste Ziarniste
D -8 + +5 -9+ +5 +4 +5
D/2 lub sito
charakterystyczne dla 7 9 +4 +4
kruszywa grubego
2mm +6 +7 +3 +3
sito charakterystyczne dla
kruszywa drobnego 4 £5 2 2
0,063mm +2 +3 +1 +2
Zawartos$¢ rozpuszczalnego
lepiszcza 0,5 0,6 0,3 0,3

Nalezy obliczy¢ odchylenie srednie od wymaganej wartosci kazdego z parametréow podanych
w tablicy 9 w odniesieniu do wszystkich mieszanek, kroczgca biezaca warto$¢ Srednia z odchylen
kazdego z tych parametréw z ostatnich 32 analiz powinna by¢ zachowana.

Jezeli ktorykolwiek z szesciu wyszczegdlnionych parametrow jest poza zakresem tolerangi
podanym w tablicy 9 lub, jesli Srednie odchylenia przekraczajg odpowiednie wartosci (tablica 9), to
wyrob jest niezgodny z wymaganiami.
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5.8. Wbudowywanie i zageszczanie warstwy wyrownawczej i wiaZacej z betonu asfaltowego

Mieszanke mineralno-asfaltowg mozna wbudowywac na podtozu przygotowanym zgodnie z
zapisami punktu 5.4.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej powinien by¢ zgodny z zaleceniami
podanymi w punkcie 4.2.

Mieszanke mineralno-asfaltowg asfaltowg nalezy wbudowywa¢ w odpowiednich warunkach
atmosferycznych. Temperatura otoczenia w ciggu doby nie powinna by¢ nizsza od temperatury
podanej w tablicy 13. Temperatura otoczenia moze by¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania
podtoza. Nie dopuszcza sie ukfadania mieszanki mineralno-asfaltowej podczas silnego wiatru (V > 16
m/s).

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem obnizajgcym temperature
mieszania i wbudowania nalezy indywidualnie okresli¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 10. Minimalna temperatura otoczenia podczas wykonywania warstw asfaltowych

Minimalna temperatura otoczenia [°C]
Rodzaj robot przed przystaplenlem do W czasie robdt
robdt
Warstwa wigzaca i wyrdwnawcza +5 > +5

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetnia¢ warunki podane w tablicy 11.

Tablica 11. Wiasciwosci warstwy AC

Zawartos¢
wolnych
Wskaznik
przestrzeni w
zageszczenia

[%] warstwie
[%(v/v)]
> 98 | 40+70

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana rozktadarka wyposazong w uktad
automatycznego sterowania grubo$ci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokumentacjg
projektowa. W miejscach niedostepnych dla sprzetu dopuszcza sie wbudowywanie reczne.

Grubo$¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech
miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny by¢ rownomiernie zageszczone ciezkimi walcami drogowymi. Do
warstw z betonu asfaltowego nalezy stosowac walce drogowe stalowe gtadkie z mozliwoscig wibracji,
oscylacji lub walce ogumione.

5.9. Utrzymanie wyrownanej i wzmocnionej podbudowy

Wykonawca jest odpowiedzialny za utrzymanie podbudowy we wtasciwym stanie, az do czasu
utozenia na niej nastepnych warstw nawierzchni. Wszelkie uszkodzenia podbudowy Wykonawca
naprawi na koszt wiasny.

5.10. Pofaczenia technologiczne

5.10.1. Uwagi ogdine

Potgczenia technologiczne powinny by¢ jednorodne i szczelne. Ztgcza podiuzne nie mozna
umiejscawia¢ w $ladzie két. Nalezy unika¢ umiejscawiania ztgczy w obszarze poziomego oznakowania
jezdni. Ztagcza poprzeczne miedzy dziatkami roboczymi ukfadanych paséw kolejnych warstw
technologicznych nalezy przesung¢ wzgledem siebie o co najmniej 2m w kierunku podtuznym do osi
jezdni.
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5.10.2. Ztacza
5.10.2.1. Technologia rozktadania ,,gorgco przy gorgcym”
Do metody tej sa uzywane rozktadarki pracujagce obok siebie. Wydajnos¢ wstepnego
zageszczania stotami rozktadarek musza by¢ do siebie dopasowanych. Przyjeta technologia
rob6t ma zapewni¢ prawidtowe i szczelne potgczenie ukladanych paséw warstwy
technologiczne;j.
5.10.2.2. Technologia rozktadania ,,gorgco przy zimnym”
Wczedniej wykonany pas warstw technologicznej powinien mie¢ wyprofilowang krawedz,
rownomiernie zageszczong, bez peknie¢. Krawedz ta nie moze by¢ pionowa, lecz powinna byc
skosna.
Na krawedzi pasa warstw wigzacej i Scieralnej nalezy nanie$¢ lepiszcze lub inny materiat do
zkgczy w ilosci co najmniej 50 g na 1 cm grubosci warstwy na 1 metr biezacy krawedzi.
5.10.2.3. Zakonczenie dziatki roboczej
Zakonczenie dziatki roboczej dotyczy wystgpienia przerw w ukfadaniu pasa warstwy
technologicznej na czas, po ktdrym temperatura mieszanki obnizy sie poza dopuszczalng
granice. W takim wypadku wykonywanie warstwy technologicznej z mieszanek watowych
nalezy poprzedzi¢ usunieciem utozonego wczesniej pasa o diugosci do 3m. Nalezy usungc
fragment pasa na calej jego grubosci. Na tak powstatg krawedz nalezy nanie$¢ lepiszcze lub
inny materiat do ztgcz, w ilosci co najmniej 50g na 1 cm grubosci warstwy na 1 metr biezacy
krawedzi.
5.10.2.4. Spoiny
Spoiny wykonywane sg w przypadku wszelkich potgczen technologicznych warstw wigzacej
i Scieralnej z urzadzeniami nawierzchni lub jg ograniczajgcymi. Spoiny wykonuje sie z
materiatow termoplastycznych (tasmy, pasty itp.). Grubo$¢ materiatu termoplastycznego
do spoiny powinna wynosic:
nie mniej niz 10 mm przy grubosci warstwy technologicznej do 2,5cm
nie mniej niz 15mm przy grubosci warstwy technologicznej wiekszej niz 2,5cm

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystapieniem do robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w OST.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien:

uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B,
certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobate techniczng, ew. badania materiatow
wykonane przez dostawcow itp.),
ew. wykona¢ wilasne badania wtasciwosci materiatdow przeznaczonych do wykonania robot,
okreslone przez Inspektora Nadzoru.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inspektorowi Nadzoru do
akceptadiji.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Uwagi ogdine

Badania dzielg sie na:

—badania wykonawcy (w ramach wasnego nadzoru),
—badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy).

6.3.2. Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy sg wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcéw celem

sprawdzenia, czy jako$¢ materiatéw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikéw,
lepiszczy i materiatow do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe,
pofaczenia itp.) spetniajg wymagania okreslone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywac te badania podczas realizacji kontraktu, z niezbedna

starannoscig i w wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywa¢ w protokotach. W razie stwierdzenia
uchybien w stosunku do wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwtocznie usungc.

Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywac Inspektorowi Nadzoru na jego zadanie. Wyniki

tych badan sa podstawa odbioru. Jezeli wyniki badan kontrolnych Inspektora Nadzoru, o ktérych mowa w
pkt. 6.3.3 wykazg, ze badania Wykonawcy sg niewiarygodne, to podstawg do odbioru bedg wyniki badan
Inspektor Nadzoru.

Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow Wykonawcy podczas wytwarzania mieszanki

mineralno-asfaltowej oraz w ramach wtasnego nadzoru podano w Tablicy nr 12 i 13.
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Tablica 12 Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw Wykonawcy podczas wytwarzania mieszanki
mineralno-asfaltowe;j.

Lp. Wyszczegolnienie badan Czestotliwos¢ badan
Materiaty wsadowe mieszanki mineralno-asfaltowej

1 Wiasciwosci asfaltu (penetracja lub | - zatwierdzenie zrodta przed uzyciem
temperatura mieknienia co 300 Mg) - przy kazdej zmianie Zzrodta dostawy

2 Wiasciwosci wypetniacza (uziarnienie, gestos¢ i |- zatwierdzenie zrodta przed uzyciem
wilgotnos¢) - przy kazdej zmianie Zzrodta dostawy

3 Wiasciwosci kruszywa (uziarnienie, a ksztatt i |- zatwierdzenie zrodta przed uzyciem,
wskaznik przekruszenia co 2000 Mg) - przy kazdej zmianie Zzrodta dostawy

4 Wiasciwosci dodatkow (ocena |- zatwierdzenie zrodta przed uzyciem,
organoleptyczna) - przy kazdej zmianie Zzrodta dostawy

Mieszanka mineralno-asfaltowa

5 Zawarto$¢ asfaltu i uziarnienie mieszanki |Minimalna ilo$¢ wedtug Produkcyjnego
mineralno - asfaltowej pobranej w wytworni Poziomu Zgodnosci wytworni

6 Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w prébkach Minimalna ilo$¢ wedtug Produkcyjnego

Poziomu Zgodnosci wytworni

5 Temperatura skfadnikdw mieszanki mineralno- |dozor ciagty
asfaltowej

7 Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej w | kazdy pojazd przy zatadunku
wytworni

8 Sprawdzenie wizualne jednorodnoéci mieszanki | kazdy pojazd przy zatadunku
mineralno-asfaltowej

9 Ocena wizualna przydatnosci samochodow kazdy pojazd przed rozpoczeciem pierwszego

zatadunku
10 [Ocena wizualna czystosci samochoddow

kazdy pojazd przed rozpoczeciem zatadunku

Tablica 13 CzestotliwoS¢ oraz zakres badan i pomiaréw Wykonawcy prowadzonych w ramach
wiasnego nadzoru

zktgczy podtuznych i poprzecznych
oraz obramowania lub krawedzi
warstwy

Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwos¢ badan i pomiarow
1 Temperatura powietrza Co najmniej 3 razy dziennie, w tym jeden raz przed
przystgpieniem do robdt (punkt 8.5 WT-2)
2 Temperatura mieszanki mineralno- |Kazdy roztadunek mieszanki z samochodu do zasobnika
asfaltowej podczas wykonywania rozktadarki
nawierzchni
3 Grubos¢ wykonywanej warstwy Nie rzadziej niz co 25 m w osi i na brzegach warstwy
(punkt 8.5 WT-2)
7 Szerokos¢ warstwy Minimum w miejscach przekrojow poprzecznych z
dokumentacji projektowej
5 Spadki poprzeczne warstwy Minimum w miejscach przekrojow poprzecznych z
dokumentacji projektowej
6 Réwnos¢ podtuzna warstwy Pomiar na kazdym pasie ruchu tatg 4-metrowg co 10 m
lub metodg rownowazng, (punktu 8.7.2. WT-2)
7 ROwnos¢ poprzeczna warstwy Kazdy pas ruchu fatg 4-metrowa co 10 m (punkt 8.7.2.
WT-2
8 Rzedne wysokosciowe warstwy Pomiar rzednych niwelacji podiuznej i poprzecznej
wedtug dokumentacji projektowej
0 Uksztattowanie osi w planie Pomiar usytuowania osi wedtug dokumentacji projektowej
10 Ocena wizualna jednorodnosci Ocena ciggta
powierzchni warstwy
11 Ocena wizualna jakosci wykonania |Ocena ciggta na catej dtugosci ztaczy i krawedzi

kazde 500mb z kazdego pasa i dla kazdej warstwy

12 Zageszczenie warstwy Oznaczenia wskaznika zageszczenia, pobrana 1 probka
na kazde 500mb z kazdego pasa i dla kazdej warstwy
13 Wolna przestrzen w warstwie Oznaczenie wolnej przestrzeni, pobrana 1 probka na
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Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykona¢ w
punktach gtéwnych tukdéw poziomych

6.3.3. Badania kontrolne

Badania kontrolne sg badaniami, ktorych celem jest sprawdzenie, czy jakoS¢ materiatow

budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich skladnikéw, lepiszczy i materiatéw do
uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potgczenia itp.) spetniajg
wymagania okreslone w kontrakcie. Proby do badan kontrolnych sg pobierane w obecnosci Inspektora
Nadzoru. Jezeli wyniki badan kontrolnych Inspektora Nadzoru wykaza, ze raporty z badan Wykonawcy
s niewiarygodne, podstawg odbioru bedg wyniki badan kontrolnych Inspektora Nadzoru. Do
przeprowadzenia badan kontrolnych jest upowazniony tylko Zleceniodawca lub uznana przez niego
placowka badawcza. Zleceniodawca decyduje o wyborze takiej placowki. Inspektor Nadzoru moze
zmieni¢ czestotliwos¢ i zakres (rodzaj) badan kontrolnych jezeli zdecyduje, ze istnieje taka
koniecznosc.
Wykonawca jest zobowigzany do udzielenia pomocy przy pobieraniu i wykonywaniu badan na miejscu
budowy jezeli zaistnieje taka konieczno$¢. W przypadku, gdy Inspektor Nadzoru uzna, ze wyniki badan
Wykonawcy sg niewiarygodne, badania kontrolne bedg przeprowadzane z czestotliwoscig podang w
Tablicy 13 do czasu usuniecia wszelkich nieprawidtowosci. Jezeli Inspektor Nadzoru nie wniesie
zadnych zastrzezen co do wynikow Wykonawcy, badania kontrolne bedg przeprowadzane w ilosci nie
mniejszej niz 10% z ilosci podanej w tablicy 13.

Rodzaj badan kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z niej warstwy podano
w tablicy 14.

Tablica 14. Rodzaj badan kontrolnych

Rodzaj badan

Mieszanka mineralno-asfaltowa
Uziarnienie

Zawartosc lepiszcza
Temperatura mieknienia lepiszcza odzyskanego
Gestosc¢ i zawarto$¢ wolnych przestrzeni probki
Warstwa asfaltowa

Wskaznik zageszczenia @)

Spadki poprzeczne

Réwnos¢

Grubos$¢ warstwy

2. Zawartoé¢ wolnych przestrzeni @

jedna probka na kazde 1000mb z kazdego pasa i dla kazdej warstwy
w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

,_
©

a), b)
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6.3.4. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze jeden z wynikéw badan kontrolnych nie jest reprezentatywny
dla ocenianego odcinka budowy, Wykonawca ma prawo Zgdac przeprowadzenia badan kontrolnych
dodatkowych.

Inspektor Nadzoru i Wykonawca decydujg wspolnie o miejscach pobierania probek i
wyznaczeniu odcinkdw czesciowych ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czeSciowy
przyporzadkowany do badan kontrolnych nie moze by¢ jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to
odcinek ten nie powinien by¢ mniejszy niz 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgledniane sg wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkdw czesciowych.

Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazadanych przez Wykonawce ponosi Wykonawca.

6.3.5. Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sg powtdrzeniem badan kontrolnych, co do ktdrych istniejg uzasadnione
watpliwosci ze strony Inspektora Nadzoru lub Wykonawcy (np. na podstawie wtasnych badan).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktore nie
wykonywato badan kontrolnych.

Koszty badan arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktorej
niekorzys¢ przemawia wynik badania.

Whniosek o przeprowadzenie badan arbitrazowych dotyczacych zawartosci wolnych przestrzeni
lub wskaznika zageszczenia nalezy ztozy¢é w ciggu 2 miesiecy od wplywu reklamacji ze strony
Zamawiajgcego.
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6.4. Wiasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchyiki

6.4.1. Uwagi ogdine

Uziarnienia kazdej prébki mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy wigzacej pobranej zza
roz$cietacza przed jej zageszczeniem nie moze odbiega¢ od wartosci projektowej, z uwzglednieniem
dopuszczalnych odchytek, ktdre nie mogg by¢ wieksze niz podane ponizej:

Tablica 15. Dopuszczalne odchytki od zatozonego sktadu mieszanek

Dopuszczalne odchylenie od
Przechodzi przez sita .
Lp o zatozonego sktadu dla
(procenty) [%] mieszanek gruboziarnistych [%]
1 D +5
D/2 lub sito
2 | charakterystyczne dla 4
kruszywa grubego
3 2mm 3
sito charakterystyczne
4 dla kruszywa 12
drobnego
5 0,063mm +2

Wymagania dotyczace udziatu kruszywa grubego, drobnego i wypetniacza powinny byc
spetnione jednoczes$nie. ZawartoS¢ rozpuszczalnego lepiszcza z kazdej probki pobranej z mieszanki
mineralno-asfaltowej lub wyjatkowo z probki pobranej z nawierzchni nie moze odbiega¢ od wartosci
projektowanej z uwzglednieniem dopuszczalnej odchytki rownej +£0,3%. Po uwzglednieniu odchyiki
zawartos¢ rozpuszczalnego lepiszcza w mm nie moze by¢ mniejsza niz Bmin.

6.4.2. Warstwa asfaltowa
6.4.2.1. Grubos$¢ warstwy

Grubo$¢ wykonanej warstwy oznaczana wedtug PN-EN 12697-36 [40] moze odbiega¢ od
projektu o wartosci podane w tablicy 16.
W wypadku okreslania Sredniej wartosci grubosci warstwy z reguty nalezy przyja¢ za
podstawe caty odcinek budowy. Inspektor Nadzoru ma prawo sprawdza¢ odcinki czeSciowe. Odcinek
czesciowy powinien zawiera¢ co najmniej jedng dzienng dziatke robocza. Do odcinka czeSciowego
obowigzujg te same wymagania jak do odcinka budowy.
Za grubos¢ warstwy lub warstw przyjmuje sie $rednig arytmetyczng wszystkich pojedynczych
oznaczen grubosci warstwy na catym odcinku budowy lub odcinku cze$ciowym.

Tablica 16. Dopuszczalne odchyiki grubosci warstwy oraz ilosci materiatu na okreslonej powierzchni,
[%] [65]

Warunki oceny Warstwa asfaltowa AC?)

A — Srednia z wielu oznaczen grubosci oraz ilosci
1. — duzy odcinek budowy, powierzchnia wieksza

niz 6000 m2 lub

- droga ograniczona kraweznikami, | < 10
powierzchnia wieksza niz 1000 m? lub

2. — maty odcinek budowy <15

B — Pojedyncze oznaczenie grubosci <15

) w wypadku budowy dwuetapowej, tzn. gdy warstwa Scieralna jest uktadana z
opdznieniem, warto$¢ z wiersza B odpowiednio obowigzuje; w pierwszym
etapie budowy do gornej warstwy nawierzchni obowigzuje wartos¢ 25%, a do
tacznej grubosci warstw etapu 1 + 15%
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6.4.2.2. Wskaznik zageszczenia warstwy

Zageszczenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaznikiem zageszczenia oraz zawartoscig
wolnych przestrzeni, nie moze przekroczy¢ wartosci dopuszczalnych podanych w Tablicy 11.
Okreélenie gestosci objetosciowej nalezy wykonywa¢ wedtug PN-EN 12697-6. Okreslenie gestosci

nalezy wykona¢ wedtug PN-EN 12697-5.
6.4.2.3. Zawartos¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni

Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w wykonanej warstwie wigzacej i wyrdwnawczej nie moze
przekroczy¢ dopuszczalnego przedziatu podanego w Tablicy 11.

6.4.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni nalezy badac nie rzadziej niz co 20 m oraz w punktach
gtownych tukéw poziomych.
Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowsa, z tolerancjg + 0,5%.

6.4.2.5. Rownosc¢ podtuzna i poprzeczna

Do oceny rownosci podtuznej warstwy wigzacej nawierzchni drég wszystkich klas
technicznych nalezy stosowa¢ metode z wykorzystaniem faty 4-metrowej i klina lub metody
rownowaznej uzyciu taty i klina, mierzac wysokoS¢ przeswitu w potowie dtugosci taty. Pomiar
wykonuje sie nie rzadziej niz co 10 m. Wymagana rownos¢ podtuzna jest okreslona w Rozporzadzeniu
Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999r. w sprawie warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiadac drogi publiczne i ich usytuowanie.

Do oceny réwnosci poprzecznej warstwy wigzacej nawierzchni drog wszystkich klas
technicznych nalezy stosowa¢ metode z wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina lub metody
rownowaznej uzyciu faty i klina. Pomiar nalezy wykonywac w kierunku prostopadtym do osi jezdni, na
kazdym ocenianym pasie ruchu, nie rzadziej niz co 10 m. Wymagana réownoS¢ poprzeczna jest
okreslona w Rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999r. w
sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac drogi publiczne i ich usytuowanie

Wymagania dotyczgce réwnosci podtuznej i poprzecznej powinny by¢ spetnione w trakcie
wykonywania robét i po ich zakoriczeniu.

6.4.2.6. Pozostate wiasciwosci warstwy asfaltowej

Szeroko$¢ warstwy; nie moze sie rozni¢ od szerokosci projektowanej o wiecej niz + 5 cm.

Rzedne wysokosciowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z dopuszczalng
tolerancjg £ 1 cm, przy czym co najmniej 95% wykonanych pomiardw nie moze przekraczac
przedziatu dopuszczalnych odchylen.

Uksztattowanie osi w planie nie powinno réznic sie od dokumentacji projektowej o + 5 cm.

Ztacza podituzne i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny by¢ réwne i zwigzane,
wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajgce warstwy powinny by¢
w jednym poziomie.

Wyglad zewnetrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien by¢ jednorodny, bez spekan,
deformacji, plam i wykruszen.

7.1. Ogdlne zasady obmiaru Robot
Ogdlne zasady obmiaru Robdt podano w OST.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m 2 (metr kwadratwy) wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowe;j.
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ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru Robot
Ogdlne zasady odbioru Robét podano w OST.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, STWIORB i wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daty
wyniki pozytywne.

8.2. Odbior Robot ulegajacych zakryciu

Roboty zwigzane z wykonaniem wyrdéwnania i warstwy wigzacej nalezg do Robot ulegajacych zakryciu.
Zasady ich odbioru sg okreslone w OST .

PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Oferta cenowa wykonania warstwy z betonu asfaltowego (AC) obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robdt,

— dostarczenie materiatow i sprzetu,

opracowanie recepty laboratoryjnej,

wykonanie proby technologicznej i odcinka prébnego,

wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego i jej transport na miejsce wbudowania,
posmarowanie lepiszczem lub pokrycie taSma asfaltowa krawedzi urzadzen obcych i kraweznikow,
roztozenie i zageszczenie mieszanki betonu asfaltowego, obciecie krawedzi i posmarowanie
lepiszczem,

przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,

odwiezienie sprzetu.

PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogdlne specyfikacje techniczne (OST)

10.2. Normy

- PN-EN 196-21 Metody badania cementu — Oznaczanie zawartosci chlorkéw, dwutlenku wegla i
alkaliéw w cemencie

- PN-EN 459-2 Wapno budowlane — Cze$¢ 2: Metody badan

- PN-EN 932-3 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw — Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

- PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie sktadu ziarnowego —
Metoda przesiewania

- PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie ksztattu ziaren za
pomocg wskaznika ptaskosci

- PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — CzeS¢ 4: Oznaczanie ksztattu
ziaren — Wskaznik ksztattu

- PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie procentowej
zawartosci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia
lub famania kruszyw grubych

- PN-EN 933-6 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — CzeS¢ 6: Ocena wiasciwosci
powierzchni — Wskaznik przeptywu kruszywa

- PN-EN 933-9 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — Ocena zawartosci drobnych
czgstek — Badania btekitem metylenowym

- PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw — CzeS¢ 10: Ocena zawartosci
drobnych czgstek — Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu

powietrza)
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- PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Metody oznaczania
odpornosci na rozdrabnianie

- PN-EN 1097-3 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Oznaczanie gestosci
nasypowej i jamistosci

- PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw — Cze$¢ 4: Oznaczanie
pustych przestrzeni suchego, zageszczonego wypetniacza

PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 5:
Oznaczanie zawartosci wody przez suszenie w suszarce z wentylacjg
PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw —Czes¢ 6:
Oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci
PN-EN 1097-7 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 7:
Oznaczanie gestosci wypetniacza — Metoda piknometryczna
PN-EN 1097-8 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Cze$¢ 8:
Oznaczanie polerowalnosci kamienia
PN-EN 1367-1 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikdw
atmosferycznych — Cze$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci
PN-EN 1367-3 Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikdw
atmosferycznych — Cze$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej
metoda gotowania
PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igtg
PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury mieknienia — Metoda
Pierscien i Kula
PN-EN 1428 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawartosci wody w emulsjach
asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowej
PN-EN 1429 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie pozostatosci na sicie emulsji
asfaltowych oraz trwatosci podczas magazynowania metodg pozostatosci
na sicie
PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna
PN-EN 1744-4 Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw — Cze$¢ 4: Oznaczanie podatnosci
wypetniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych na dziatanie wody
PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltéw drogowych
PN-EN 12592 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie rozpuszczalnoSci
PN-EN 12593 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury tamliwosci Fraassa
PN-EN 12606-1 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie zawartosci parafiny — Czes$¢ 1:
Metoda destylacyjna
PN-EN 12607-1 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na twardnienie pod
wptywem ciepta i powietrza — Cze$¢ 1: Metoda RTFOT
Jw. Cze$¢ 3: Metoda RFT PN-EN 12607-3
PN-EN 12697-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — CzesS¢ 6: Oznaczanie gestosci objetosciowej
metodg hydrostatyczng
PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes¢ 8: Oznaczanie zawartosci wolnej
przestrzeni
PN-EN 12697-11 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes¢ 11: Okreslenie powigzania pomiedzy
kruszywem i asfaltem
PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes¢ 12: Okreslanie wrazliwosci na wode
PN-EN 12697-13 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Cze$¢ 13: Pomiar temperatury
PN-EN 12697-18 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Cze$¢ 18: Sptywanie lepiszcza
PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes$¢ 22: Koleinowanie
PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Cze$¢ 27: Pobieranie probek
PN-EN 12697-36 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — CzesS¢ 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni
asfaltowych

PN-EN 12846Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie czasu wyptywu emulsji asfaltowych
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lepkosciomierzem wyptywowym

PN-EN 12847Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie sedymentacji emulsji asfaltowych
PN-EN 12850Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie wartosci pH emulsji asfaltowych
PN-EN 13043Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

PN-EN 13074Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie lepiszczy z emulsji asfaltowych przez
odparowanie
PN-EN 13075-1Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Cze$¢ 1: Oznaczanie indeksu
rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypetniaczem mineralnym
PN-EN 13108-1Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cze$¢ 1: Beton asfaltowy
PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cze$¢ 20: Badanie typu
PN-EN 13179-1Badania kruszyw wypetniajgcych stosowanych do mieszanek bitumicznych —
Czesc¢ 1: Badanie metodg Pierscienia i Kuli
PN-EN 13179-2Badania kruszyw wypetniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych —
Czesc 2: Liczba bitumiczna
PN-EN 13398Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaltow
modyfikowanych
PN-EN 13399Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie odpornosci na magazynowanie
modyfikowanych asfaltow
PN-EN 13587Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwosci lepiszczy asfaltowych metoda
pomiaru ciggliwosci
PN-EN 13588Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie kohezji lepiszczy asfaltowych metoda
testu wahadtowego
PN-EN 13589Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie ciggliwosci modyfikowanych asfaltow —
Metoda z duktylometrem
PN-EN 13614Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie przyczepnosci emulsji bitumicznych przez
zanurzenie w wodzie — Metoda z kruszywem
PN-EN 13703Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie energii deformacji
PN-EN 13808Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji kationowych emuls;ji asfaltowych
PN-EN 14023Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji asfaltow modyfikowanych
polimerami
PN-EN 14188-1Wypetniacze ztaczy i zalewy — CzeS¢ 1: Specyfikacja zalew na gorgco
PN-EN 14188-2Wypetniacze ztaczy i zalewy — Cze$¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno
PN-EN 22592Przetwory naftowe — Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Pomiar metoda
otwartego tygla Clevelanda
PN-EN ISO 2592 Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Metoda otwartego tygla
Clevelanda
PN-EN 12697-1Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes¢ 1: Zawartosc lepiszcza rozpuszczalnego
PN-EN 12697-2Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes¢ 2: Oznaczanie skfadu ziarnowego
PN-EN 12697-5Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Cze$¢ 5: Oznaczanie gestosci
PN-EN 12697-10Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes¢ 10: Zageszczalnosc¢
PN-EN 12697-23Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes¢ 23: Odpornos¢ mieszanek mineralno-
asfaltowych na rozcigganie posrednie
PN-EN 12697-28Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes¢ 28: Przygotowanie prébek do oznaczania
zawartosci lepiszcza, zawartosci wody i uziarnienia
PN-EN 12697-29Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes¢ 29: Oznaczanie wymiaréw probki z
mieszanki mineralno-asfaltowej
PN-EN 12697-30Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czes¢ 30: Przygotowanie probek zageszczonych
przez ubijanie
PN-EN 12697-33Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — CzesS¢ 33: Przygotowanie probek zageszczonych
urzadzeniem watujgcym

10.3. Wymagania techniczne (rekomendowane przez Ministra Infrastruktury)
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WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008. Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych,
Warszawa 2008

10.4. Wymagania techniczne (zalecane przez Generalnego Dyrektora Drég krajowych i
Autostrad)

WT-1 Kruszywa 2010. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych
utrwalen na drogach krajowych Warszawa 2010

WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych, Warszawa
2010

10.5. Inne dokumenty

Aprobaty techniczne

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr
43, poz. 430)

Katalog typowych konstrukgji nawierzchni podatnych i pétsztywnych. Generalna Dyrekcja Drég
Publicznych — Instytut Badawczy Drdg i Mostow, Warszawa 1997
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0-004 SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WARSTWA SCIERALNA Z BETONU ASFALTOWEGO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonywaniem warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego, w

ramach zadania ,Budowa kregu modelarskiego przy ul. Rybnickiej — w systemie zaprojektuj i
wybuduj (2)".

1.2.Zakres stosowania SST
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego wg PN-EN 13108-1 i WT-2
Nawierzchnie asfaltowe 2008 z mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej od producenta. W przypadku
produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej przez Wykonawce dla potrzeb budowy, Wykonawca
zobowigzany jest prowadzi¢ Zaktadowg kontrole produkcji (ZKP) zgodnie z WT-2 punkt 7.4.1.5.

Stosowane mieszanki betonu asfaltowego o wymiarze D podano w tablicy 1.

Tablica 1. Stosowane mieszanki

Mieszanki o wymiarze Dl),
mm

ACSS, AC8S, AC11S

1) podziat ze wzgledu na wymiar najwiekszego kruszywa w mieszance.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja skfadajaca sie z jednej lub kilku warstw stuzacych do przejmowania i
rozktadania obcigzen od ruchu pojazdéw na podtoze.

1.4.2. Warstwa Scieralna — gorna warstwa nawierzchni bedaca w bezposrednim kontakcie z kotami
pojazdow.

1.4.3. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.

1.4.4. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okreSlenie mieszanki mineralno-asfaltowej,
wyrdzniajgce te mieszanke ze zbioru mieszanek tego samego typu ze wzgledu na najwiekszy wymiar
kruszywa, np. wymiar 8 lub 11.

1.4.5. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktorej kruszywo o uziarnieniu ciggtym lub
nieciggtym tworzy strukture wzajemnie klinujgca sie.

1.4.6. Uziarnienie — skfad ziarnowy kruszywa, wyrazony w procentach masy ziaren przechodzacych przez
okreslony zestaw sit.

1.4.7. Kategoria ruchu — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych
(100 kN) wg ,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych” GDDP-IBDIM .
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1.4.8. Wymiar kruszywa — wielkoS¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gorny (D) wymiar sita.
1.4.9. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 45 mm orazd > 2 mm.

1.4.10. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 2 mm, ktdrego wieksza czeS¢ pozostaje
na sicie 0,063 mm.

1.4.11. Pyt — kruszywo z ziaren przechodzgcych przez sito 0,063 mm.

1.4.12. Wypetniacz — kruszywo, ktdrego wieksza cze$¢ przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypetniacz
mieszany — kruszywo, ktore skitada sie z wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodorotlenku wapnia.
Wypetniacz dodany — wypetniacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).

1.4.13. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktorej emulgator nadaje dodatnie tadunki czgstkom
zdyspergowanego asfaltu.

1.4.14. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w OST ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.4.15. Symbole i skroty dodatkowe

ACS - beton asfaltowy do warstwy Scieralnej
PMB - polimeroasfalt,
- gorny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),
d- dolny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),
C- kationowa emulsja asfaltowa,
NPD- wtasciwos¢ uzytkowa nie okreslana (ang. No Performance Determined; producent
moze jej nie okreslac),
TBR- do zadeklarowania (ang. To Be Reported; producent moze dostarczy¢ odpowiednie
informacje, jednak nie jest do tego zobowigzany),
IRI- (International Roughness Index) miedzynarodowy wskaznik réwnosci,
MOP- miejsce obstugi podréznych.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST
~Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowac asfalty drogowe wg PN-EN 12591 lub polimeroasfalty wg PN-EN 14023
Rodzaje stosowanych lepiszcz asfaltowych podano w tablicy 2. Oprdcz lepiszcz wymienionych w
tablicy 2 mozna stosowac inne lepiszcza nienormowe wedtug aprobat technicznych.

Tablica 2. Zalecane lepiszcza asfaltowego do warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego

Mieszanka Gatunek lepiszcza
ACS asfalt drogowy polimeroasfalt

50/70), 70/100 | PMB 45/80-55,

AC5S, AC8S
y ! PMB 45/80-65
AC11S 50/70 1)

Nie zaleca sie do stosowania w regionach, gdzie spodziewana minimalna
temperatura nawierzchni wynosi ponizej -28°C (region poétnocno-wschodni i
tereny podgorskie)
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Asfalty drogowe powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 3. Tablica

3. Wymagania wobec asfaltéw drogowych wg PN-EN 12591

L Wiaciwodc Metoda Rodzaj asfaltu
P- badania 50/70 |70/100
WEASCIWOSCI OBLIGATORYINE
1 Penetracja w 25°C 0,1 PN-EN 1426 50-70 |70-100
mm
2 Temperatura mieknienia | °C PN-EN 1427 46-54 |[43-51
3 Temperatura zaptonu, o )
hie mniej niz C PN-EN 22592 230 230
4 Zawartos¢ sktadnikow
rozpuszczalnych, % PN-EN 12592 99 99
nie mniej niz m/m
5 Zmiana masy po
starzeniu (ubytek lub| % PN-EN 12607-1| 0,5 0,8
przyrost), m/m
nie wiecej niz
6 | Pozostata penetracja  po| PN-EN 1426 50 46
starzeniu, nie mniej niz
7 Temperatura migknienia| )
po starzeniu, nie mniej c PN-EN 1427 8 45
niz
WEASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE
8 | Zawartosc parafiny, % PN-EN 12606-1] 2,2 [2,2
nie wiecej niz
9 Wzrost temp. mieknienia | )
po starzeniu, nie wiecej c PN-EN 1427 9 9
niz
10 | Temperatura famliwosci| . ) ) )
Fraassa, nie wiecej niz C PN-EN 12593 8 10

Sktadowanie asfaltu drogowego powinno sie odbywaé w zbiornikach, wykluczajgcych
zanieczyszczenie asfaltu i wyposazonych w system grzewczy posredni (bez kontaktu asfaltu z
przewodami grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie, posiadac
automatyczny system grzewczy z tolerancjg £+ 5°C oraz uktad cyrkulacji asfaltu.

2.3. Kruszywo

Do warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego nalezy stosowac kruszywo wedtug PN-EN 13043 i
WT-1 Kruszywa 2008, obejmujace kruszywo grube , kruszywo drobne i wypetniacz. Kruszywa powinny
spetnia¢ wymagania podane w WT-1 Kruszywa 2008 — cze$¢ 2 — punkt 3, tablica 3.1, tablica 3.2, tablica
3.3.

Sktadowanie kruszywa powinno sie odbywa¢ w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu. Podtoze skfadowiska
musi by¢ réwne, utwardzone i odwodnione. Sktadowanie wypetniacza powinno sie odbywac w silosach
wyposazonych w urzadzenia do aeracji.

2.4. Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego i kruszywa,
gwarantujgcego odpowiednig przyczepnos¢ (adhezje) lepiszcza do kruszywa i odporno$¢ mieszanki
mineralno-asfaltowej na dziatanie wody, nalezy dobrac i zastosowac $rodek adhezyjny, tak aby dla
konkretnej pary kruszywo-lepiszcze warto$¢ przyczepnosci okreslona wedtug PN-EN 12697-11, metoda C
wynosita co najmniej 80%.

Srodek adhezyjny powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym przez producenta.
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Sktadowanie Srodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach, w
warunkach okreslonych przez producenta.

2.5. Materialy do uszczelnienia polaczen i krawedzi

Do uszczelnienia potgczen technologicznych (tj. ztaczy podtuznych i poprzecznych z tego samego
materiatlu wykonywanego w réznym czasie oraz spoin stanowigcych potgczenia réznych materiatow lub
potaczenie warstwy asfaltowej z urzadzeniami obcymi w nawierzchni lub jg ograniczajgcymi, nalezy
stosowac:

materiaty termoplastyczne, jak tasmy asfaltowe, pasty itp. wedtug norm lub aprobat technicznych,
emulsje asfaltowg wedtug PN-EN 13808 lub inne lepiszcza wedtug norm lub aprobat technicznych

Grubo$¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna wynosic:

— nie mniej niz 10 mm przy grubosci warstwy technologicznej do 2,5 cm,
— nie mniej niz 15 mm przy grubosci warstwy technologicznej wiekszej niz 2,5 cm.

Sktadowanie materiatow termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach
producenta, w warunkach okreslonych w aprobacie technicznej.

Do uszczelnienia krawedzi nalezy stosowac asfalt drogowy wg PN-EN 12591 , asfalt
modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 ,metoda na gorgco”. Dopuszcza sie inne rodzaje lepiszcza
wg norm lub aprobat technicznych.

2.6. Materialy do ztaczenia warstw konstrukcji

Do ztgczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwa wigzgca z warstwg Scieralng) nalezy
stosowac kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emulsje modyfikowane polimerami wedtug PN-EN
13808 WT-3 Emulsje asfaltowe 2009 punkt 5.1 tablica 2 i tablica 3 .

Kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimerami (asfalt 70/100 modyfikowany polimerem
lub lateksem butadienowo-styrenowym SBR) stosuje sie tylko pod cienkie warstwy asfaltowe na gorgco.

Emulsje asfaltowg mozna skfadowaé w opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych
zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie nalezy nalewa¢ emulsji do opakowan i zbiornikdw
zanieczyszczonych materiatami mineralnymi.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 3.

3.2. Sprzet stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu robot Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykazac sie mozliwoscia
korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robdt, jak:
—wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym, z automatycznym komputerowym
sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,
—ukfadarka gasienicowa, z elektronicznym sterowaniem réwnosci uktadanej warstwy,
—skrapiarka,
—walce stalowe gtadkie,
—lekka rozsypywarka kruszywa,
—szczotki mechaniczne i/lub inne urzadzenia czyszczace,
—samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowym lub termosami,
—sprzet drobny.

4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2, Transport materiatéw

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy dowozi¢ na budowe pojazdami samowytadowczymi w
zaleznosci od postepu robdt. Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka powinna by¢
zabezpieczona przed ostygnieciem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojemniki termoizolacyjne lub
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ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu mieszanki, od produkcji do wbudowania, powinna zapewniac
utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale. Powierzchnie pojemnikdw uzywanych do transportu
mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwilzania tych powierzchni mozna uzywac tylko $rodki antyadhezyjne

niewptywajace szkodliwie na mieszanke.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt

sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej (AC5S, ACS8S, AC11S).

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna zawartos¢ lepiszcza podane sg w tablicy 6.
Wymagane wihasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej podane sg w tablicy 7.

Tablica 6. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawartos¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy

Scieralnej

L Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwosc AC5S ACBS ACL1S
Wymiar sita #, [nm] | od do od do od do
16 - - - - 100 -
11,2 - - 100 - 90 100
8 100 - 90 100 70 90
5,6 90 100 70 90
2 50 70 45 65 45 60
0,125 9 24 8 20 8 22
0,063 7,0 14 6 12,0 6 12,0
Zawartoéé lepiszcza,
minimum Bmin7,0 Bmins,6 Bmine,4

Tablica 7. Wymagane wtasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy Scieralnej

Warunki
WiasciwosS¢ | zageszczani |Metoda i warunki  AC5S AC8S AC11S

a wg PN-EN | badania

13108-20
Zawartos¢

C.1.2, ubija | pN-EN 12697-8| |, _ _
WO|FIYCh nie, 2x50 Vin1,0 Vin1,0 Wnint,0
przestrzeni uderzen D 4 Vnax3,0 Vinax3,0 Wnax3,0
Wolne
przestrzenie gi.;.ZIUbZU:]SO PN-EN 12697-8| VFBuns | VFBmis | VFBomirs
wypetnione o VIFBrminss VFBminss | VFBminso

. uderzen 5
lepiszczem P
Zawartos¢
wolnych C.1.2,ubija
PN-EN 12697-8
przestrzeni nie, 2x50 VMAmini6 VMAminis | VIMAminie
w mieszance | uderzen p.5
mineralnej
PN-EN 12697-12
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Odpornos¢ C.1.1,ubija

przechowywanie w
na dziatanie | nie, 2x25/40°C z jednym| Z775Ro0 ITS5R90 ITS5Rq0
wody uderzen cyklem zamrazania,

badanie w 15°C

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy wytwarza¢ na gorgco w otaczarce (zespole maszyn i
urzadzen dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikow oraz przechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikdbw mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze wstepne,
powinno by¢ zautomatyzowane i zgodne z receptg roboczg, a urzadzenia do dozowania sktadnikow oraz
pomiaru temperatury powinny by¢ okresowo sprawdzane. Kruszywo o réznym uziarnieniu lub
pochodzeniu nalezy dodawac odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywa¢ w zbiorniku z posrednim systemem ogrzewania, z
ukladem termostatowania zapewniajgcym utrzymanie zadanej temperatury z doktadnoscig =+
5°C.Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie moze przekraczac
180°C dla asfaltu drogowego 50/70 i 70/100.

Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem) powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka
mineralna uzyskata temperature wtasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura mieszanki
mineralnej nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30°C od najwyzszej temperatury mieszanki mineralno-
asfaltowej podanej w tablicy 8. W tej tablicy najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-
asfaltowej dostarczonej na miejsce wbudowania, a najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-
asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu w wytworni.

Tablica 8. Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki AC

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki
[°C]

Asfalt 50/70 od 140 do 180

Asfalt 70/100 od 140 do 180

Sposdb i czas mieszania skladnikdbw mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewnic
rownomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dopuszcza sie dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku wytworni, pod warunkiem
skoordynowania miedzy sobg deklarowanych przydatnosci mieszanek (m.in.: typ, rodzaj sktadnikéw,
wiasciwosci objetosciowe) z zachowaniem braku réznic w ich wiasciwosciach.

5.4. Przygotowanie podloza

Podloze (warstwa wyrownawcza, warstwa wigzgca lub stara warstwa Scieralna) pod warstwe
Scieralng z betonu asfaltowego powinno by¢ na catej powierzchni:
—ustabilizowane i nosne,
—czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostatosci luznego kruszywa,
—wyprofilowane, rowne i bez kolein.

W wypadku podtoza z nowo wykonanej warstwy asfaltowej, do oceny nieréwnosci nalezy przyjac
dane z pomiaru réwnosci tej warstwy, zgodnie z WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008 - punkt 8.7.2.
Wymagana réwno$¢ podiuzna jest okreSlona w rozporzadzeniu dotyczgcym warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne. W wypadku podtoza z warstwy starej nawierzchni,
nierownosci nie powinny przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 9.
Tablica 9. Maksymalne nieréwnosci podtoza z warstwy starej nawierzchni pod warstwy asfaltowe (pomiar
fatg 4-metrowa lub rownowazng metoda)

Maksymalna
Element nawierzchni nierownosc¢ podtoza
pod warstwe Scieralng
[mm]
Krag asfaltowy 9

Jezeli nierownosci sg wieksze niz dopuszczalne, to nalezy wyréwnac podtoze.
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Rzedne wysokoSciowe podtoza oraz urzadzen usytuowanych w nawierzchni lub ja
ograniczajgcych powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa. Z podtoza powinien by¢ zapewniony
odptyw wody.

Oznakowanie poziome na warstwie podioza nalezy usung¢. Dopuszcza sie pozostawienie
oznakowania poziomego z materiatéw termoplastycznych przy spetnieniu warunku sczepnosci warstw wg
punktu 5.7.

Nierownosci podtoza (w tym powierzchnie istniejgcej warstwy Scieralnej) nalezy wyréwnac
poprzez frezowanie lub wykonanie warstwy wyréwnawczej.

Wykonane w podtozu faty z materiatu 0 mniejszej sztywnosci (np. taty z asfaltu lanego w betonie
asfaltowym) nalezy usung¢, a powstate w ten sposdb ubytki wypetnic materiatem o wihasciwosciach
zblizonych do materiatu podstawowego (np. wypetni¢ betonem asfaltowym).

W celu polepszenia potgczenia miedzy warstwami technologicznymi nawierzchni powierzchnia
podtoza powinna by¢ w ocenie wizualnej chropowata.

Jezeli podtoze jest nieodpowiednie, to nalezy ustali¢, jakie specjalne $rodki nalezy podjac¢ przed
wykonaniem warstwy asfaltowe;j.

Szerokie szczeliny w podtozu nalezy wypetni¢ odpowiednim materiatem, np. zalewami drogowymi
wedtug PN-EN 14188-1 lub PN-EN 14188-2 albo innymi materiatami wediug norm lub aprobat
technicznych.

Na podtozu wykazujgcym zniszczenia w postaci siatki spekan zmeczeniowych lub spekan
poprzecznych zaleca sie stosowanie membrany przeciwspekaniowej, np. mieszanki mineralno-asfaltowej,
warstwy SAMI lub z geosyntetykdow wedtug norm lub aprobat technicznych.

5.5. Proba technologiczna

Wykonawca przed przystgpieniem do produkcji mieszanki jest zobowigzany do przeprowadzenia
w obecnosci Inspektora Nadzoru préby technologicznej, ktdra ma na celu sprawdzenie zgodnosci
wiasciwosci wyprodukowanej mieszanki z receptg. W tym celu nalezy zaprogramowac otaczarke zgodnie
Z receptg robocza i w cyklu automatycznym produkowac mieszanke. Do badan nalezy pobra¢ mieszanke
wyprodukowang po ustabilizowaniu sie pracy otaczarki.

Nie dopuszcza sie oceniania doktadnosci pracy otaczarki oraz prawidtowosci sktadu mieszanki
mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwg segregacje kruszywa.

Mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu sie pracy otaczarki nalezy zgromadzi¢ w silosie lub
zatadowac na samochdd. Probki do badan nalezy pobiera¢ ze skrzyni samochodu zgodnie z metoda
okreslong w PN-EN 12697-27 .

Na podstawie uzyskanych wynikow Inspektor Nadzoru podejmuje decyzje o wykonaniu odcinka
prébnego.

5.6. Odcinek probny

Przed przystgpieniem do wykonania warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego Wykonawca
wykona odcinek probny celem usci$lenia organizacji wytwarzania i uktadania oraz ustalenia warunkéw
zageszczania.

Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu uzgodnionym z Inspektorem Nadzoru.
Powierzchnia odcinka prébnego powinna wynosi¢ co najmniej 500 m?, a dtugoé¢ co najmniej 50 m. Na
odcinku probnym Wykonawca powinien uzy¢ takich materiatow oraz sprzetu jakie zamierza stosowac do
wykonania warstwy Scieralne;j.

Wykonawca moze przystgpi¢ do realizacji robdt po zaakceptowaniu przez Inspektora Nadzoru
technologii wbudowania i zageszczania oraz wynikéw z odcinka probnego.

5.7. Polaczenie miedzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwatosci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia potgczenia miedzy
warstwami i ich wspotpracy w przenoszeniu obcigzenia nawierzchni ruchem.
Podtoze powinno by¢ skropione lepiszczem. Ma to na celu zwiekszenie potaczenia miedzy
warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiem wody miedzy warstwami.
Skropienie lepiszczem podtoza (np. z warstwy wigzgcej asfaltowej), przed utozeniem warstwy
Scieralnej z betonu asfaltowego powinno by¢ wykonane w ilosci podanej w przeliczeniu na pozostate
lepiszcze, tj. 0,1 + 0,3 kg/mz, przy czym:
—zaleca sie stosowac emulsje modyfikowang polimerem,
—iloé¢ emulsji nalezy dobrac z uwzglednieniem stanu podtoza oraz porowatosci mieszanki ; jesli
mieszanka ma wiekszg zawartos¢ wolnych przestrzeni, to nalezy uzy¢ wiekszg ilos¢ lepiszcza do
skropienia, ktore po utozeniu warstwy Scieralnej uszczelni ja.
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Skrapianie podtoza nalezy wykonywa¢ rownomiernie stosujgc rampy do skrapiania, np. skrapiarki do
lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza sie skrapianie reczne lancg w miejscach trudno dostepnych (np. Scieki
uliczne) oraz przy urzadzeniach usytuowanych w nawierzchni lub jg ograniczajgcych. W razie potrzeby
urzadzenia te nalezy zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem. Skropione podtoze nalezy wylaczy¢ z ruchu
publicznego przez zmiane organizacji ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej poditoze powinno by¢ skropione 0,5 h przed
uktadaniem warstwy asfaltowej w celu odparowania wody.

Czas ten nie dotyczy skrapiania rampg zamontowang na rozkfadarce.

5.8. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowg mozna wbudowywa¢ na podtozu przygotowanym zgodnie z
zapisami w punktach 5.4 i 5.7.

Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej powinien by¢ zgodny z zaleceniami
podanymi w punkcie 4.2.

Mieszanke mineralno-asfaltowg asfaltowg nalezy wbudowywa¢ w odpowiednich warunkach
atmosferycznych.

Temperatura otoczenia w ciggu doby nie powinna by¢ nizsza od temperatury podanej w tablicy

Temperatura otoczenia moze by¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania podtoza. Nie dopuszcza

sie uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej podczas silnego wiatru (V > 16 m/s)

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem obnizajgcym temperature
mieszania i wbudowania nalezy indywidualnie okresli¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 10. Minimalna temperatura otoczenia podczas wykonywania warstw asfaltowych

Rodzaj robot Minimalna temperatura otoczenia [°C]
przed przystgpieniem do | w czasie robot
robot

Warstwa Scieralna o grubosci > 3 | 0 +5

cm

Warstwa Scieralna o grubosci < 3 | +5 +10

cm

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetniaé warunki podane w tablicy
Tablica 11. Wiasciwosci warstwy AC

Projektowana , . Zawartosc¢
. . Py Wskaznik
Typ i wymiar| grubosc¢ warstwy wolnych
mieszanki technologicznej Fg/g]eszczema przestrzeni w
[em] warstwie
[Y%(v/V)]
AC5S 2,0 +4,0 > 97 1,0 +4,0
AC8S 2,5+5,0 > 97 1,0 +4,0
AC11S 3,0+5,0 > 98 1,0 +4,0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana rozktadarka wyposazong w ukiad
automatycznego sterowania grubosci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokumentacja
projektowg. W miejscach niedostepnych dla sprzetu dopuszcza sie wbudowywanie reczne.

Grubo$¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech
miejscach (w osi i przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny by¢ réwnomiernie zageszczone ciezkimi walcami drogowymi. Do
warstw z betonu asfaltowego nalezy stosowac¢ walce drogowe stalowe gtadkie z mozliwoscig wibraciji,
oscylacji lub walce ogumione.

5.9. Potaczenia technologiczne
Potgczenia technologiczne nalezy wykonac zgodnie z WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008 punkt 8.6.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w OST Wymagania ogdlne” pkt 6.
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6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien:

e uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B,
certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobate techniczng, ew. badania materiatéw
wykonane przez dostawcow itp.),

e ew. wykonac wiasne badania wtasciwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robot,
okreslone przez Inspektora Nadzoru.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badain Wykonawca przedstawia Inspektorowi Nadzoru do
akceptadji.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Uwagi ogdine

Badania dzielg sie na:
—badania wykonawcy (w ramach witasnego nadzoru),
—badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy — Inspektora Nadzoru).

6.3.2. Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy sg wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcéw celem
sprawdzenia, czy jako$¢ materiatdbw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikow,
lepiszczy i materiatdw do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe,
pofaczenia itp.) spetniajg wymagania okreslone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywa¢ te badania podczas realizacji kontraktu, z niezbedng
starannoscig i w wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywa¢ w protokotach. W razie stwierdzenia
uchybien w stosunku do wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwtocznie usungc.

Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywac zleceniodawcy na jego Zadanie. Inspektor
Nadzoru moze zdecydowac o dokonaniu odbioru na podstawie badan Wykonawcy. W razie zastrzezen
Zamawiajacy moze przeprowadzi¢ badania kontrolne wedtug pktu 6.3.3.

Zakres badan Wykonawcy zwigzany z wykonywaniem nawierzchni:

—pomiar temperatury powietrza,

—pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni (wg PN-EN
12697-13 ),

—ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

—wykaz ilosci materiatow lub grubosci wykonanej warstwy,

—pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

—pomiar réwnosci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),

—pomiar parametrow geometrycznych poboczy,

—ocena wizualna jednorodnosci powierzchni warstwy,

—ocena wizualna jakosci wykonania potgczen technologicznych.

6.3.3. Badania kontrolne

Badania kontrolne sg badaniami Zamawiajacego, ktorych celem jest sprawdzenie, czy jakos¢
materiatdw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich skladnikdw, lepiszczy i materiatow do
uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potgczenia itp.) spetniajg
wymagania okreslone w kontrakcie. Wyniki tych badan sg podstawg odbioru. Pobieraniem probek i
wykonaniem badan na miejscu budowy zajmuje sie Zamawiajacy w obecnosci Wykonawcy. Badania
odbywajg sie rowniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w pore powiadomiony o ich terminie, jednak nie
bedzie przy nich obecny.
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Rodzaj badan kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z niej warstwy podano w
tablicy 12.

Tablica 12. Rodzaj badan kontrolnych

Lp. Rodzaj badan

1 Mieszanka mineralno-asfaltowa @ ®

1.1 Uziarnienie

1.2 Zawartosc¢ lepiszcza

1.3 Temperatura mieknienia lepiszcza odzyskanego

1.4 Gestos¢ i zawartos¢ wolnych przestrzeni probki

2.0 Warstwa asfaltowa

2.1 Wskaznik zageszczenia @

2.2 Spadki poprzeczne

2.3 Rownos¢

2.4 Grubo$¢ lub ilos¢ materiatu

2.5 Zawartos¢ wolnych przestrzeni @

2.6 Wiasciwosci przeciwposlizgowe
a) do kazdej warstwy i na kazde rozpoczete 6 000 m? nawierzchni jedna
probka; w razie potrzeby liczba probek moze zosta¢ zwiekszona (np.
nawierzchnie drdg w terenie zabudowy)
b) w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

6.3.4. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze jeden z wynikéw badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla
ocenianego odcinka budowy, Wykonawca ma prawo zada¢ przeprowadzenia badan kontrolnych
dodatkowych.

Inspektor Nadzoru i Wykonawca decydujg wspolnie o miejscach pobierania prébek i wyznaczeniu
odcinkéw czeSciowych ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czeSciowy przyporzadkowany do
badan kontrolnych nie moze by¢ jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie powinien by¢
mniejszy niz 20% ocenianego odcinka budowy.

Do odbioru uwzgledniane sg wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych do
wyznaczonych odcinkéw czesciowych.

Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazadanych przez Wykonawce ponosi

Wykonawca.
6.3.5. Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sg powtdrzeniem badan kontrolnych, co do ktdrych istniejg uzasadnione
watpliwosci ze strony Zamawiajacego lub Wykonawcy (np. na podstawie wtasnych badan).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktére nie
wykonywato badan kontrolnych.

Koszty badan arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktorej
niekorzys¢ przemawia wynik badania.

Whniosek o przeprowadzenie badan arbitrazowych dotyczacych zawartosci wolnych przestrzeni lub
wskaznika zageszczenia nalezy ztozy¢ w ciggu 2 miesiecy od wplywu reklamacji ze strony
Zamawiajgcego.

6.4. Wiasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchyiki
6.4.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa

Dopuszczalne wartosci odchytek i tolerancje zawarte sg w WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008
punkt 8.8.

Na etapie oceny jakosci wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej podaje sie wartosci
dopuszczalne i tolerancje, w ktdrych uwzglednia sie: rozrzut wystepujgcy przy pobieraniu probek,
doktadnos$¢ metod badan oraz odstepstwa uwarunkowane metodg pracy.

Wiasciwosci materiatdw nalezy oceniaC na podstawie badan pobranych probek mieszanki
mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowej).
Wyjatkowo dopuszcza sie badania probek pobranych z wykonanej warstwy asfaltowe;.
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6.4.2. Warstwa asfaltowa
6.4.2.1. Grubos¢ warstwy oraz iloS¢ materiatu

Grubo$¢ wykonanej warstwy oznaczana wedtug PN-EN 12697-36 oraz ilos¢ wbudowanego
materiatu na okres$long powierzchnie (dotyczy przede wszystkim cienkich warstw) mogg odbiega¢ od
projektu o wartosci podane w tablicy 13.

W wypadku okreslania ilosci materiatu na powierzchnie i $redniej wartosci grubosci warstwy z
reguty nalezy przyjac za podstawe caty odcinek budowy. Inspektor Nadzoru ma prawo sprawdzac odcinki
czesciowe. Odcinek czeSciowy powinien zawiera¢ co najmniej jedng dzienng dziatke roboczg. Do odcinka
czesciowego obowigzujg te same wymagania jak do odcinka budowy.

Za grubos¢ warstwy lub warstw przyjmuje sie Srednig arytmetyczng wszystkich pojedynczych
oznaczen grubosci warstwy na catym odcinku budowy lub odcinku cze$ciowym.

Tablica 13. Dopuszczalne odchyltki grubosci warstwy oraz ilosci materiatu na okreslonej powierzchni, [%]

Warunki oceny Warstwa asfaltowa AC?
A - Srednia z wielu oznaczen grubosci oraz ilosci
1. — duzy odcinek budowy, powierzchnia wieksza
niz 6000 m? lub
- droga ograniczona kraweznikami, | < 10
powierzchnia wieksza niz 1000 m* lub
- warstwa $cieralna, ilo$¢ wieksza niz 50 kg/m2
2. — maty odcinek budowy lub
- warstwa &cieralna, iloé¢ wieksza niz 50 kg/m? | < 15

B — Pojedyncze oznaczenie grubosci <25

a) w wypadku budowy dwuetapowej, tzn. gdy warstwa $cieralna jest uktadana z
opdznieniem, warto$¢ z wiersza B odpowiednio obowigzuje; w pierwszym
etapie budowy do gornej warstwy nawierzchni obowigzuje wartos¢ 25%, a do
tacznej grubosci warstw etapu 1 + 15%

6.4.2.2. Wskaznik zageszczenia warstwy

Zageszczenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaznikiem zageszczenia oraz zawartoscig wolnych
przestrzeni, nie moze przekroczy¢ wartosci dopuszczalnych podanych w tablicy 11. Dotyczy to kazdego
pojedynczego oznaczenia danej whasciwosci.

Okresélenie gestosci objetosciowej nalezy wykonywac¢ wedtug PN-EN 12697-6 6.4.2.3.

Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni

Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w probce pobranej z nawierzchni, okre$lona w tablicy 11, nie moze
wykroczy¢ poza wartosci dopuszczalne wiecej niz 1,5 %(v/v)

6.4.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni nalezy badac nie rzadziej niz co 20 m oraz w punktach gtdwnych tukow
poziomych. Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg + 0,5%.

str. 52



6.4.2.5. Pozostate wiasciwosci warstwy asfaltowej

Szerokos$¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 km kazdej jezdni, nie moze sie rozni¢ od szerokosci
projektowanej o wiecej niz £ 5 cm.

Rzedne wysokosciowe, mierzone co 10 m na prostych i co 10 m na osi podtuznej i krawedziach,
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowag z dopuszczalng tolerancjg = 1 cm, przy czym co
najmniej 95% wykonanych pomiardw nie moze przekracza¢ przedziatu dopuszczalnych odchylen.

Uksztattowanie osi w planie, mierzone co 100 m, nie powinno rézni¢ sie od dokumentacji
projektowej o = 5 cm.

Ztacza podtuzne i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny by¢ rowne i zwigzane, wykonane
w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajgce warstwy powinny by¢é w jednym
poziomie.

Wyglad zewnetrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien by¢ jednorodny, bez spekan,
deformacji, plam i wykruszen.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2, Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej warstwy Scieralnej z betonu
asfaltowego (AC).

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robot podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, ST i wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pktu 6 daty
wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2, Cena jednostki obmiarowej

Oferta cenowa wykonania warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego (AC) obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robot,

oczyszczenie i skropienie podtoza,

dostarczenie materiatow i sprzetu,

opracowanie recepty laboratoryjnej,

wykonanie proby technologicznej i odcinka prébnego,

wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego i jej transport na miejsce wbudowania,
posmarowanie lepiszczem lub pokrycie taSmg asfaltowg krawedzi urzagdzen obcych i kraweznikdéw,
roztozenie i zageszczenie mieszanki betonu asfaltowego,

obciecie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,

przeprowadzenie pomiardw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,
odwiezienie sprzetu.

9.3. Sposodb rozliczenia robot tymczasowych i prac towarzyszacych
Cena wykonania robét okreslonych niniejszg OST obejmuije:
roboty tymczasowe, ktdre sg potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robdt podstawowych,
prace towarzyszace, ktore sg niezbedne do wykonania robdt podstawowych, niezaliczane do robot
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robot itd.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy
Polskie Normy powotane w WT-1
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Polskie Normy powotane w WT-2
Polskie Normy powotane w WT-3

10.2.Inne dokumenty

~WT-1 Kruszywa 2008"

~WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008”
~WT-3 Emulsje asfaltowe 2009”

Rozporzadzenie MTiGM w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac drogi publiczne i

ich usytuowanie
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0-005 SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
OBRZEZA BETONOWE
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z ustawieniem betonowego obrzeza chodnikowego w ramach zadania
,Budowa kregu modelarskiego przy ul. Rybnickiej — w systemie zaprojektuj i wybuduj (2)".

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna SST, jest stosowania jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych
z ustawieniem betonowego obrzeza chodnikowego.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Obrzeza chodnikowe - prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajgce jednostronnie
lub dwustronnie ciggi komunikacyjne od terenéw nie przeznaczonych do komunikaciji.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i
definicjami podanymi w OST pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
OST ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Stosowane materiaty

Materiatami stosowanymi sg:
obrzeza betonowe i granitowe odpowiadajgce wymaganiom BN-80/6775-04/04 i BN-80/6775-03/01,
piasek do wykonania faw,
cement wg PN-B-19701,
piasek do zapraw wg PN-B-06711,
jak rowniez obrzeza pochodzace z rozbidrek i zakwalifikowane jako przydatne do ponownego
uzycia(przetozenia),

2.3. Betonowe obrzeza chodnikowe - klasyfikacja

W zaleznosci od przekroju poprzecznego rozréznia sie dwa rodzaje obrzezy:
— obrzeze niskie - On,
— obrzeze wysokie - Ow.
W zaleznosci od dopuszczalnych wielkosci i liczby uszkodzen oraz odchytek wymiarowych
obrzeza dzieli sie na:
gatunek 1 - Gl1,
gatunek 2 - G2.
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Przyktad oznaczenia betonowego obrzeza chodnikowego niskiego (On) o wymiarach 6 x 20 x
75 cm gat. 1:
obrzeze On - 1/6/20/75 BN-80/6775-03/04.

2.4. Betonowe obrzeza chodnikowe - wymagania techniczne
2.4.1. Wymiary betonowych obrzezy chodnikowych
Ksztatt obrzezy betonowych przedstawiono na rysunku 1, a wymiary podano w tablicy 1.

als

i

i

1
1

1

Rysunek 1. Ksztatt betonowego obrzeza

chodnikowego Tablica 1. Wymiary obrzezy

Rodzaj Wymiary obrzezy, cm
obrzeza 1 b h r
on 75 6 20 3
100 6 20 3
75 8 30 3
Ow 90 8 24 3
100 8 30 3

2.4.2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw obrzezy

Dopuszczalne odchytki wymiardw obrzezy podano w tablicy 2.

Tablica 2. Dopuszczalne odchytki wymiardw obrzezy

Rodzaj Dopuszczalna odchytka, m
wymiaru Gatunek 1 Gatunek 2
! +8 +12
b, h +3 +3

2.4.3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy

Powierzchnie obrzezy powinny by¢ bez rys, pekniec i ubytkéw betonu, o fakturze z formy

lub zatartej. Krawedzie elementdw powinny by¢ réwne i proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementdw nie powinny

przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy

Rodzaj wad i uszkodzen

Dopuszczalna wielko$¢
wad i uszkodzen

Gatunek 1 Gatunek 2

Wklestos¢ lub wypuktos¢ powierzchni i krawedzi w mm

2 3

Szczerby

ograniczajgcych powierzchnie

niedopuszczalne
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i uszkodzenia gorne (Scieralne)
krawedzi i narozy | ograniczajgcych pozostate
powierzchnie:

liczba, max 2 2
dtugos$¢, mm, max 20 40
gteboko$¢, mm, max 6 10

2.4.4. Sktadowanie

Betonowe obrzeza chodnikowe mogg by¢ przechowywane na sktadowiskach
otwartych, posegregowane wedtug rodzajéw i gatunkéw.

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy uktadac z zastosowaniem podktadek i przektadek
drewnianych o wymiarach co najmniej: grubos¢ 2,5 cm, szeroko$¢ 5 cm, dtugo$¢ minimum 5 cm
wieksza niz szerokos¢ obrzeza.

2.4.5. Beton i jego skfadniki
Do produkgcji obrzezy nalezy stosowac¢ beton wedtug PN-B-06250, klasy B 25i B 30.
2.5. Materialy na tawe i do zaprawy

Piasek - wg PN-B-11113.
Materiaty do zaprawy cementowo-piaskowej powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w
ST ,Krawezniki betonowe” pkt 2.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,,Wymagania ogolne” pkt 3.
3.2. Sprzet do ustawiania obrzezy

Roboty wykonuje sie recznie przy zastosowaniu drobnego sprzetu pomocniczego.
4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 4.
4.2. Transport obrzezy betonowych

Betonowe obrzeza chodnikowe mogg by¢ przewozone dowolnymi $srodkami transportu
po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci minimum 0,7 wytrzymatosci projektowanej.

Obrzeza powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem sie i uszkodzeniami w
czasie transportu.

4.3. Transport pozostalych materiatlow

Transport cementu powinien sie odbywa¢ w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08. Kruszywa
mozna przewozi¢ dowolnym S$rodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transportu kruszywa

powinny by¢ zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo drobne - przed rozpyleniem.
Mase zalewowa nalezy pakowa¢ w bebny blaszane lub beczki drewniane. Transport
powinien odbywac sie w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniem bebnow i
beczek.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogdlne zasady wykonania robot podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Wykonanie koryta
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Koryto pod podsypke (fawe) nalezy wykonywac zgodnie z PN-B-06050.
Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom fawy w planie z uwzglednieniem w
szerokosci dna wykopu ew. konstrukgji szalunku.

5.3. Podloze lub podsypka (fawa)

Podtoze pod ustawienie obrzeza moze stanowi¢ rodzimy grunt piaszczysty posypka z piasku, o
grubosci warstwy od 3 do 5 cm po zageszczeniu. Podsypke (fawe) wykonuje sie przez zasypanie
koryta zwirem lub piaskiem i zageszczenie z polewaniem woda.

5.4. Ustawienie betonowych obrzezy chodnikowych

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ustawia¢ na wykonanym podtozu w miejscu i ze $wiattem
(odlegtoscig gérnej powierzchni obrzeza od ciggu komunikacyjnego) zgodnym z ustaleniami
dokumentacji projektowej.

Zewnetrzna Sciana obrzeza powinna by¢ obsypana piaskiem, zwirem lub miejscowym
gruntem przepuszczalnym, starannie ubitym.

Spoiny nie powinny przekracza¢ szerokosci 0,5 cm. Nalezy wypetnic je piaskiem lub zaprawa
cementowo-piaskowg w stosunku 1:2. Spoiny przed zalaniem nalezy oczysci¢ i zmy¢ wodg. Spoiny
muszg by¢ wypetnione catkowicie na petng gtebokosc.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykonaé badania materiatéw
przeznaczonych do ustawienia betonowych obrzezy chodnikowych i przedstawi¢ wyniki tych badan
Inspektorowi Nadzoru do akceptaciji.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzic na podstawie ogledzin elementu
przez pomiar i policzenie uszkodzen wystepujacych na powierzchniach i krawedziach elementu, zgodnie
Z wymaganiami tablicy 3. Pomiary dtugosci i gtebokosci uszkodzen nalezy wykonac za pomocg przymiaru
stalowego lub suwmiarki z doktadnoscig do 1 mm, zgodnie z ustaleniami PN-B-10021.

Sprawdzenie ksztattu i wymiarow elementdw nalezy przeprowadzi¢ z doktadnoscig do 1 mm przy
uzyciu suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub tasmy, zgodnie z wymaganiami tablicy 1 i 2.
Sprawdzenie katéw prostych w narozach elementéw wykonuje sie przez przytozenie katownika do
badanego naroza i zmierzenia odchytek z doktadnoscig do 1 mm.

Badania pozostatych materiatdw powinny obejmowac wszystkie wiasciwosci okreslone
w normach podanych dla odpowiednich materiatéw wymienionych w pkt 2.

6.3. Badania w czasie robot

W czasie robot nalezy sprawdzac¢ wykonanie:

e koryta pod podsypke (tawe) - zgodnie z wymaganiami pkt 5.2,

e podtoza z rodzimego gruntu piaszczystego lub podsypki (Yawy) ze zwiru lub piasku - zgodnie z
wymaganiami pkt 5.3,

e ustawienia betonowego obrzeza chodnikowego - zgodnie z wymaganiami pkt 5.4, przy
dopuszczalnych odchyleniach:

o linii obrzeza w planie, ktdre moze wynosi¢ + 2 cm na kazde 100 m dtugosci obrzeza,

¢ niwelety gornej ptaszczyzny obrzeza , ktore moze wynosi¢ =1 cm na kazde 100 m dtugosci
obrzeza,

¢ wypetnienia spoin, sprawdzane co 10 metréw, ktére powinno wykazywac catkowite wypetnienie
badanej spoiny na petng gtebokosc.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m (metr) ustawionego betonowego obrzeza chodnikowego.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogdlne zasady odbioru robo6t podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty
wyniki pozytywne.

8.2. Odbiodr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:
wykonane koryto,
wykonana podsypka.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

A)Oferta cenowa wykonania betonowego, granitowego obrzeza chodnikowego(nowego) obejmuje:
e prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

dostarczenie materiatéw,

wykonanie koryta,

rozscielenie i ubicie podsypki,

ustawienie obrzeza,

wypetnienie spoin,

obsypanie zewnetrznej Sciany obrzeza,
e wykonanie badan i pomiarow wymaganych w specyfikacji technicznej.

B)Oferta cenowa Eena wykonania +-m betonowego obrzeza chodnikowego( z odzysku) obejmuje:
e prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

dostarczenie materiatdw na podsypke,

ewentualny dowdz obrzeza (materiat zamawiajgcego) z placu sktadowego Wykonawcy,

wykonanie koryta,

rozscielenie i ubicie podsypki,

ustawienie obrzeza,

wypetnienie spoin,

obsypanie zewnetrznej $ciany obrzeza,

wykonanie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej
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0-006 SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

NAWIERZCHNIA Z BETONOWEJ KOSTKI BRUKOWEJ
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonywaniem nawierzchni z kostki brukowej betonowej w
ramach zadania ,,Budowa kregu modelarskiego przy ul. Rybnickiej — w systemie zaprojektuj i
wybuduj (2)".

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robodt objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych
z wykonywaniem nawierzchni z kostki brukowej betonowej.
Betonowa kostka brukowa stosowana jest do uktadania nawierzchni:
drég i ulic lokalnego znaczenia,
parkingdw, placdw, wjazdow do bram i garazy,
chodnikdow, placow zabaw, Sciezek ogrodowych i rowerowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Betonowa kostka brukowa - ksztattka wytwarzana z betonu metodg wibroprasowania.
Produkowana jest jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwdch warstwach potgczonych ze sobg trwale
w fazie produkcji.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w
OST ,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Betonowa kostka brukowa - wymagania
2.2.1. Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie
drogowym jest posiadanie aprobaty technicznej.

2.2.2. Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknie¢, plam i ubytkow.
Powierzchnia gorna kostek powinna by¢ réwna i szorstka, a krawedzie kostek réwne i
proste, wklesniecia nie powinny przekraczac:
2 mm, dla kostek o grubosci < 80 mm.
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2.2.3. Ksztatt, wymiary i kolor kostki brukowej

W kraju produkowane sg kostki o dwoch standardowych wymiarach grubosci:
60 mm, z zastosowaniem do nawierzchni nie przeznaczonych do ruchu samochodowego,
80 mm, do nawierzchni dla ruchu samochodowego.
Tolerancje wymiarowe wynosza:
- na dlugosci + 3 mm,
— na szerokosci + 3 mm,
- na grubosci + 5 mm.
Kolory kostek produkowanych aktualnie w kraju to: szary, ceglany, klinkierowy, grafitowy
i brazowy.

2.2.4. Wytrzymatos¢ na Sciskanie

Wytrzymato$¢ na Sciskanie po 28 dniach (Srednio z 6-ciu kostek) nie powinna by¢é mniejsza niz 60
MPa.

Dopuszczalna najnizsza wytrzymatos¢ pojedynczej kostki nie powinna by¢é mniejsza niz 50 MPa
(w ocenie statystycznej z co najmniej 10 kostek).

2.2.5. Nasigkliwos¢

Nasigkliwos¢ kostek betonowych powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06250 i
wynosi¢ nie wiecej niz 5%.

2.2.6. Odpornos¢ na dziatanie mrozu

Odporno$¢ kostek betonowych na dziatanie mrozu powinna by¢ badana zgodnie z
wymaganiami PN-B-06250 .
Odpornosc¢ na dziatanie mrozu po 50 cyklach zamrazania i odmrazania probek jest wystarczajaca,
jezeli:
prébka nie wykazuje peknie¢,
strata masy nie przekracza 5%,
obnizenie wytrzymatosci na Sciskanie w stosunku do wytrzymatosci probek nie zamrazanych nie jest
wieksze niz 20%.

2.2.7. Scieralno&¢

Scieralno$¢ kostek betonowych okreélona na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 powinna
wynosi¢ nie wiecej niz 4 mm.

2.3. Materiaty do produkcji betonowych kostek brukowych
2.3.1. Cement

Do produkgji kostki brukowej nalezy stosowac cement portlandzki, bez dodatkéw, klasy
nie nizszej niz ,32,5". Zaleca sie stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien
odpowiada¢ wymaganiom PN-B-19701.

2.3.2. Kruszywo

Nalezy stosowac kruszywa mineralne odpowiadajgce wymaganiom PN-B-06712.
Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej,
przy zatozonych parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.

2.3.3. Woda

Wiasciwosci i kontrola wody stosowanej do produkcji betonowych kostek brukowych
powinny odpowiada¢ wymaganiom wg PN-B-32250.

2.3.4. Dodatki

Do produkcji kostek brukowych stosuje sie dodatki w postaci plastyfikatorow i
barwnikdw, zgodnie z receptq laboratoryjna.

Plastyfikatory zapewniajg gotowym wyrobom wiekszg wytrzymatos$¢, mniejszg nasigkliwosc¢
i wiekszg odpornosc¢ na niskie temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewnic¢ kostce trwate zabarwienie. Powinny to by¢ barwniki
nieorganiczne.
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2.3. Materialy na podsypke i do wypelnienia spoin oraz szczelin w nawierzchni

Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie ustala inaczej, to nalezy stosowac nastepujgce

materiaty:
na podsypke piaskowg pod nawierzchnie
piasek naturalny wg PN-B-11113:1996 , odpowiadajacy wymaganiom dla gatunku 2 lub 3,
na podsypke cementowo-piaskowg pod nawierzchnie

mieszanke cementu i piasku w stosunku 1:4 z piasku naturalnego spetniajgcego wymagania dla
gatunku 1 wg PN-B-11113:1996 , cementu powszechnego uzytku spetniajgcego wymagania PN-B-
19701:1997 i wody odmiany 1 odpowiadajacej wymaganiom PN-B-32250:1988 (PN-88/B-32250) ,

do wypetniania spoin w nawierzchni na podsypce piaskowej
piasek naturalny spetniajgcy wymagania PN-B-11113:1996 gatunku 2 lub 3,
piasek tamany (0,075+2) mm wg PN-B-11112:1996 ,
do wypetniania spoin w nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej
zaprawe cementowo-piaskowg 1:4 spetniajgcg wymagania wg 2.3 b),
do wypetniania szczelin dylatacyjnych w nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej

do wypetnienia gdrnej czesci szczeliny dylatacyjnej nalezy stosowac drogowe zalewy kauczukowo-
asfaltowe lub syntetyczne masy uszczelniajgce (np. poliuretanowe, poliwinylowe itp.), spetniajace
wymagania norm lub aprobat technicznych, wzglednie odpowiadajgcych wymaganiom OST D-
05.03.04a ,Wypetnianie szczelin w nawierzchniach z betonu cementowego” ,

do wypetnienia dolnej czesci szczeliny dylatacyjnej nalezy stosowaC wilgotng mieszanke
cementowo-piaskowg 1:8 z materiatdw spetniajgcych wymagania wg 2.3 b) lub inny materiat

zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

Sktadowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po dostarczeniu na
budowe, powinno odbywa¢ sie na podtozu réwnym, utwardzonym i dobrze odwodnionym, przy

zabezpieczeniu kruszywa przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami kamiennymi.
Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08.
Grubo$¢ podsypek 4 cm.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,,Wymagania ogolne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z kostki brukowej

Mate powierzchnie nawierzchni z kostki brukowej wykonuje sie recznie.

Jesli powierzchnie sg duze, a kostki brukowe majg jednolity ksztatt i kolor, mozna stosowac
mechaniczne urzadzenia uktadajace. Do zageszczenia nawierzchni stosuje sie wibratory ptytowe z
ostong z tworzywa sztucznego.

Do wyrownania podsypki z piasku mozna stosowa¢ mechaniczne urzadzenie na
rolkach, prowadzone liniami na szynie lub kraweznikach.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 4.
4.2. Transport betonowych kostek brukowych

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uktadane sg warstwowo na palecie. Po
uzyskaniu wytrzymatoéci betonu min. 0,7 R, kostki przewozone sg na stanowisko, gdzie
specjalne urzadzenie pakuje je w folie i spina tasmg stalowg, co gwarantuje transport
samochodami w nienaruszonym stanie.

Kostki betonowe mozna réwniez przewozic samochodami na paletach
transportowych producenta.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Podloze

Podloze gruntowe pod nawierzchnie powinno by¢é przygotowane zgodnie z
wymogami okreslonymi w SST 0-005.

5.3. Podbudowa

Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania pod utozenie nawierzchni z kostki
brukowej powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowg lub uzgodniony z Inspektorem nadzoru.

Podbudowa powinna by¢ przygotowana zgodnie z wymaganiami okreSlonymi w
specyfikacjach dla odpowiedniego rodzaju podbudowy.

5.4. Obramowanie nawierzchni

Do obramowania nawierzchni z betonowych kostek brukowych mozna stosowac
krawezniki uliczne betonowe wg BN-80/6775-03/04 lub inne typy kraweznikdw zgodne z
dokumentacjg projektowg lub zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

5.5. Ukladanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

Z uwagi na roznorodno$¢ ksztattdw i kolorow produkowanych kostek, mozliwe jest
utozenie dowolnego wzoru - wczesniej ustalonego w dokumentacji projektowej i zaakceptowanego
przez Inspektora Nadzoru.

Kostke ukfada sie na podsypce lub podtozu piaszczystym w taki sposdb, aby szczeliny
miedzy kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Kostke nalezy ukfadac ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej
niwelety nawierzchni, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu.

Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem, a nastepnie zamies¢ powierzchnie utozonych
kostek przy uzyciu szczotek recznych lub mechanicznych i przystapi¢ do ubijania nawierzchni.

Do ubijania utozonej nawierzchni z kostek brukowych stosuje sie wibratory ptytowe z ostong z
tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy
prowadzi¢c od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku $rodka i jednoczesnie w kierunku
poprzecznym ksztattek.

Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywac walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny piaskiem i zamie$¢ nawierzchnie. Nawierzchnia
Z wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielegnacji - moze by¢ zaraz oddana do ruchu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot, Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent
kostek brukowych posiada atest wyrobu wg pkt 2.2.1 niniejszej SST.

Niezaleznie od posiadanego atestu, Wykonawca powinien Zzgda¢ od producenta wynikow
biezgcych badan wyrobu na Sciskanie. Zaleca sie, aby do badania wytrzymatosci na Sciskanie pobierac
6 probek (kostek) dziennie (przy produkcji dziennej ok. 600 m? powierzchni kostek utozonych w
nawierzchni).

Poza tym, przed przystgpieniem do robdt Wykonawca sprawdza wyrdb w zakresie
wymagan podanych w pkt 2.2.2 i 2.2.3 i wyniki badan przedstawia Inspektorowi Nadzoru do
akceptadji.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Sprawdzenie podtoza i podbudowy

Sprawdzenie podioza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnosci z
dokumentacjg projektowg i odpowiednimi SST.

str. 63



6.3.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych i
podtuznych polega na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz pkt 5.5 niniejszej SST.

6.3.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega na
stwierdzeniu zgodnos$ci wykonania z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami wg pkt 5.6 niniejszej
SST:

pomierzenie szerokosci spoin,

sprawdzenie prawidlowosci ubijania (wibrowania),

sprawdzenie prawidtowosci wypetnienia spoin,

sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni
6.4.1. Nierownosci podtuzne

Nierownosci podtuzne nawierzchni mierzone fatg lub planografem zgodnie z normg BN-68/8931-
nie powinny przekraczac 0,8 cm.

Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa z tolerancjg +
0,5%.

6.4.3. Niweleta nawierzchni

Réznice pomiedzy rzednymi wykonanej nawierzchni i rzednymi projektowanymi nie
powinny przekracza¢ + 1 cm.

6.4.4. Szerokos$¢ nawierzchni
Szeroko$¢ nawierzchni nie moze réznic¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz + 5 cm.
6.4.5. Grubos¢ podsypki
Dopuszczalne odchyiki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny przekracza¢ + 1,0 cm.
6.5. Czestotliwos¢ pomiarow

Czestotliwo$¢ pomiaréw dla cech geometrycznych nawierzchni z kostki brukowej,
wymienionych w pkt 6.4 powinna by¢ dostosowana do powierzchni wykonanych robot.
Zaleca sie, aby pomiary cech geometrycznych wymienionych w pkt 6.4 byty przeprowadzone

nie rzadziej niz 2 razy na 100 m? nawierzchni i w punktach charakterystycznych dla niwelety lub
przekroju poprzecznego oraz wszedzie tam, gdzie poleci Inspektor nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej
kostki brukowej.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogdlne zasady odbioru robo6t podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6
daty wyniki pozytywne.
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8.2. Odbiodr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:
przygotowanie podtoza,
wykonanie podsypki,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

a)Oferta cenowa wykonania nawierzchni z kostki brukowej betonowej( nowej) obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robot,
dostarczenie materiatéw,
wykonanie podsypki,
utozenie i ubicie kostki,
wypetnienie spoin,
przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.
b)Oferta cenowa wykonania nawierzchni z kostki brukowej betonowej(z odzysku) obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
oznakowanie robdt,
dostarczenie materiatdw na podsypke(ewentualne dowiezienie kostki z miejsca sktadowania),
wykonanie podsypki,
utozenie i ubicie kostki,
wypetnienie spoin,
przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.
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00-007 SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

MONTAZ ELEMENTOW MALEJ ARCHITEKTURY
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru elementéw matej architektury oraz robdt pomocniczych przy zagospodarowaniu
terenu

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt dla zadania ,,Budowa kregu modelarskiego przy ul. Rybnickiej — w systemie
zaprojektuj i wybuduj (2)”.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie wszystkich elementéw matej architektury:
o tawek
e koszy na $mieci (lub na odchody zwierzece)

2. MATERIALY

Do wykonania elementow matej architektury nalezy uzy¢ gotowych elementéw. Przy wyborze rodzaju tawek i
koszy nalezy uwzglednic¢ ich dopasowanie do istniejgcego zagospodarowania terenu (jakos¢ nie gorsza niz
istniejace).

tawki — o ile na terenie nie wystepujg inne tawki lub nie zostanie wskazane inaczej przez Zamawiajgcego
to nalezy stosowac tawki z siedziskami i oparciami drewnianymi o dt. min.180 cm, wysokos$¢ siedziska min. 40cm,
wysoko$¢ oparcia min. 80cm, gtebokos¢ siedziska min. 40cm, siedzisko z listew drwnianych o grubosci min. 4 cm.
tawki nalezy lokalizowa¢ poza chodnikiem w odlegtosci 0,50 m od obrzeza chodnikowego. Teren przeznaczony
pod tawki nalezy brukowa¢ celem ufatwienia stuzbom miejskim utrzymania tej nawierzchni w czystosci.
Orientacyjny wymiar terenu do utwardzenia pod kazda tawka:

- szeroko$c¢ ok. 2.0m (przy dtugosci siedziska tawki 1,80m)

- gtebokos¢ ok. 1,0m (przy gtebokosci siedziska 0,4 m oraz minimalnej odlegtosci od obrzeza chodnika 0,5m)
Przy tawkach nalezy przewidzie¢ miejsce na lokalizowanie kosza na $mieci, ktore takze nalezy wybrukowac.

Kosze na $mieci — kosz o pojemnosci min. 70l. O ile na terenie nie wystepujg inne kosze na $mieci lub nie
zostanie wskazane inaczej przez Zamawiajgcego to nalezy stosowac kosze z betonu ptukanego wykornczone
kruszywem, kosze typu ,gruszka” . Teren przeznaczony pod lokalizowanie kosza na smieci nalezy wybrukowac
(plac o wymiarach 1x1m)

Kosze na odpady zwierzece — kopsze o pojemnosci min. 35, z blachy ocynkowanej o grubosci blachy min. 1mm,
malowany proszkowo na kolor pomaranczowy. Kosz zamykany z otworem wrzutowym z ruchomg klapka. Kosze
montowane trwale w gruncie poprzez kotwe, ktora nastepnie jest stabilizowana mieszankg betonowg uktadang w
gruncie wokot kotwy — realizacja zgodnie z wytycznymi producenta.

Uwaga: Wszystkie elementy matej architektury majg by¢ wandaloodprone, zabezpieczone antykororozyjnie i majg
by¢ odporne na warunki atmosferyczne. W okresie gwarancji i rekojmi Wykonawca bedzie prowadzi¢ zabiegi
wymagane przez producenta (jak np. malowanie).

2. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy pomocy dowolnego sprzetu

4. TRANSPORT
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu
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5.

WYKONANIE ROBOT

Przy montazu elementéw matej architektury nalezy uwzglednic¢ zalecenia producenta tych elementéw oraz
zalecenia Inspektora.

6.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

5.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w w Ogdlinej Specyfikacji Technicznej.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w OST.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest szt. (sztuka). Obmiar polega na okresleniu rzeczywistej iloSci

wbudowanego urzadzenia matej architektury

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogdlne zasady odbioru roboét podano w OST.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami

Inspektora Nadzoru, jezeli

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogdlne ustalenia dotycz gce podstawy ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogolne”

9.2, Cena jednostki obmiarowej

Oferta cenowa ustawienia elementéw matej architektury obejmuje:
prace pomiarowe, roboty przygotowawcze
przygotowanie i dostarczenie materiatdw,

zamontowanie elementow w sposdb zapewniajacy ich stabilnos¢ oraz trwate potgczenie z podtozem,

doprowadzenie terenu wokot wykonanych elementéw do stanu przewidzianego w dokumentacji
projektowej lub wedtug zalecen Inspektora

zabiegi pielegnacyjne i renowacyjne w okresie gwarancji, ktore sg zalecane przez producenta
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0-008 SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

KONSTRUKCJE STALOWE, OGRODZENIA
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem konstrukcji stalowej oraz ogrodzenia w ramach zadania ,Budowa
kregu modelarskiego przy ul. Rybnickiej — w systemie zaprojektuj i wybuduj (2)".

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonywaniem konstrukcji stalowej wiezy sedziowskiej oraz ogrodzenia kregu modelarskiego.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1 Konstrukcja stalowa - obiekt budowlany w ktérym gtdwnymi elementami nosnymi przekazujgcymi
obcigzenia na fundament sg mniejsze elementy lub ich wieksze grupy wykonane ze stali.
1.4.2 Ogrodzenie - otoczenie dziatki lub terenu za pomoca urzadzenia ochronnego (ptotu, muru, zywoptotu itp.)
majace na celu ochrone przed dostepem o0sob trzecich lub zwierzat niemajacych prawa wstepu.

1.4.3. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definiciami podanymi w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST
~Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Konstrukcja stalowa — wymagania

Stal wbudowana w konstrukcje musi posiadac atest hutniczy.
Wyroby walcowane gotowe oraz ksztattowniki zimnogiete ze stali zgodnej z PN-EN 10025-2:2004
Odbidr stali na budowie.
Przeznaczona do odbioru na budowie partia elemntow stalowych musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktorym
majg by¢ podane:
— nazwa wytworcy,
— oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,
— numer wytopu lub numer partii,
— wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowej,
— masa partii,
— rodzaj obrdbki cieplnej.
Na etykietach przymocowanych do elementéw stalowych muszg znajdowac sie nastepujgce informacje:
— znak wytworcy,
— wymiary elementu,
— znak stali,
— numer wytopu lub numer partii
— znak obrobki cieplnej.
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Do spawania konstrukgji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA-146
wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-34 lub ER-546.

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

- $ruby z tbem szeSciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 Sredniodoktadne klasy: dla $rednic 8-16 mm 4.8-11 dla
$rednic powyzej 16 mm - 5.6-1I

- $ruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P

- nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002

- podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003

- podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009

- podkifadki klinowe do ceownikow wg PN-79/M-82018

Wszystkie tgczniki winny by¢ cechowane: Sruby i nakretki wywalcowane cechy na gtowkach.

2.3. Ogrodzenie — wymagania
Siatka pleciona slimakowa powinna odpowiada¢ wymaganiom okreSlonym przez BN-83/5032-02
Dtugo$¢ dostarczanej przez producenta siatki, zwinietej w rolke, powinna wynosi¢ od 10 do 25 m.

Powierzchnia siatki powinna by¢ gtadka, bez zataman, wybrzuszen i wgniecen. Spirala powinna by¢ wykonana z
jednego odcinka drutu. Splecenie siatki powinno by¢ przeprowadzone przez potgczenie spirali wszystkimi
zwojami. Konce spirali z obydwu stron powinny by¢ rowno obciete w odlegtosci co najmniej 30% wymiaru boku
oczka.

Drut w siatce powinien by¢ okragly, cynkowany, ze stali ST1 wedtug PN-M-80026.

Drut powinien by¢ ocynkowany zanurzeniowo (ogniowo) z doktadnoscig ocynkowania, okreslong zgodnie z PN-
M-80026.

Rury na stupki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74219 [10], PN-H-74220.

Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywa¢ wad w postaci tusek, peknie¢, zawalcowan i
naderwan. Dopuszczalne sg nieznaczne nierownosci, pojedyncze rysy wynikajgce z procesu wytwarzania,
mieszczgce sie w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od prostej nie powinny przekracza¢ 1,5 mm na 1
m dtugosci rury.

Minimalna grubo$¢ powtoki metalizacyjnej cynkowej narazonej na dziatanie korozji atmosferycznej, wg BN-
89/1076-02 [38]

Rury powinny by¢ ocynkowane zanurzeniowo (ogniowo) z doktadnoscig ocynkowania, okreslong zgodnie z PN-M-
80026.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,,Wymagania ogolne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania konstrukcji stalowej

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu w konstrukcjach budowlanych powinien spetnia¢ wymagania
obowigzujgce w budownictwie ogdlnym. W szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: zurawie ,podnosniki,
wozki , aparaty bezpieczenstwa powinny by¢ sprawne oraz posiadac fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi.
Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzadzen
mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone.
Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujgcesprzet
powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

3.3. Sprzet do wykonania ogrodzenia
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Ustawienie ogrodzenia wykonuje sie recznie, przy uzyciu drobnego sprzetu pomocniczego, jak: szpadle, dragi
stalowe, mtotki, obcegi, wyciggarki do napinania linek i siatki, drabiny itp.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 4.
4.2 . Transport konstrukcji stalowej

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywaé zurawi, wciggarek, dzwignikéw, podnosnikdw, wozkdw i
innych urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom o dozorze
technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploataciji.

4.3 Transport ogrodzenia

Siatke metalowg nalezy przewozi¢ srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajgcych jg przed uszkodzeniami
mechanicznymi i wptywami atmosferycznymi.

Liny stalowe o masie do 400 kg mogg by¢ dostarczane na bebnach drewnianych, metalowych lub w kregach. Liny
nalezy przewozi¢ w warunkach nie wptywajacych na zmiane wtasnosci lin.

Przy transporcie przedmiotow pometalizowanych zalecana jest ostroznos¢, ze wzgledu na podatnos¢ powtok na
uszkodzenia mechaniczne wystepujace przy uderzeniach.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w OST ,,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Konstrukcja stalowa

5.2.1. Ciecie

Brzegi po cieciu powinny by¢ by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekdw i rozpryskow metalu
po cieciu. Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.

5.2.2. Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych temperatur oraz
promieni prostowania i giecia. W wyniku tych zabiegéow w odksztatconym obszarze nie powinny wystapic rysy i
pekniecia.

5.2.3. Skladanie zespotow

Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w miejscach, ktére po
montazu beda niedostepne.

5.2.4. Polaczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i
zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwastwien i rzadzizn widocznych gotym okiem. Kat ukosowania,
potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje sie wedtug wiasciwych norm
spawalniczych.

Rzeczywista grubos¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalnej o 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubosé
mniejszg: 0 5% - dla spoin czotowych o 10% - dla pozostatych Dopuszcza sie miejscowe podtopicnia oraz wady
lica i grani jesli wady te mieszcza sie w granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg pekniecia, braki przetopu,
kratery i nawisy lica.

5.2.5. Polaczenia na sruby

- dtugosc¢ sruby powinna byc¢ taka aby mozna byto stosowa¢ mozliwie najmniejszg liczbe podktadek, przy
zachowaniu warunku, Ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor glebiej jak na dwa zwoje.

- nakretka i teb Sruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢ do tgczonych powierzchni.

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢ warstwg smaru.
- Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drgac przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.
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5.3. Ogrodzenie

5.3.1 Ustawienie stupkow

Stupki, bez wzgledu na rodzaj i sposob osadzenia w gruncie, powinny sta¢ pionowo w linii ogrodzenia, a ich
wierzchotki powinny znajdowac sie na jednakowej wysokosci. Stupki z rur powinny mie¢ zaspawany gorny otwor
rury.

Stupki koricowe, naroSne, bramowe oraz stojace na zatamaniach ogrodzenia o kacie wiekszym od 15 stopni
nalezy zabezpieczy¢ przed wychylaniem sie ukos$nymi stupkami wspierajgcymi, ustawiajac je wzdtuz biegu
ogrodzenia pod katem okoto od 30 do 45 stopni.

Stupki do siatki ogrodzeniowej powinny by¢ przystosowane do umocowania na nich linek usztywniajgcych przez
posiadanie odpowiednich uszek lub otworow do zaczepow i hakow metalowych. Stupki koncowe, narozne i
bramowe powinny by¢ dodatkowo przystosowane do umocowania do nich siatki.

5.3.2. Rozpiecie siatki ogrodzeniowej

Nalezy rozwiesi¢ co nalmniej trzy linki (druty) usztywniajgce: u gory, na dole i w $rodku ogrodzenia i
przymocowac je do stupkow. Do stupkow koricowych, naroznych i bramowych linki muszg by¢ starannie
przymocowane (np. przewleczone przez uszka, zagiete do tytu na okoto 10 cm i okrecone na biezacym drucie).
Linki powinny by¢ umocowane tak, aby nie mogty przesuwal sie i wywieraé nacisku na stupki narozne i
bramowe, a w przypadku zerwania sie, aby zwalniaty siatke tylko miedzy stupkami. Nie nalezy zbyt silnie napinac¢
linek, aby nie oddziatywaty one ujemnie na stupki narozne lub bramowe.Siatke napina sie w sposob podobny do
napinania linek i przymocowuje sie (np. kawatkami ocynkowanego drutu co 50 do 70 cm) do linek. Gorng
krawedz siatki metalowej nalezy tgczy¢ z linkg zaginajgc na niej poszczegolne druty siatki. Siatka powinna by¢
napieta sztywno, jednak tak, aby nie ulegaty znieksztatceniu jej oczka.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST ,,Wymagania ogdine” pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do roboét

Przed przystgpieniem do robot, Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent wyrobdw
stalowych posiada atest na oferowany materiat.

6.3. Konstrukcja stalowa

Dokumentacja wykonania konstrukcji spawanych powinna zawiera¢ co najmniej:
- Instrukcje technologiczng spawania (wykonawcy) (Manufacturer's Welding Procedure Specification) WPS.
Instrukcje spawania WPS sporzadza inzynier spawalnik (EWE) lub technolog spawalnik (EWT).

- instrukcje kontroli prowadzonych prac spawalniczych (kontrola przebiegu spawania), - protokoty badan jakosci
ztaczy spawanych . Badania nieniszczgce potgczen spawanych powinny by¢ przeprowadzone metodg badania
wizualnego (VT) oraz magnetyczno-proszkowego (MT);

- dziennik spawania.
6.4. Ogrodzenie

W czasie wykonywania ogrodzenia nalezy zbadac:

- zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiarow,
- poprawno$¢ wykonania fundamentow pod stupki,
- poprawno$c¢ ustawienia stupkow,

- prawidtowos$¢ wykonania siatki ogrodzeniowej.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2, Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest tonaz (konstrukcja stalowa) lub m.b. (ogrodzenie)
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogdlne zasady odbioru robo6t podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daty wyniki
pozytywne.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:

- wykonanie zbrojenia fundamentéw

- szalunki pod fundamenty

- wykonanie fundamentow

- oczyszczenie stali

- kontrola wizualna i badania nieniszczace potaczen spawanych przed wykonaniem zabezpieczenia
antykorozyjnego

- wykonanie kolejnych warstw zabezpieczenia antykorozyjnego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

a)Oferta cenowa wykonania konstrukcji stalowej obejmuije:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
dostarczenie materiatéw,
roboty ziemne,
wykonanie fundamentdw,
wykonanie konstrukcji stalowej z oczyszczeniem i wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego
przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

b)Oferta cenowa wykonania ogrodzenia obejmuje:
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
dostarczenie materiatéw
roboty ziemne
wykonanie fundamentéw
wykonanie ogrodzenia
przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.
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