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

 


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          

 

  

  

Oznaczenie kodów według Wspólnego Słownika Zamówie 









 



           

 

           

         

           

   

              

pod warunkiem spełniania warunków okre     

      dym przywołaniu 

  słowa „lub równowa 

 

        



 

           

 




   

   cało           

małej architektury 

           

 

- wła         



nadzoru budowlanego, stosownie do ich wła  

  

zastosowania w sposób trwały 

          

zestaw wyborów do stosowania we wzajemnym poł    

cało   

- obszar oddziaływania obiektu       

          





 

ruchu pojazdów obsługuj       

  

 - dziennik wydany przez wła   

         

   

           

           

     

         

z ponumerowanymi stronami, słu       

 , szkiców i ewentualnie dodatkowych zał 

         



 

        

     






   

- materiały - materiały naturalne i wytwarzane jak równie     

      



  

  li granice tolerancji nie zostały okre      





           

 

        



            



   obiektu budowlanego zdolna do spełniania 

  



         

i szczegółowych specyfikacjach technicznych. 

       ca odpowiednie wykształcenie 

          



         

           ci wykonanych robot, bierze udział                 

           

   

- instrukcja techniczna obsługi (eksploatacji)     

      

lub współzale    ci obsługi, przegl    

  ytkowanie. Instrukcja techniczna obsługi 

    składnikiem dokumentacji powykonawczej obiektu 



           

innych aspektów interesu wspólnego, jakie maja speł 

      






   

        

zasadami działania tych organizacji. 

         

  ci technologicznej ich wykonania, ze szczegółowym o 

   cych szczegółowy opis    

 

              

           

 

- Wspólny Słowniku Zamówie  - jest systemem klasyfikacji produktów, usług i ro

      publicznych. Składa si  

słownika głównego oraz słownika uzupełniaj  

 

         

 stw Członkowskich UE stało si  



 

         

 

           

          

          

 



   

       

         





   





   

      

         




   

    

dla Wykonawcy, tak jakby zawarte były w całej dokum 

  bł    

        

             

      ty i dostarczone materiały 

    

                

  lonego przedziału 

tolerancji. Cechy materiałów i elementów budowli mu  

             

  dopuszczalnego przedziału tolerancji. W przypadku gdy materiały lub 

   w pełni zgodne z Dokumentacj   lub ST i wpłynie to na 

     elementu budowli, to takie materiały b   niezwłocznie 

 



     

           

    

      wietlenie, sygnały i znaki ostrzegawcze, dozorców, 

          

    bnej zapłacie i przyjmuje si  e jest wł   

 

 

             

         

  

  

             

  rodowiska na terenie i wokół Terenu Budowy 

          ci dla osób lub własno ci społecznej          

       enia, hałasu lub innych przyczyn powstałych        

  pstwie jego sposobu działania. Stosuj         dzie miał 

 

  zaplecza, magazynów, składowisk i dróg dojazdowych




   

   

      łami lub substancjami 



b) zanieczyszczeniem powietrza pyłami i gazami, 

    

 

   

           

        

w maszynach i pojazdach. Materiały łatwopalne b   składowane w sposób zgodny     

         

         

wywołanym jako rezultat realizacji Robót albo przez

 Materiały szkodliwe dla otoczenia 

Materiały, które w sposób trwały s   

   ycia materiałów wywołuj 

          

Wszelkie materiały odpadowe u    miały 

           

oddziaływania tych materiałów na rodowisko. Materiały, które s   

    

materiały pylaste), mog         

        

         ycie tych materiałów od wła 

   ył materiałów szkodliwych dla 

       ycie spowodowało jakiekolwiek 

   

 Ochrona własno 

            

    gi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich władz, 

  cych wła         

   wni wła 

     

           

    




   

przeło            

Inspektora Nadzoru i władze lokalne o zamiarze rozp    

     bezzwłocznie powiadomi 

Inspektora Nadzoru i zainteresowane władze oraz b dzie z nimi współpracował, 

        

    za wszelkie spowodowane przez jego działania uszko

   

 

2. MATERIAŁY
 ródła uzyskania materiałów
        

materiałów przeznaczonych do Robót Wykonawca przedstawi szczegółowe informacje 

   ródła wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych 

materiałów i odpowiednie       

       ci) materiałów         

  ródła nie oznacza automatycznie, e wszelkie materiały z danego ródła 

   

 e materiały uzyskane z dopuszczonego ródła w sposób ci gły 

spełniaj  

2.2. Pozyskiwanie materiałów miejscowych

    od wła    nych władz na 

pozyskanie materiałów z jakichkolwiek ródeł miejscowych, wł     ródła 

   

      ródła. Wykonawca 

            

           

  za spełnienie wymaga

    ciowych materiałów z jakiegokolwiek ródła. Wykonawca poniesie 

wszystkie koszty a w tym: opłaty, wynagrodzenia i j 

z dostarczeniem materiałów do Robót. 

2.3.Przechowywanie i składowanie materiałów
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo składowane materiały, do czasu gdy b  

potrzebne do Robót, były zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowały swoj

  i wła   do Robót i były dost   

Miejsca czasowego składowania b        




   

         

 

2.4.Materiały nie odpowiadaj 

Materiały nie odpowiadaj        

      zło       

        ycie tych materiałów do innych 

   te, dla których zostały zakupione to koszt tych materiałów zostanie 

  

  niezbadane i nie zaakceptowane materiały, Wykonawca wykonuje na własne 

   ciem i niezapłaceniem. 

2.5. Wariantowe stosowanie materiałów
           

zastosowania rodzaju materiału w wykonywanych Robot

           

materiału, albo w okresie dłu         

akceptowany rodzaj materiału 

   

 

   

niekorzystnego wpływu na jako         

        

         

      

 

            

          

    cy własno  

    

            

        

   

          

  

  

               




   

            

         





             

transporcie materiałów/sprz           

pozwolenia od władz co do przewozu nietypowych ładu gły b 

  dym takim przewozie powiadamiał Inspektora Nadzoru.  

      rodków transportu, które nie wpłyn

  wykonywanych Robót i wła   onych materiałów. 

   

         

 

           

             

        

   co, na własny koszt, wszelkie zanieczyszczenia 

         







           

  zastosowanych materiałów i wykonywanych Robót, za   

        

    za dokładne 

     

  

   pstwa jakiegokolwiek bł 

             

        na własny koszt. 

 

 ci za ich dokładno 

  ce akceptacji lub odrzucenia materiałów i elementów   

oparte na wymaganiach sformułowanych w Kontrakcie,  

             




   

   materiałów i Robót, rozrzuty normalnie wyst  

przy produkcji i przy badaniach materiałów, do wiadczenia z przeszło 

naukowych oraz inne czynniki wpływaj        

              

    

Skutki finansowe z tego tytułu ponosi Wykonawca. 

 

 

          

         

        

   

  

   

    

 

-wykaz zespołów roboczych, ich kwalifikacj 

          



          



             

własnego lub laboratorium, któremu Wykonawca zamier  

          

        

 



  szczegółow    

   

  

         do magazynowania i załadunku 

materiałów, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp., 

-sposób zabezpieczenia i ochrony ładunków przed utr  ich wła    






   

              

      itp.) prowadzonych podczas dostaw materiałów, 



 powania z materiałami i Robotami nie odpowiadaj 

 

 

   zało   

Wykonawca jest odpowiedzialny za pełn   ci materiałów. 

Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wł    

        

materiałów oraz Robót. Przed zatwierdzeniem systemu   

     

         

pomiary i badania materiałów oraz Robót z cz     





              

normach i wytycznych. W przypadku gdy nie zostały o    

           

 

       

            , zostały prawidłowo 

           

          materiałów 





           

        

            

      udziału w pobieraniu próbek. 

         



materiałów, które budz    ci, o ile kwestionowane materiały nie 

      te lub ulepszone z własnej woli. Koszty tych 




   

         

 

     

         

       





           

           

          

          



        





          

               

 

           

według dostarczonego przez niego wzoru lub innych, 



           

      ateriałów u ródła ich 

          

Wykonawcy i producenta materiałów. Inspektor Nadzor   

        

materiałów i Robót z wymaganiami ST na podstawie wy 

 

   próbki materiałów i prowadzi  

             

         

         

wył cznie na własnych badaniach przy ocenie zgodno ci materiałów i Robót z 

   i ST. W takim przypadku całkowite koszty powtórnyc 

   




   



    ycia tylko te materiały, które posiadaj 

    

         

wła   

 

              

      

spełniaj iałów, dla których ww. 

             

   

Produkty przemysłowe musz        

 

    

materiały, które nie spełniaj    





        

  

         

  

      

           

             

podpisem osoby, która dokonała zapisu, z podaniem i   

stanowiska słu    czytelne, dokonane trwał   

  rednio jeden pod drugim, bez przerw. Zał  

Dziennika Budowy protokoły i inne dokumenty b     

zał            

   

 

  

       






   

         

           





 

-zgłoszenia i daty odbiorów Robót zanikaj     



 

  

 

         



        



  ci materiałów, pobierania próbek oraz wyniki przepr

  z podaniem, kto je przeprowadzał, 

aniem, kto je przeprowadzał, 



           

przedło  

        

      

 



  

  

 gły w jednostkach przyj 

(3) Pozostałe dokumenty budowy 

   



 

-protokoły przekazania Terenu Budowy, 



-protokoły odbioru Robót, 

-protokoły narad i ustale 




   

 



  

        



    

 





          

           

      

       

            

  

Jakikolwiek bł   

         

   czenia wszystkich Robót. Bł     poprawione według 

          

           cznej płatno   

           

 

  

           

          

              

            

 dzie utrzymywał urz dzenia pomiarowe w dobrym stanie przez cały okres t





   

      powania dłu      

          

  

       wykonywane w sposób zrozumiały                 




   

          

uzupełnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na 

   doł czone w formie oddzielnego zał 



8. ROZLICZENIE RYCZAŁTOWE
Rozlicznie ryczałtowe stosuje si     

na rzecz umowy ryczałtowej. W takim przypadku nie m 



W przypadku rozliczenia ryczałtowego podstaw     

ryczałtowa, okre  







    zał cznik do materiałów przetargowych tylko jako 



Kwota ryczałtowa jest ostateczn          

    Wykonawca na etapie składania oferty winien uwzgl 

     

prawidłowej realizacji przedmiotu zamówienia. 



      



  

 

 



  

              

           

            

  

 






   

  ci Robót do odbioru zgłasza Wykonawca wpisem do Dzi

        



niezwłocznie, jednak nie pó      gu 3 dni od daty zgłoszenia wpisem do 



             

           

  



 

    

            



 

         

   

Całkowite zako          

    wpisem do Dziennika Budowy z bezzwłocznym 

 

         

     

   ciowej na podstawie przedło     

          

 

     

        cych zakryciu, zwłaszcza w zakresie 

wykonania Robót uzupełniaj      

 

   

   

           

 kszego wpływu na cechy eksploatacyjne obiektu oraz   

              

  




   

 

      cowego Robót jest protokół 

   

            

          

  li została sporz 

. uzupełniaj 



 

4. Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiarów (oryginały)

  

      ci wbudowanych materiałów zgodnie        



             

i pomiarów zał 

 



W przypadku gdy według komisji Roboty pod wzgl  

         

         

      Roboty poprawkowe lub uzupełniaj 

   zestawione według wzoru ustalonego przez Zamawiaj 

Termin wykonania Robót poprawkowych i Robót uzupełn 



   

 cowym i zaistniałych w okresie gwarancyjnym. Odbiór

        

 

 

                

 

        

 

        

          




   

 

          

  

 dzenie Ministra Infrastruktury w sprawie szczegółow   

 stwa i ochrony zdrowia oraz szczegółowego zakresu r

            



         

i rozbiórki, tablicy informacyjnej oraz ogłoszenia     

 

          





      

     








   

II. SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA WYKONANIA I ODBIORU 



 



Przygotowaniu placu budowy, w skład którego wchodzi

          

niepowołanych.  

    



     



   

  tu budowlanego i materiałów 

- zabezpieczenie miejsca do składowania materiałów 

- zabezpieczenie przed negatywnym oddziaływaniem bu

  









     wymagania szczegółowe dotycz  

          

 

 

          

        

        

       



 

            

  

 




   

2.4 Materiały
  trwałej zabudowy adnych materiałów. Wszystkie wykorzystywane 

materiały posłu         

wobec nich szczegółowe wymagania

 

      

   tu  spełniaj 

  



Materiały mog        

równomiernie na całej powierzchni ładunkowej i zabe   

   przed wpływami atmosferycznymi (deszcz, 



              

       

         

     

           



   dnieniem rozbiórki elementów wykonanych z materiałó

niebezpiecznych. Materiał z rozbiórki nale       

składowisko b   zło  

 

             

         

ocenie stanu materiałów przeznaczonych do ponownego  

  

materiałów na wskazane miejsce.



      

 

 

               






   

          

 

 

 

            

          

 

            

               



          

w sprawie  przewozu drogowego materiałów niebezpiec



 

        PŁYT 







      az obudowa kanałów 

       

i obudów na rusztach stalowych z poszyciem z płyty 

3.2 Materiały


Wszelkie materiały do wykonywania robót wykładzinowych i okładzinowych powinny 

 

   

    

 

              

 owym, oraz płyty kartonowo – gipsowe gr 12,5 mm o w

 Rodzaje materiałów 



-> kołki do wstrzeliwania  

-> kształtowniki stalowe profilowane  




   

-> kształtowniki z blachy - k  

-> ł  

-> ł 



-> płyta gipsowo-kartonowa wodoodporna grub. 12,5 m

-> płyty z wełny mineralnej  

  

 

 



 

 ty do płyt gipsowych 

    za spełnienie wymaga   

  ciowych materiałów dostarczanych na plac budowy oraz za ich wła 

składowanie i wbudowanie. Wszystkie elementy musz      





Do transportu materiałów, sprz         

 

     załadowane wyroby przed wpływami 

      

 

tak, aby nie przesuwały si  i nie były uderzane przez inny ładunek. Opakowania

   zrzucane lub gwałtownie opuszczane, nawet z niewie  

Rozładunek płyt powinien odbywa        

wózka widłowego o ud         

w zawiesie z widłami. Wykonawca jest zobowi     

rodków transportu, które nie wpłyn      robót i wła  

    spełnia

         

         co, na własny koszt, wszelkie 

       

dojazdach do terenu budowy. Składowanie produkty po  składowane tak, aby 

nie były bezpo          składowane na 

suchym, gładkim podło u, aby nie były nara      




   

           

   maksymalnie trzy pełne palety jedna 







   

       

płyty, oraz ruszt i wszelkie akcesoria. 



- płyty gipsowe przechowywa  w pomieszczeniach suchych układaj   

podło 

- płyty przenosi si    podłu  

- przy składowaniu nale      podło 

    wyło one płytami dopiero wtedy, gdy jest ono dokładnie 

  

        zamontowane, oszklone i spełnia  

 

            



           

     wła 

  cie płyt: za pomoc           płyty tak, by karton był 

 ty. Po załamaniu płyty zostaje przeci 



 

  

- rozmierzenie układu rusztu sufitu i okre  

 



-zamocowanie profilowanych kształtowników stalowych  



- przymocowanie płyt gipsowo-kartonowych do rusztu   

- poł czenia płyt wypełni          

z włókna szklanego lub papierowej. 

 zaniu masy szpachlowej nało     




   

3.4.3.2 Sufity podwieszone z płyt g-k 

Elementy składowe rusztu s      

   

             

Przedłu            

      yciu ł cznika wzdłu    

          

              

odpowiedniej długo ci) lub przy pomocy ł        

 rednio do podło 

     

w pomieszczeniach długich i równocze      

           



W rusztach dwuwarstwowych do ł         ł 

 owych. W celu usztywnienia całej konstrukcji rusztu  

  dzy półkami profili UD mocowanych do 

  płyty 






odległo  





odległo 

głównej [mm] 

Dopuszczalna odległo
 



   
   

   

 

  płyty gipsowo-kartonowych do rusztu za pomoc  

- poł czenia płyt wypełni          

z włókna szklanego lub papierowej. 

 zaniu masy szpachlowej nało     

 

     



  

         

 

   ci zastosowanych materiałów / wyrobów z dokumentacj



 




   

- wła ciwego wypoziomowanie (odchyłka monta owa < +/- 1 mm na długo 

- kontroli wizualnej przylegania i prostopadło ci płyt 

  

- kontroli instalacji i prawidłowego wykonania inny   

 

 ci powierzchni płyt 

   ci płyt 



          

 



           

           





 

  

 



   

   do odbioru zgłasza Wykonawca wpisem do dziennika b

przedkładaj        

 

            

  

   





   wbudowanych materiałów 

  

- Protokoły odbiorów cz 

  

               

 






   

 








płaszczyzny i odchylenia 
 

  

 

płaszczyzn od k 





 

  

  

na całej długo ci łaty 
kontrolnej o długo 

  

mb i ogółem nie wi  





  



  

  

i ogółem nie wi  
na całej powierzchni 
 



  

            

            

badanie da wynik ujemny, cało             

   powtórnie i po prawidłowym 

 

 

 

 

            kochłonne u  



3. PN-EN 20354:2000 - Akustyka. Pomiar pochłaniania     

pogłosowej 

4. PN-B-79405:1997 Płyty gipsowo-kartonowe 

 

       

ELEMETÓW PŁYTPOWYCH LUB RASTROWYCH  




      az obudowa kanałów 

       

stalowych z wypełnieniem z systemowych płyt pełnych

4.2 Materiały





   

Wszelkie materiały do wykonywania robót wykładzinowych i okładzinowych powinny 

 

   

    

 

 Rodzaje materiałów 

-> kołki do wstrzeliwania kształtowniki stalowe profilowane podłu 

-> kształtowniki z blachy - k  

-> kształtowniki z blachy – profil główny no 

  

 

-> zawiesia do kształtowników 

-> płyty z włókien mineralnych o wym. 60x60 cm 



    za spełnienie wymaga   

  ciowych materiałów dostarczanych na plac budowy oraz za ich wła 

składowanie i wbudowanie. Wszystkie elementy musz      





Do transportu materiałów, sprz         

        załadowane 

wyroby przed wpływami atmosferycznymi. Transport pr  

       

  umieszczone tak, aby nie przesuwały si  i nie były uderzane przez inny 

ładunek. Opakowania nie powinny by  zrzucane lub gwałtownie opuszczane, nawet z 

  ci. Rozładunek płyt powinien odbywa     

zmechanizowany przy pomocy wózka widłowego o ud  

  onego w zawiesie z widłami. Wykonawca jest zobowi  

   rodków transportu, które nie wpłyn   

  robót i wła   

  spełnia      

   co, na własny koszt, 

       

oraz dojazdach do terenu budowy. Składowanie produk    składowane 

tak, aby nie były bezpo    składowane 




   

na suchym, gładkim podło u, aby nie były nara 

           

   maksymalnie trzy pełne palety jedna 







   

       

płyty, oraz ruszt i wszelkie akcesoria. 



 

- rozmierzenie układu rusztu sufitu i okre  



 

          

         

        

               

    liwie najdłu 

zalecana długo 

               

dopasowane na wszystkich poł   nych. Poł    

     nakłada   



       inne zalecenia, płyty sufitowe powinny by  

   skrajnych płyt powinna przekracza



            

             

  

         

 ci i wypoziomowane. Poł        

naprzemianległe (nie mog       

          

uprzednio profilami poprzecznymi o długo   




   

    rodku profili 1200 mm. Maksymalna odległo  

  

 u płyt zalecane jest u  kawiczek. Płyty s  łatwe do ci 

     a. Widoczne płaszczyzny przeci    



               

 cych płyty i zabezpieczaj      

   cych zalecane jest w małych pomieszczeniach, halach

           

          

         

mycia płyt u               

 dzi płyty dł. 600 mm. 

-> Elementy słu           

     

             

wytrzymało 

 

     



  

       

  

  

   ci zastosowanych materiałów / wyrobów z dokumentacj



 

- wła ciwego wypoziomowanie (odchyłka monta owa < +/- 1 mm na długo 

- kontroli wizualnej przylegania i prostopadło ci płyt 

  

- kontroli instalacji i prawidłowego wykonania inny   

 




   



          

 



           

           





 

  

 



   

   do odbioru zgłasza Wykonawca wpisem do dziennika b

przedkładaj        

 

            

  

   





   wbudowanych materiałów 

  

- Protokoły odbiorów cz 

  

               

 



 

            

            

badanie da wynik ujemny, cało             

   powtórnie i po prawidłowym 

 




   

 

 







Przedmiotem SST jest wykonanie powłok malarskich na   

zabudowach z płyt kartonowo - gipsowych 



Rodzaj powłoki malarskiej oraz kolorystyka  by 

    na wła ciwie przygotowanym podło u. Podło   

    

podło             

podło    

             

powstawania plam, oraz zapewnienia prawidłowej przy   

       



   

  

            



Na wszystkich rodzajach podło     dzla, wałka lub 

    de podło     

              

 

Powłoki malarskie nale   

      nanoszona w kierunku prostopadłym do 

 

  powłok malarskich przeprowadza si 



 dnieniem estetyki wykonania, dokładno ci szczegółów i detali. 

 

    trzny i dokładno  wykonania - powłoka powinna by   






   

       

 

  rodzaju wykonanych powłok z dokumentacj 



   kolorystyki powłok z dokumentacj 

 

 



Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji te   

           





           

    



6.3 Materiały  
 





 Kształtowniki zimnogi 

            

   głe). Produkuje si       glowej zwykłej 

 ci St0S, St3SX, St3SY. Długo          

dokładno 

Własno  



 

    dy element lub partia materiału. Atest powinien zaw  



Cechowanie materiałów wywalcowane na profilach lub 

       dokonany na podstawie protokółu 

          

     dzyoperacyjnych zostały usuni  

 




   

 Ł 

Jako ł   : poł czenia spawane oraz poł  ruby. Materiały do 



Do spawania konstrukcji ze stali zwykłej stosuje si  

   

 

  

 

 

ruby z łbem sze     

EN-ISO 4034;2002 podkładki okr głe zgrubne wg PN-ISO 7091. Wszystkie ł 

   tki wywalcowane cechy na główkach. 

6.4 Składowanie materiałów i konstrukcji 
Materiały dostarczone na budow     wyładowywane  

wyładunku mniejszych elementów mo      

 kie, długie i wiotkie nale           

zabezpieczenia przed odkształceniem. Elementy układ      

             

składowane w s 

Na miejscu składowania nale   konstrukcje niezwłocznie po ich nadej 

  i układa    powstałe w 

     trukcji jak i jej powłoki 

antykorozyjnej. Materiały nale y układa  w pozycji poziomej na podkładkach 

mu ziemi w odległo 

  poło enie pionowe składowa 

tym samym poło eniu. Elektrody składowa     

opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem. Ł     

podkładki) składowa 

 

  

              

           

           

 

 




   

        wykonanie zł   

   

           

   

  

     zabezpieczone od wpływów 

         



           

  arowymi, zabezpieczone od wpływów atmosferycznych,  

           





    

Podczas transportu materiały i elementy konstrukcji 

  

Sposób składowania wg punktu 2.3. 



 

               

           

 

 

           

 

odkształconym obszarze nie powinny wyst    

 Poł 

Brzegi do spawania wraz z przyległymi pasami szerok     

          

  i rzadzizn widocznych gołym okiem. 

 t ukosowania, poło         

odchyłki przyjmuje si  weddług wła 

     






   

               

   : o 5% - dla spoin czołowych o 10% - dla 

pozostałych. 



           



         uzupełniaj   

               



 Poł  

• długo        na było stosowa    

  podkładek, przy zachowaniu warunku,  

gł 

 tka i łeb  rednio lub przez podkładk  dokładnie przylega

do ł 

           przy ostukiwaniu młotkiem 



 

      

     cie projektowanej wytrzymało    ci, układu 

   

 

 



 - kształtu i wymiarów montowanych elementów 

 ytego materiału 

 ci i rodzaju wykonanych poł  

- powłoki antykorozyjnej 

 




