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D-09.01.01 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZO ROZBIORKOWE

1. Przedmiot i zakres specyfikaciji

1.1. PRZEDMIOT SPECYFIKACJI

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét objetych inwestycjg p.n.

~Przebudowa ktadki dla pieszych w rejonie ul. Stowackiego i Dolnej Wsi,

dz. nr 1792 obreb Nowe Miasto ,,

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu

i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie wszystkich rob6t rozbiérkowych i przygotowawczych przewidzianych w projekcie.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacja

45111000-8 Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne
45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe

W ramach prac rozbiérkowych przewiduje sie wykonanie nastepujacych robot

1) Usung¢ elementy balustradowe przesta
2) Rozebrac elementy betonowe oraz stalowe przesta ktadki
3) Rozebra¢ przyczétki betonowe kitadki

Wszystkie inne nie wymienione wyzej elementy, jakie wystepuja przy realizacji umowy.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i
Ogolng Specyfikacjg Techniczna.

1.5 Ogélne wymagania dotyczace robdét

Ogoblne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robét podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej
Niniejsza specyfikacja obejmuje catos¢ robot zwigzanych z rozbidrka.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ wykonania tych rob6t oraz ich zgodnosé z umowa,
projektem wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajgcego realizacjg umowy.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptaciji zarzgdzajgcego
realizacjg umowy.

1.6. DOKUMENTACJA, KTORA NALEZY PRZEDSTAWIC W TRAKCIE BUDOWY
Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawce w trakcie budowy musi by¢é zgodna z zasadami
podanymi w Ogélnej Specyfikacji Technicznej

Dodatkowo wykonawca dostarcza¢ bedzie nastepujace informacije:

a) Harmonogram i kolejnos¢ prac rozbiérkowych
b) Rysunki robocze wymagane przez zarzadzajgcego realizacjg umowy

2. Materiaty

Materiaty pochodzace z rozbiérki: gruz ceglany, gruz betonowy, gruz ceramiczny, deski, drewno,
elementy metalowe (ztom stalowy i kolorowy), tworzywa sztuczne wywies¢ na sktadowiska
przeznaczone na dang grupe odpaddéw



3. Sprzet

3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w Ogolnej Specyfikaciji Techniczne;.

3.2. SPRZET NIEZBEDNY DO WYKONANIA ROBOT

Rodzaje sprzetu uzywanego do rozbiérkowych pozostawia sie do uznania wykonawcy, po
uzgodnieniu z zarzadzajacym realizacjg umowy.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia niegwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robét
i przepiséw BIOZ zostang przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy zdyskwalifikowane

i niedopuszczone do robét.

4. Transport

4.1. Ogd6lne wymagania dotyczgce transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Ogdlnej Specyfikaciji Techniczne;.

4.2. Transport materiatow

Materiaty pochodzace z rozbiérki mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi
przez zarzadzajgcego realizacjg umowy. Do transportu materiatéw luzem nalezy stosowac
specjalistyczne pojazdy do tego przystosowane, tadunek winien by¢ zabezpieczony przed spadaniem
i przesuwaniem. Zatadunek, transport i roztadunek materiatéw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z
przepisami BIOZ i przepisami o ruchu drogowym.

Odwiezienie drewna, gruzu, szkia, zZtomu na odpowiednie sktadowiska.

5. Wykonanie robét

5.1. Zasady og6lne wykonania robét
Ogoblne wymagania dotyczgce wykonania rob6t podano w Ogélnej Specyfikacji Technicznej.

5.2. Prac przygotowawczych
Przed rozpoczeciem robot rozbiérkowych nalezy spetni¢ nastepujace warunki:
a) wyznaczy¢ zgodnie z przepisami strefy niebezpiecznej dla obiektu i ciezkiego sprzetu
b) wywiesi¢ w widocznych miejscach tablice ostrzegawcze informujgce o robotach
rozbiérkowych
c) obiekt powinien by¢ odtgczony w sposéb trwaty, poza jego obrebem zewnetrznym od
wszystkich instalacji (wraz z instalacjami wyposazenia wewnetrznego).
d) naterenie rozbiérki powinno znajdowac sie wyposazenie do udzielania pierwszej pomocy (w
razie wypadku) oraz niezbedny sprzet p. pozarowy
e) powinno funkcjonowac zgodnie z przepisami zaplecze biurowe i socjalne dla zafogi
f) zatoga powinna by¢ wyposazona we wtasciwe ubiory robocze:
g) hetmy, szelki bezpieczenstwa, wtasciwe narzedzia i sprzet reczny, niezbedny do
bezpiecznego wykonywania pracy oraz niezbedny sprzet ochrony osobiste;
h) nalezy zapoznac¢ pracownikéw z technologig rozbiorki
i) zaktada sie rozbiérke dowolnym, dopuszczonym cigzkim i lekkim sprzetem udarowym
(hydraulicznym i pneumatycznym); koparki wyburzeniowe, linowe z kulg wyburzeniowa,
zwyzki samochodowe i fadowarki po wczesniejszym uzgodnieniu z inwestorem
j) nawidocznym miejscu winien wywieszony wykaz zawierajgcy adresy i numery telefonéw:
*  najblizszej strazy pozarne;
e  najblizszego punktu lekarskiego
»  posterunku policji
k) wszystkie prace nalezy prowadzi¢ z zasadami i przepisami
zawartymi w:
e rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 6 luty 2003r. r w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy przy wykonywaniu robét budowlanych (Dz.U.2003.47.401 ze zmianami)
. rozporzadzeniem Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997 r w sprawie
ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U.2003.168.1650t.j. ze zmianami)
e ustawie z dnia 07.07.1994 r ,Prawo budowlane” (Dz. U.2018.1202 t.j. ze zmianami)
4



I) wykonawca zobowigzany jest bezwarunkowo zabezpieczy¢ koryto rzeki przed mozliwoscia
jego zanieczyszczenia materiatami rozbiérkowymi. W tym celu zamontuje siatki stalowe o
oczku 4x4cm na ruszcie stalowym pod rozbieranym przestem na szerokosci przesta plus po
2m na boki.

5.3. Kolejnos¢ prowadzenia prac rozbiérkowych
Prace rozbiérkowe prowadzi¢ w nastepujacej kolejnosci:
e balustrady
* nawierzchnie
e przesto
e przyczofi

5.4. Wytyczne prac rozbiérkowych

Ciezar elementéw demontowanych max. 2.0 t

Usuwanie jednego elementu nie powinno wywotywac nieprzewidzianego spadania lub zawalenia sie
innego. Prowadzenie robét rozbiérkowych, jezeli zachodzi mozliwos¢ obalenia czesci konstrukgji
obiektu przez wiatr, jest zabronione. Podczas wiatru o szybkosci wiekszej niz 10 m/s nalezy roboty
wstrzymac.

Prace rozbiérkowe wykonywac recznie oraz mechanicznie. Elementy konstrukcyjne rozbiera¢ od
najwyzszego punktu konstrukcji w kolejnosci zgodnej z oddziatywaniem obcigzen.

W przypadku natrafienia na elementy nie wskazane w projekcie, takie jak elementy zabytkowe, sieci i
urzgdzenia techniczne i inne nalezy niezwtocznie zgtosi¢ zarzgdzajgcemu realizacjg umowy.

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Zasady ogo6lne kontroli jakosci robét
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w Ogolnej Specyfikaciji Techniczne;.

6.2. Kontrola jakosci
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu kompletnosci dokonanej rozbiérki, oczyszczenia terenu, oraz
sprawdzeniu braku zagrozen na terenie budowy.

7. Obmiar robot

7.1. Og6lne zasady prowadzenia obmiaréw robét
Ogoblne wymagania dotyczgce obmiardéw rob6t podano w Ogélnej Specyfikaciji Technicznej.

7.2. Jednostki obmiarowe
Jednostkami obmiarowymi sg:
M3 konstrukcji betonowej
m2 powierzchni nawierzchni
mb obrzezy i kraweznikow
mb ksztattowniki z stali profilowej, preta zbrojeniowego

8. Odbiory robot i podstawy ptatnosci

Ogolne zasady odbioréw robdt i dokonywania ptatnosci podano w Specyfikacji Technicznej.
Odbidr robét polega na sprawdzeniu kompletnosci dokonanej rozbiorki.

9. Podstawy platnosci

Podstawa ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegolnych pozyciji zawartych w wycenionym przez
wykonawce przedmiarze robét, a zakres czynnos$ci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.
Ceny jednostkowe obejmuja:

Dostarczenie niezbednych materiatéw i urzadzen.

Rozbiérka elementéw.

Wywéz elementdédw na odpowiednie sktadowiska.

Uporzgdkowanie i zabezpieczenie terenu robét.



Usuniecie ze stanowiska pracy materiatow bedacych wtasnoscig wykonawcy.

Wszystkie elementy sktadowe tj. opis techniczny, czesé rysunkowa, specyfikacja techniczna
wykonani i odbioru robé6t budowlanych oraz przedmiar robé6t stanowig komplet dokumentaciji
technicznej. Przy sporzadzeniu oferty przetargowej oraz realizacji przedmiotu zaméwienia
wszystkie wymienione element dokumentacji technicznej nalezy rozpatrywaé tacznie. W
przypadku nie wystapienia danej pozycji w jakiejkolwiek czesci skladowej dokumentaciji
technicznej, np. przedmiarze robot, ktéra ujeto w pozostatych czesciach dokumentacji nie
zwalnia to wykonawcy od realizacji catosci zamoéwienia badz ujecia elementu w cenie ofertowa.
Wykonawca przed ztozeniem oferty winien dokona¢ wizji lokalnej gdyz inwestor nie przewiduje
wprowadzenia prac dodatkowych. Umowa na roboty budowlane jest umowga ryczattowa.

10. Przepisy i dokumenty zwigzane

Szczegotowe przepisy z zakresu BHP przy robotach rozbiérkowych

a) Rozporzadzenie MI z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robét budowlanych (Dz. U. 2003.47.401 ze zmianami)

b) Rozporzadzenie MI z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia ((Dz. U. 2018.963 t.j z p6zniejszymi zmianami).



D-09.02.01 NAPRAWA ELEMENTOW Z BETONU ZBROJONEGO

Przedmiot i zakres specyfikaciji

A. PRZEDMIOT SPECYFIKACJI

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét objetych inwestycjg p.n.

~Przebudowa ktadki dla pieszych w rejonie ul. Stowackiego i Dolnej Wsi,

dz. nr 1792 obreb Nowe Miasto ,,

B. ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu

i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie wszystkich rob6t betonowych i zbrojeniowych przewidzianych w projekcie. Obejmujg
prace zwigzane z dostawg materiatow, wykonawstwem i wykonczeniem robét, wykonywanych na
miejscu.

C. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA

1.3.1. Nazwy i kody

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw
budowlanych

45262000-1 Specjalistyczne roboty budowlane inne, niz dachowe

45262210-6 Fundamentowanie

45262300-4 Betonowanie

45262310-7 Zbrojenie

45262311-4 Betonowanie konstrukcji

45262350-9 Betonowanie bez zbrojenia

1.3.2. Zakres robot

Rozwigzania techniczne stanowigce podstawe do wykonania tych robét sg przedstawione w projekcie
branzy konstrukcyjno budowlane;.

Zakres rob6t obejmuije:
»  Wykonanie nowych przyczétkow ktadki

Wszystkie inne niewymienione wyzej roboty, jakie wystepuja przy realizacji umowy.

Rozwigzania techniczne stanowigce podstawe do wykonania tych robét sg przedstawione w projekcie
D. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia podstawowe uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami i
Ogolng Specyfikacjg Techniczna.

Konstrukcje Betonowe — konstrukcje z betonu bez zbrojenia lub ze zbrojeniem mniejszym niz podano
w Normie PN-B-03264

Konstrukcje zelbetowe — konstrukcje z betonu zbrojone wiotkimi pretami stalowymi w taki sposéb, ze
sztywnos$¢ i nosnosc¢ konstrukcji uwarunkowana jest wspotpraca betonu i stali

Klasa betonu — Okreslenie jakosci betonu odpowiadajgce wytrzymatosci gwarantowanej, oznaczone
literg C i liczba wyrazajaca wartosci wytrzymatosci w MPa np. C15/20

Prety zbrojeniowe — prety proste lub odcinki walcowki dostarczone w kregach oraz druty, przeciete i
uksztattowane odpowiednio do wymagan projektu



Klasa stali — okre$lenie wtasciwosci mechanicznych stali zbrojeniowych do zelbetu wyrazona literg A i
cyfra 0 lub cyfrg rzymska ( w jednym przypadku uzupetniong literg N) np. A-lIl.

E. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT.

Ogoblne wymagania dotyczgce zasad prowadzenia robét podano w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;j.
Niniejsza specyfikacja obejmuje cato$¢ robot zwigzanych z betonem i zbrojeniem oraz naprawg
elementéw betonowych zbrojonych: szalowanie, zbrojenie, przygotowanie i uktadanie mieszanki
betonowej, naprawczej oraz wszystkie roboty pomocnicze.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robo6t oraz ich zgodnos$é z umowa,
projektem wykonawczym, pozostatymi SST i poleceniami zarzadzajgcego realizacjag umowy.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzgdzajgcego
realizacjg umowy, projektanta

F. DOKUMENTACJA, KTORA NALEZY PRZEDSTAWIC W TRAKCIE BUDOWY

Dokumentacja przedstawiana przez Wykonawce w trakcie budowy musi by¢ zgodna z zasadami
podanymi w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej

Dodatkowo wykonawca dostarczaé bedzie nastepujace informacije:

a) Harmonogram i kolejnos¢ prac betonowych

b) Rysunki robocze wymagane przez zarzadzajgcego realizacjg umowy

C) Skfad mieszanki betonowej i granulacje kruszywa

d) Deklaracje zgodnosci, certyfikaty zapraw naprawczych oraz preparatow szczepnych,
zabezpieczajgcych stal przed korozjg

e) Swiadectwa jakosci przedstawione przez producenta wyszczegélnione w dalszej czesci
opracowania.

f) Zalecenia i instrukcje dostarczane przez producentéw, wyszczegolnione w dalszej czesci

opracowania.

Materiaty

Uwaga:
Wszystkie nazwy wiasne produktéw i materiatdw przywotane w specyfikacji stuzg okresleniu
pozadanego standardu wykonania i okresleniu wtasciwosci i wymogoéw technicznych oraz sktadu
chemicznego zatozonych w dokumentacji technicznej produktow.
Dopuszcza sie zmienne rozwigzania ( w oparciu na produktach innych producentéw) pod warunkiem:
e Spetnienia tych samych wtasciwosci technicznych
*  Przedstawienia zamiennych rozwigzan na piSmie ( dane techniczne, atesty, dopuszczenie do
stosowania, sktad chemiczny, technologia wykonania, referencje dla obiektéw zabytkowych)
*  Przedstawione produkty zamienne winny mie¢ podane wszystkie parametry techniczne
okreslone w kartach technicznych przyjetych w projekcie materiatéw, poparte badaniami
zaktaddéw badawczych w celu poréwnania ( brak mozliwosci poréwnania wszystkich
parametrow dyskwalifikuje materiat zamienny)
. Uzyskanie akceptacji inspektora nadzoru, projektanta oraz co najwazniejsze akceptacje
Wojewddzkiego konserwatora zabytkéw

Jezeli wprowadzenie na wniosek Wykonawcy jakiegokolwiek materiatu zamiennego lub zamiennej
technologii wykonania bedzie wptywato na przyjete rozwigzania projektowe, Wykonawca wykona te
prace w cenie ofertowe.

G. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow i ich rodzaju podano w Ogélnej Specyfikaciji Technicznej.

H. SZALOWANIE (DESKOWANIE)

Materiaty do wykonania deskowania

Drewniane ramy tarcz deskowania powinny by¢ wykonane z sklejki szalunkowej. Pokrycia tarcz
powinny by¢ wykonane z materiatow drewnopochodnych, jak sklejka wodoodporna bakelityzowana o
cienkich stojach o grubosci zapewniajgcej catkowitg sztywnos¢ poszycia po wypetnieniu deskowan



masg betonowa.. Sposdb taczenia poszczegdblnych tarcz powinien zapewnia¢ sztywnosc¢ catego
deskowania. Nie nalezy stosowac $rub ze wzgledu na nieuniknione zalewanie gwintéw mlekiem
cementowym i trudnos¢ ich oczyszczenia

SRODEK ANTY-PRZYCZEPNY

Nalezy stosowaé aktywne chemicznie srodki zawierajgce sktadniki wchodzgce w reakcje z wolnym
wapnem znajdujgcym sie w betonie, powodujgce wytwarzanie sie nierozpuszczalnych w wodzie
substancji, zapobiegajacych przywieraniu betonu do deskowania.

SRODEK UZYWANY PRZY DEMONTAZU DESKOWAN

Bezbarwny olej mineralny, niezawierajgcy kerosenu, o lepkosci od 100 do 110 s (w uniwersalnej skali
Saybolta) w temp. 40°C, oraz temperaturze zaptonu wyzszej od 150°C, w otwartych pojemnikach.

l. ZBROJENIE

ZEBROWANA STAL ZBROJENIOWA
Zbrojenie gtdwne nalezy wykonaé z zebrowanych pretéw zbrojeniowych ze stali A-lll N

GLADKA STAL ZBROJENIOWA®

Strzemiona i zbrojenie drugorzedne nalezy wykonac z gtadkich pretéw zbrojeniowych ze stali A-0,
StOS.

MATERIALY POMOCNICZE

Drut do wigzania pretow musi byc¢ typu czarnego, o srednicy 1,6mm miekki. Klocki dystansowe pod
zbrojenie muszg odpowiada¢ wyznaczonej otulinie okreslonej na rysunkach wykonawczych.

J. SKLADNIKI MIESZANKI BETONOWEJ

CEMENT

Do stosowania dopuszczone sg tylko cementy podane ponizej. Nie wolno stosowac zadnych
materiatow zamiennych. Cement, klasy 32,5 — 52,5 zgodnie z normg PN-EN 197-1:2012

WODA

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajgcych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

KRUSZYWO

Zatozenia ogolne:

*  Kruszywo nie powinno wchodzi¢ w reakcje chemiczne. Przed uzyciem powinno byé w cato$ci i
dokfadnie przeptukane. Zawartosc¢ siarczandéw powinna by¢é mniejsza od 1%.

»  Kruszywo drobnoziarniste (0 - 2 mm): Frakcje o uziarnieniu mniejszym niz 0,063 mm nie
powinny przekraczac 4%. Nalezy uzywac tylko czystego, naturalnego piasku o ostrych
krawedziach.

*  Kruszywo grube (2 - 96 mm): Nalezy uzywac¢ zwiru naturalnego, mieszanki zwiru i famanego
zwiru, tamanych kamieni lub mieszanki tych materiatéw, zawierajgcej nie wiecej niz 15%
ptaskich bgdz wydtuzonych ziaren (dtugosc¢ 5 razy wieksza od szerokosci) . Frakcje o
uziarnieniu mniejszym niz 0,063 mm nie powinny przekraczaé¢ 2%.

*  Mrozoodpornos¢ kruszywa: Ubytek masy nie powinien przekraczac 5%.

»  Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:

« 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu

* 3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia lezgcymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej
do kierunku betonowania



DOMIESZKI DO BETONU

W miare potrzeby, w uzasadnionych przypadkach, dopuszcza sie stosowanie domieszek, Srodkéw i
dodatkéw do betonu: uplastyczniajgcych, opdzniajgcych lub przyspieszajgcych twardnienie betonu,
uszczelniajgcych i przeciwmrozowych, srodkéw do pielegnacji betonu.

Domieszki powinny byé zatwierdzane przez Inzyniera.

Warunkiem dopuszczenia do stosowania domieszki jest przedstawienie zaréwno przez dostawce jak i
laboratorium dokumentacji potwierdzajacej zachowanie wymaganych parametrow oraz pozostatych
wymagan przez betony, w ktérych zastosowano domieszke.

Sprzet

K. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogoélnej Specyfikacji Techniczne;j.

L. SPRZET NIEZBEDNY DO WYKONANIA ROBOT

Rodzaje sprzetu uzywanego do robot betonowych i zbrojarskich oraz szalowan pozostawia sie do
uznania wykonawcy. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien
by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom
zawartym w SST, projekcie organizacji robot.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentaciji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami
dotyczgcymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych
robét i przepiséw BIOZ zostang przez zarzadzajgcego realizacjg umowy zdyskwalifikowane

i niedopuszczone do robét.

Transport

M. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w Ogdlnej Specyfikaciji Technicznej.

N. TRANSPORT MATERIALOW

Mieszanke betonowa i wszystkie materiaty niezbedne do wykonanie elementéw wchodzacych w skiad
rob6t betonowych mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu. Do transportu gotowej mieszanki
betonowej nalezy stosowac specjalistyczne pojazdy do tego przystosowane. Zatadunek, transport i
roztadunek materiatdéw nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z przepisami BIOZ i przepisami o ruchu
drogowym. Srodki transportu masy betonowej nie powinny powodowag:

- naruszenia jednorodnosci masy

- zmian w skiadzie masy w stosunku do stanu poczatkowego (bezposrednio po wymieszaniu).

Suche gotowe zaprawy workowane i inne produkty chemii budowlanej powinny by¢ przewozone na
Srodkach transportu tak jak przy ich sktadowaniu, zabezpieczone przed warunkami atmosferycznymi.
Transport powinien odbywac sie zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

0. CZAS TRANSPORTU GOTOWEJ MIESZANKI BETONOWEJ.

Beton powinien byé¢ dostarczony i wbudowany w ciggu 1 godziny po wyprodukowaniu,
przetransportowany przy uzyciu samochoddéw-betoniarek.
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Uzycie domieszek redukujacych ilos¢ wody oraz opdzniajgcych wigzanie moze zmieni¢ wymieniony
powyzej czas. Wymaga ono akceptacji wytworcy betonu i zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

Wykonanie robot

P.

ZASADY OGOLNE WYKONANIA ROBOT.

Ogdlne zasady wykonania robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.

Q.

SZALUNKI

WYKONANIE DESKOWAN

Przed utozeniem betonu nalezy uformowacé i wygtadzi¢ dno formy j oraz recznie usunaé luzng
ziemie.

Szalunki nalezy ustawia¢ w taki sposéb, aby docelowo beton spetniat warunki toleranciji, co do
ksztattu, potozenia i wymiarow

Nalezy dopasowywaé potgczenia szalunkéw oraz zapewni¢ ich wodoszczelnos¢. llosé
potgczeh nalezy ogranicza¢ do minimum.

Na wszystkich wysunietych, eksponowanych zewnetrznych naroznikach scian i ptyt,
deskowania nalezy wzmacnia¢ 25mm tasmg stalowag

Przed potozeniem betonu nalezy wyczysci¢ deskowanie z zanieczyszczen

Deskowania powinny pozosta¢ na miejscu az do uzyskania przez beton odpowiedniej
wytrzymatosci pozwalajgcej przenies¢ obcigzenia od ciezaru wtasnego betonu oraz
konstrukcji na nim umieszczonych.

Deskowania i zwigzane z nim rusztowania powinny w czasie ich eksploatacji zapewni¢
sztywnosc¢ i niezmiennosé¢ uktadu oraz bezpieczenstwo konstrukcji. Ustalona konstrukcija
deskowania powinna by¢ sprawdzona na sity wywotane parciem $wiezej masy betonowej i
uderzenia przy jej wylewaniu z pojemnikéw uwzglednieniem szybkosci betonowania, sposobu
zageszczania. Konstrukcja deskowania powinna zapewnic¢ szybki montaz i demontaz Tarcze
deskowania powinny by¢ szczelne.

Deskowanie przed wypetnieniem masg betonowg powinno bys doktadnie sprawdzone, aby
wykluczy¢ mozliwosc¢ jakichkolwiek znieksztatcen lub odchylen w wymiarach betonowych
konstrukcji. Prawidtowos¢ wykonania deskowan i zwigzanych z nim rusztowan powinna byc¢
stwierdzona przez kontrole techniczng. Deskowania nieimpregnowane przed wypetnieniem
ich masa betonowg powinny by¢ obficie zlewane woda.

Dopuszczalne odchytki w doktadnosci wykonania deskowan.

Deskowania powinny by¢ zaprojektowane i wykonane zgodnie z wymaganiami okreslonymi w
specyfikacji oraz wykonane zgodnie z okreslonymi ponizej minimalnymi wymaganiami dla
prac wykonczeniowych. Niedotrzymanie powyzszych wymagan bedzie podstawg do odmowy
przyjecia prac betonowych. Odrzucone betony zostang naprawione lub wymienione na koszt
wiasny wykonawcy. Wszelkie naprawy lub wymiana betonéw podlegajg powyzszym
warunkom i muszg by¢ zaakceptowane przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI DESKOWAN

Wszystkie powierzchnie deskowarn majgce wchodzi¢ w kontakt z betonem przed
przystapieniem do prac powinny zosta¢ gruntownie oczyszczone z pozostatosci
wczesniejszego betonu, brudu i innych zanieczyszczen powierzchniowych. Nie wolno
powtdrnie uzywac¢ deskowan o zniszczonej powierzchni.

Z powierzchni kontaktowej deskowan nalezy usungé wszelkie ztuszczenia stali i inne
pozostatosci metali.

Przed zainstalowaniem ptyty majg by¢ pokryte srodkiem zapobiegajacym przywieraniu
betonu. Srodek ten nie powinien zmienia¢ barwy betonu i po 30-tu dniach nie powinien by¢
toksyczny.
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ROZBIERANIE DESKOWAN
*  Wykonawca odpowiada za wszystkie uszkodzenia bedace skutkiem usuwania.

« Deskowania oraz podpory dla wykonywanych konstrukcji pozosta¢ na miejscu, do czasu, gdy
beton osiggnie wytrzymatos¢ 28-dniowag, ktdra zostanie potwierdzona przez testy
cylindryczne, lub do czasu zezwolenia na pismie przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy.
Usuwanie jakichkolwiek podp6r w celu ich ponownego wykorzystania jest niedopuszczalne.

+  Wszystkie deskowania, elementy usztywniajace oraz podpory powinny zostac usunigte.
Zadne z nich nie moga zostaé pod tynkiem lub oktadzing.

R. ZBROJENIE

PRZYGOTOWANIE ZBROJENIA

Stal powinna by¢ dostarczana na budowe wraz z odpowiednimi narzedziami. Powinna ona by¢
oznaczona metkami dla tatwiejszej identyfikacji. Przed uzyciem nalezy jg chroni¢ przed kontaktem z
gruntem. Zbrojenie powinno by¢ sktadowane na stojakach dla zabezpieczenia przed
zanieczyszczeniami i zachowania ksztattu nadanego pretom.

DOKUMENTY, KTORE NALEZY PRZEDSTAWIC W TRAKCIE BUDOWY

» Dokumenty dostarczane przez wykonawce w trakcie budowy muszg byé zgodne z zasadami
podanymi w Ogolnej Specyfikacji Technicznej.

« Rysunki robocze dostarczone przez wykonawce przedstawiajgce szczegoty giecia, zestawienia
stali i uktad zbrojenia.

» Zbrojenie nalezy przygotowywac zgodnie z norma PN-EN 1992-1-1:2008, specyfikacjg. Wszystkie
prety musza byé giete na zimno.

UKLADANIE | GIECIE STALI ZBROJENIOWEJ
Z metalu nalezy usunac¢ wszelkie ztuszczania hutnicze, ttuszcz, ziemie, oraz inne zanieczyszczenia

« Ciecie i giecie stali zbrojeniowej nalezy wykona¢ mechanicznie.

« Odstepy i uktadanie zbrojenia - zgodnie z szczegétami i uwagami podanymi na rysunkach.

» Potfaczenia - zgodnie z szczegétami i uwagami podanymi na rysunkach.

»  Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem migkkim

» Spawanie zbrojenia - niedozwolone bez uprzedniego zezwolenia projektanta

« Giecie i formowanie zbrojenia na miejscu budowy nie jest dozwolone, za wyjatkiem przypadkow,
gdy zachodzi koniecznos$é przeformowania przygotowanych w warsztacie pretéw lub, gdy pret ma
uwage na rysunku wykonawczym docig¢ i dopasowac na budowie do ksztattu elementu

S. BETONOWANIE

PRODUKCJA BETONU | USTALANIE SKLADU MIESZANKI BETONOWEJ

Beton moze byc¢ dostarczany z jednej z profesjonalnych wytworni betonu znajdujgcych sie w poblizu
budowy. Nie dopuszcza sie przygotowywania mieszanki dla elementdéw konstrukcyjnych na miejscu
budowy.

Wymagany sktad mieszanki (dane ogdéine):

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac betonowych, wykonawca powinien przedstawi¢ projektowany
sktad mieszanki betonowej, dostarczony przez autoryzowane, niezalezne laboratorium i podpisany
przez uprawnionego inzyniera budownictwa. Potwierdzone kopie dokumentacji badan wszystkich
probek mieszanek, przeprowadzonych przez laboratorium, powinny zostaé przestane zarzgdzajgcemu
realizacjg umowy. Nie wolno uktada¢ mieszanki betonowej przed zatwierdzeniem jej przez
zarzgdzajacego realizacjg umowy.

Producent betonu powinien dostarczy¢ atest stwierdzajgc, ze stosowane przez niego z aktualne;
dostawy materiaty: cement, domieszki, kruszywa i woda spetniajg wszystkie wyzej wymienione
wymagania, oraz ze stosowany przez niego projekt mieszanki, wykorzystujacy te sktadniki, spetnia
wszystkie warunki, co do wytrzymatosci, gestosci, urabialnosci i trwatosci. Taki atest musi by¢
przedstawiony do wiadomosci zarzadzajgcego realizacjg umowy, dla poréwnania z wynikami badan
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mieszanki wykonanymi przez niezalezne laboratorium. Dokumentacja przedstawiona przez
wykonawce powinna by¢ kompletna i zawiera¢ wystarczajacy dowdd, ze dotyczy biezgcej produkcji
wytwérni.

Projekt mieszanki betonowej dla betondw konstrukcyjnych powinien spetnia¢ nastepujace wymagania:
Projektowana 28-dniowa wytrzymatos¢ betonu powinna wynosic¢ rzadane parametry. Maksymalne
ziarna kruszywa nie powinny przekracza¢ 16 mm, jesli zmiane zaakceptuje zarzadzajacy realizacjg
umowy.

Maksymalny stosunek w/c powinien wynosi¢ 0.60 w proporcjach wagowych, chyba ze Inzynier wyda
inne pisemne instrukcje.

Minimalna zawartos¢ cementu w elementach zbrojonych powinna wynosi¢ 270 kg/m3, nie zbrojonych
250 kg/m3

Maksymalna zawartos¢ cementu nie powinna przekroczy¢ 450 kg/m3

Zawartosc¢ catkowita powietrza 2-4%.

W celu utatwienia uktadania mieszanki mozna zwigkszy¢ opad mieszanki betonowej, ale tylko przy
pomocy dodatkéw plastyfikujgcych, a nie przez dodawanie wody.

Do kazdej partii betonu, przed jej roztadowaniem na miejscu wbudowania, nalezy dostarczy¢ metryke
dostawy zgodng z wymaganiami stawianymi przez zarzgdzajgcego realizacjg umowy.

UKLADANIE MIESZANKI BETONOWEJ

Na co najmniej 2 dni przed przystapieniem do ukiadania mieszanki betonowej nalezy powiadomic¢ o
tym zarzadzajacego realizacjg umowy, w celu sprawdzenia deskowan, zbrojen i innych elementéw
majgcych sie znajdowac w betonie.

Mieszanke betonowa nalezy uktadaé bezzwiocznie po opuszczeniu betoniarki, nie dopuszczajgc do jej
segregacji lub utraty sktadnikow oraz rozpryskiwania sie mieszanki o deskowania i stal zbrojeniowg, w
warstwach o grubosci nie wiekszej niz 450 mm.

Podczas uktadania mieszanki betonowej nie dopuszcza sie stosowania rur i innych urzgdzen
wykonanych z aluminium.

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy usunaé¢ z podtoza gruz i inne zanieczyszczenia.
Kruszywo lub piasek bedacy podktadem pod mieszanke betonowg nalezy nawilzy¢. Przed utozeniem
betonu nalezy posmarowaé¢ wszystkie drewniane deskowania. Rozmieszczenie zbrojenia powinno byé
sprawdzone i zatwierdzone przez zarzadzajgcego realizacjg umowy przed utozeniem betonu.

Wysokos¢ swobodnego zrzucenia masy betonowej o konsystencji wilgotnej i gestoplastycznej nie
powinno przekracza¢ 3m

PODAWANIE BETONU PRZY POMOCY POMPY

Pompowanie betonu dopuszcza sie tylko za zgodg zarzgdzajgcego realizacjg umowy. Jezeli w jego
opinii pompowanie betonu nie da odpowiednich efektéw koncowych, wykonawca powinien
przeprowadzi¢ betonowanie przy uzyciu metod konwencjonalnych.

ZAGESZCZANIE BETONU

Beton nalezy zagescic przy uzyciu wibratorow wgtebnych - mury oraz tat wibracyjnych — posadzki
pracujgcych z minimalng czestotliwoscig 8000 o\min i odpowiednig do zageszczenia betonowanej
sekcji amplitudg. Masa betonowa w czasie zageszczania nie powinna ulegac rozsegregowaniu.

Przy stosowaniu wibratoréw wgtebnych odlegtosé sasiednich zagtebien nie powinna by¢ wieksza niz
1,5-krotna wielkos¢ skutecznego promienia dziatania wibratora, powinien by¢ zagtebiony na 5-10 cm
w warstwe dolng utozong i zageszczong. Opieranie wibratora o prety zbrojeniowe jest niedozwolone.
W celu zapewnienia odpowiedniej jakosci zageszczenia pracownik obstugujgcy wibrator musi mie¢
mozliwos¢ obserwacji wibrowanego betonu, lub wykonawca powinien wyznaczy¢ dodatkowg osobe
odpowiedzialng za obserwacje betonu podczas wibrowania.

- Sprzet uzywany przy stosowaniu wszystkich materiatow nalezy czysci¢ woda.

PIELEGNACJA BETONU
Pielegnacja betonu i zapraw powinna polega¢ na utrzymywaniu betonu oraz zapraw w stanie ciggtej
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wilgotnosci w ciggu:
e 7 dniw przypadku uzycia cementu portlandzkiego
. 14 dni w przypadku uzycia cementu hutniczego

Polewanie betonu normalnie twardniejgcego woda nalezy rozpoczagé po 24 godzinach od chwili jego
utozenia

W trakcie pielegnacji betonu nalezy:

a) Chroni¢ powierzchnie przez przykrywanie matami lub przykryciami z materiatow wetnianych
utrzymywanych w ciggtej wilgotnosci.

b.) Przykrywaé 25 mm warstwag mokrego piasku, ziemi, lub trocin i utrzymywac w wilgotnosci.
c.) Stale zrasza¢ eksponowang powierzchnie.

W przypadku zastosowania innych metod pozwalajgcych utrzymaé wymagang statg wilgotnosc na
catej powierzchni ptyt Wykonawca powinien okresli¢ jg i przedstawi¢ do zatwierdzenia Inzynierowi.

UKLADANIE BETONOW PRZY UPALNEJ | CHLODNEJ POGODZIE

a) Betonowanie przy wysokich temperaturach

Przygotowanie kruszywa, wody oraz innych skfadnikow mieszanki betonowej powinno odbywac sie
zgodnie z wymaganiami podanymi w specyfikacji. Nalezy zastosowac specjalne metody pielegnacii
betonu oraz domieszki opisane w specyfikacji. Domieszki redukujgce zawartos¢ wody oraz
opdzniajgce wigzanie betonu w celu zapewnienia urabialno$ci betonu i unikniecia nieréwnosci
powierzchni po pracach wykonczeniowych majg by¢ stosowane w ilosciach zgodnych z zaleceniami
producenta.

Nie nalezy dopuszcza¢ do przekroczenia przez mieszanke podczas betonowania temperatury wyzszej
od 30°C. W celu unikniecie podwyzszenia temperatury betonu nalezy przed zmieszaniem schtodzi¢
skfadniki mieszanki.

b) Betonowanie przy niskich temperaturach

Mieszanke nie wolno uktadac na zamarznietej ziemi, lodzie, oblodzonych lub oszronionych
deskowaniach. Nie wolno uktada¢ mieszanki w temperaturze zewnetrznej nizszej lub réwnej 4°C bez
specjalnego zabezpieczenia zaaprobowanego przez zarzadzajgcego realizacjg umowy. Beton
zniszczony przez przemarzniecie musi by¢ usuniety i zastgpiony nowym na koszt wykonawcy.

Kontrola jakosci roboét

T. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w Ogdlnej Specyfikacji Techniczne;.
Kontrola jakos$ci rob6t betonowych i zbrojarskich polega na sprawdzeniu:
e Szalunkéw
e Zbrojenia
e Cementu i kruszyw do betonu
. Receptury betonu
. Sposobu przygotowania i jakosci mieszanki betonowej i zapraw przed wbudowaniem
*  Sposobu utozenia betonu oraz zapraw i ich zawibrowania, obrobki
. Doktadnosci prac wykonczeniowych
. Pielegnaciji betonu i zapraw.

W czasie kontroli szczeg6lna uwaga bedzie zwracana na sprawdzenie zgodnosci prowadzenia robot z
projektem organizacji rob6t i przepisami BIOZ.
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Obmiar roboét

u. OGOLNE ZASADY PROWADZENIA OBMIAROW ROBOT

Ogodlne zasady dokonywania obmiaréw rob6t podano w Ogélinej Specyfikaciji Technicznej. Podstawg
dokonywania obmiaréw, okreslajacg zakres prac wykonywanych w ramach poszczeg6lnych pozyciji,
jest zatagczony do dokumentaciji przetargowej przedmiar robét

V. JEDNOSTKI OBMIAROWE

Jednostkami obmiarowymi sg:
-1m? wylewki
- 1mb element u zadanym przekroju

Odbiory robot

Ogolne zasady odbioréw robdt i dokonywania ptatnosci podano w Specyfikacji Technicznej.
Odbidr rob6t polega na sprawdzeniu wymiardw konstrukcji oraz wynikéw badan laboratoryjnych
wbudowanej mieszanki betonowej.

Podstawy ptatnosci

Podstawa ptatnosci bedzie okreslona w umowie pomiedzy inwestorem a przysztym wykonawca
Cena jednostkowa pozycji kosztorysowych bedzie obejmowac wszystkie czynnosci, wymagania i
badania sktadajace sie na jej wykonanie okreslone w SST i dokumentacji projektowe;.

Wszystkie elementy sktadowe tj. opis techniczny, czes¢ rysunkowa, specyfikacja techniczna
wykonani i odbioru robot budowlanych oraz przedmiar robét stanowig komplet dokumentacji
technicznej. Przy sporzadzeniu oferty przetargowej oraz realizacji przedmiotu zamowienia
wszystkie wymienione element dokumentacji technicznej nalezy rozpatrywac tagcznie. W
przypadku nie wystapienia danej pozycji w jakiejkolwiek czesci skladowej dokumentaciji
technicznej, np. przedmiarze robot, ktéra ujeto w pozostatych czesciach dokumentacji nie
zwalnia to wykonawcy od realizacji catosci zamoéwienia badz ujecia elementu w cenie ofertowa.
Wykonawca przed ztozeniem oferty winien dokonaé¢ wizji lokalnej gdyz inwestor nie przewiduje
wprowadzenia prac dodatkowych. Umowa na roboty budowlane jest umowa ryczaltowa.

Przepisy i dokumenty zwigzane.

PN-63/B-06251 - Roboty betonowe i zelbetowe

PN-EN-206 - Beton zwykty

PN-EN-934 - Domieszki do betonu

PN-B-06714 - Kruszywa mineralne

PN-EN-197 - Cement

PN-ISO 6935-1 - Stal zbrojeniowa. Prety gtadkie.

PN-ISO 6935-2 - Stal zbrojeniowa. Prety zebrowane.

PN-ISO 3443-8 - Tolerancje w budownictwie. Kontrola wymiarowa robét budowlanych
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D-09.03.01 PREFABRYKOWANE PLYTY PRZESEL Z KOMPOZYTU FRP

1.WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot polegajgcych na montazu prefabrykowanego przesta ktadki pieszej wykonanej z kompozytu
P.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspolne dotyczace wykonania i odbioru
robét, ktére zostang zrealizowane w ramach zadania — ,,Przebudowa ktadki dla pieszych w rejonie ul.
Stowackiego i Dolnej Wsi, dz. nr 1792 obreb Nowe Miasto” — w zakresie robét polegajacych na
montazu prefabrykowanego przesta ktadki pieszej wykonanej z kompozytu FRP, wraz z montazem
balustrad .

1.3. Zakres roboét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotyczg zasad prowadzenia robo6t
zwigzanych, montazem i odbiorem przesta z kompozytu FRP wraz z balustradami aluminiowymi.
Zakres rob6t objetych niniejsza ST zgodnie z lokalizacjg wg dokumentacji projektowej przedstawia sie
nastepujgco:

* montaz tukowego przesta ktadki o wymiarach: B x L x Hm, (szerokos¢ ptyty przesta x diugosé

ptyty przesta x wysoko$¢ przekroju wraz z nawierzchnig),
* wykonanie dylatacji
e montaz balustrad

1.3.1. Nazwy i kody
45223000-6 - Konstrukcje
45223100-7 - Montaz konstrukgciji

45223110-0 - Instalowanie konstrukcji
45223200-8 - Roboty konstrukcyjne
45442200-9 - Zabezpieczenia antykorozyjne konstrukcji i elementéw

45223210-1 - Roboty konstrukcyjne z wykorzystaniem

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Kompozyt FRP — materiat konstrukcyjny powstaty na bazie wtokna i zywicy

1.4.2. Przesto kompozytowe — samonosny , szczelny element konstrukcyjny oparty na przyczotkach,
wykonany z kompozytu FRP jako prefabrykat wykonywany indywidualnie dla danej lokalizacji
(gotowy do uzytkowania bezposrednio po zamontowaniu)

1.4.3. Lozysko — czes¢ konstrukcji mostu odpowiedzialna za przenoszenie obcigzen na przyczofki
stanowigca element przesta

1.4.4. Balustrada — konstrukcja stanowigca element bezpieczehnstwa ruchu drogowego, ktérej celem
jest ochrona pieszych przed wypadnieciem poza obiekt.

1.4.5 Nawierzchnia epoksydowa — warstwa stuzgcg do przejmowania i rozktadania obcigzen od ruchu
na podtoze i zapewniajgca dogodne warunki dla ruchu.

1.4.6. Dylatacja — konstrukcja umozliwiajgca swobodne odksztalcenia przeset kladki oraz
niezaktdcony ruch pieszych i jednosladow, przy zapewnieniu szczelnosci przed woda
sptywajgcg po powierzchni ktadki.

1.4.7. Przyczotki — skrajna podpora obiektu mostowego. Moze sktadaé sie z petnej $ciany, stupow lub
innych form konstrukcyjnych, np. skrzyn, komor.

1.4.8. Dyble — stalowe prety gwintowane przeznaczone do mocowania przesta do przyczétka.

1.4.9. Kotnierz — skrajny boczny element przesta kompozytowego, kitdérego funkcje w tradycyjnej
konstrukcji petni deska gzymsowa.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami

i z definicjami podanymi w ST,Wymagania og6lne”.

17



1.5. Przesto — ptyta kompozytowa FRP

Przesto powinno stanowi¢ monolityczny, bezszwowy prefabrykat z FRP dlugosci zgodnej z
dokumentacjg projektowg. Element powinien byé wykonany i dostarczony ze zintegrowanag
nawierzchnig mineralno epoksydows i liniowym tozyskiem $lizgowym.

Istotg konstrukcji ptyty przesta jest ciggte potaczenie miedzy dwoma powtokami zewnetrznymi.
Gorna i dolna powtoka ptyty przesta sg potgczone przez widkna, ktore biegng w sposéb ciggly od
dolnej warstwy ptyty, przechodzac przez zebra, do gornej czesci ptyty. Taki uktad zabezpiecza przed
delaminacjg — rozwarstwieniem.

We wszystkich elementach konstrukcji zbrojenie wibknem szklanym, nalezy umiesci¢ wielokierunkowo
w sposoéb uporzgdkowany, zgodnie z ustaleniami analizy obliczeniowej. Wszedzie tam w konstrukcji,
gdzie kierunek oddziatywania obcigzeh moze sie zmienia¢ nie mozna stosowa¢ materiatow z
wiéknami o ponad 80% orientacji widkien w jednym kierunku.

Pozwoli to unikng¢ peknie¢ zywicy wzdtuz elementu oraz rozprzestrzenianiu ewentualnych lokalnych
uszkodzen.

1.6. Ogolne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w SST ,Wymagania ogéline”.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robo6t oraz za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowg i ST.

2.MATERIALY
2.1.0gdIne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST
~<Wymagania og6ine”

2.2.Materiaty do wykonania roboét

2.2.1. Zgodnos$¢ materiatdw z dokumentacjg projektowg i dopuszczenie do stosowania

Materiat do wykonania robét powinien by¢é zgodny z ustaleniami dokumentacji projektowej, ST oraz
posiada¢ CE lub aprobate techniczng lub dopuszczenie do obrotu jako wyrdb jednostkowego
stosowania.

2.2.2. Prefabrykowane przesto mostowe z kompozytu FRP musi byé zgodne z dokumentacjg
projektowg i ST.

W projektowaniu konstrukcji nalezy postepowac¢ zgodnie z wytycznymi zawartymi w CUR96-2017
i Eurokodach. Ptyta przesta powinna zosta¢ zaprojektowana i zbudowana, (wg. najlepszej dostepne;j
wiedzy i praktyki), jako konstrukcja trwata , solidna i nie ulegajgca korozji. Konstrukcja przesta
powinna by¢ odporna na zamarzanie i promieniowanie UV oraz na sole do odladzania, oleje, paliwa,
kwasy, zasady, wilgoc.

Konstrukcja powinna charakteryzowaé sie odpornoscig na nieprzewidzialne obcigzenia wyjatkowe,
oddziatywujace w réznych kierunkach. Wszystkie wezty elementéw nosnych przekroju kompozytu
powinny mie¢ zachowang ciggtos¢ widkien zbrojenia, (faczenia zeber z powtokami zewnetrznymi).

Nie dopuszcza sie zwiekszenia projektowanej wysokosci przekroju przesta powyzej 10% w stosunku
do projektu.

Przesto w kolorze RAL 7015 ze zintegrowang nawierzchnig o uziarnieniu 1-3 mm w Kkolorze
naturalnym wg zastosowanego materiatu skalnego (kruszyway): antracyt.

Ponadto przesto powinno spetnia¢ wymagania zawarte w zatgczniku niniejszej ST.

2.2.3. Dylatacje - rodzaj zastosowanych dylatacji musi byé zgodny z ustaleniami dokumentaciji
projektowej.

Dylatacja z profili VA-30 z gumy EPDM o twardosci 60-70 stopni Shore’a.

Profil nie powinien wystawac ponad poziom nawierzchni, tolerancja wymiarowa +/- 3mm.

Profile odporne na czynniki atmosferyczne i sole.
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2.2.4. Balustrady i materiaty montazowe uzyte do mocowania balustrad muszg by¢ zgodne z
dokumentacjg projektowg i ST.

Stosowane balustrady powinny spetnia¢ wymagania Polskich Norm, oraz byé skonstruowane
w sposbéb zapewniajgcy ich przydatnos¢ uzytkowa i wyglad z uwzglednieniem dopuszczalnych
odksztatcen piyt.

System poreczy powinien spetnia¢ warunki bezpieczenstwa jak réwniez by¢ tatwym w utrzymaniu
i konserwacji.

*  Profile aluminiowe
Hartowane profile aluminiowe powinny by¢ wykonane z aluminium Al Mg Si 0,5 F 25 wg EN AW
6063T66 zgodnie z PN-EN 573-3:2010P o wtasciwosciach mechanicznych: RM = 245 MPa, R0,2 =
195 MPa
Nalezy stosowa¢ materialy, ktére sg oznakowane CE lub B, dla ktérych Wykonawca przedstawi
deklaracje zgodnosci z Polska Normg, Normg Zharmonizowang, aprobatg techniczng wydang przez
IBDiM lub europejska aprobatg techniczng ETA

e taczniki
Poszczegodlne segmenty sg taczone za pomoca dopasowanych trzpieni aluminiowych na nity zrywalne
4.8x16x16

«  Sruby
Do mocowania elementow balustrady nalezy stosowa¢ sSruby o srednicy M12 kl. 8.8. ze stali
nierdzewnej w jakosci min. 316 (A4), posiadajace Aprobate Techniczng IBDiM.

o Zabezpieczenie antykorozyjne
Wszystkie elementy stalowe balustrad powinny by¢ przez producenta zabezpieczone antykorozyjnie
przez fosforyzowanie i malowanie powtokami malarskimi proszkowymi wg palety RAL zgodnie z
dokumentacjg projektowa.
W przypadku malowania na powierzchnie aluminiowe zostanie zastosowany zestaw powtok i farb
proszkowych Teknos 3 do zabezpieczania antykorozyjnego konstrukcji aluminiowych, posiadajagcy
Rekomendacje Techniczng IBDIM Nr RT/2010-02-0043 do zastosowan w srodowisku do C5-l,
okreslonym zgodnie z PN-EN ISO 12944-2.
Zestaw jest przeznaczony na powierzchnie aluminiowe i sktada sie z nastepujacych warstw
- powtoka konwersyjna wykonana poprzez fosforanowanie powierzchni aluminium,
- powtoka nawierzchniowa z farby INFRALIT PE 8350 o grubosci od 60 pm do 120 pm, w kolorze RAL
zgodnym z dokumentacjag projektowa.
W przypadku tgczenia r6znych metali, (np. stali galwanizowanej i stali nierdzewnej), nalezy
przewidzie¢ efektywne $rodki zaradcze w celu eliminacji ryzyka wystgpienia korozji galwanicznej.

» Podktadki neoprenowe
Podkiadki neoprenowe pod blachy podstawy stupkéw (o wymiarach zgodnych z wymiarem blachy)
grubosci 5mm, mocowane miedzy blachg a kompozytem. Guma neoprenowa o twardosci max. 65
stopni w skali Shore’a, o wytrzymatosci na zerwanie min. 5,0MPa i wydtuzeniu przy zerwaniu max.
300%

o Zabezpieczenie antykradziezowe
W celu zapobiezenia kradziezy poszczegolnych balustrad zostang zastosowane nakretki zrywalne
M12 po jednej sztuce na jedng stope segmentu. Nakretki te bedg stosowane dopiero po
zamontowaniu i ustawieniu catej balustrady.

Czesci stalowe sg dopuszczalne tylko pod warunkiem galwanizacji ogniowej lub podwéjnego
malowania proszkowego.
taczniki czesci stalowych powinny rowniez by¢ galwanizowane ogniowo.

2.2.5. Dyble stalowe uzyte do mocowania przesta muszg by¢ zgodne z dokumentacjg projektowag
i ST. Dyble kl. 8.8. ocynowane.

2.3. Materiaty do wykonania przesta

2.3.1.0g6Ine wymagania dotyczgce materiatow

Materialy nalezy przechowywaé zgodnie z zaleceniami producentow oraz innymi przepisami
wydanymi przez wtadze centralne i miejscowe.

W czasie ich przechowywania nalezy zapewni¢ wymagang temperature i wilgotnos¢ oraz chronic
przed promieniowaniem stonecznym oraz zabrudzeniem.

2.3.2.Materiaty do wykonania przesta
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2.3.2.1. Materiaty do wykonania ptyt z kompozytu FRP
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu konstrukcji prefabrykowanych z kompozytu FRP sa:

*  Wibkna szklane typu E-Glass (E) kompatybilnego z zywicami epoksydowymi (EP) o min.
wytrzymatosci na rozcigganie >2000 Mpa, wytrzymatosci na s$cinanie >60 Mpa i module
sprezystosci >75000 MPa,

+ Zywice poliestrowe o minimalnych wtasciwosciach (w stanie utwardzonym niezbrojonym):
wytrzymatosci na rozcigganie >60 Mpa, wytrzymatosci na zginanie >140 Mpa i module
sprezystosci >3000 MPa.

2.3.2.2. Materiat wypetniajgcy konstrukcje ptyty przesta
Do wypetnienia nalezy stosowac pianki PIR lub PUR. Wypetnienie nie petni funkcji konstrukcyjnych.

2.3.2.3. Nawierzchnia epoksydowa - nawierzchnia wykonana przy zastosowaniu kruszywa
naturalnego oraz chemoutwardzalnej zywicy epoksydowej. Kolor nawierzchni — antracyt.

« Nawierzchnia $cieralna powinna $cisle przylega¢ do konstrukcji ptyty przestowej w sposob
umozliwiajacy osiggniecie zakiadanej dlugotrwatosci (zywotnosci). Sita przyczepnosci
(wspétczynnik przyczepnosci) pomiedzy nawierzchnig $Scieralng a ptyta kompozytowag
powinien wynosi¢ co najmniej 4 MPa - BRL K19143 .

* Nawierzchnia Scieralna powinna zosta¢  wykonana z 3-komponentowego
bezrozpuszczalnikowego polimeru (epoksyd) o gestosci min. 1,5g/cm3, wypetnionego
odpornym na $cieranie drobnym ttuczniem drogowym o granulacji 1:3m.

* Nie dopuszcza sie wykonania nawierzchni bitumicznych.

2.3.2.4. Materiat zewnetrznej powtoki ochronnej
» Materiat stosowany do wykonania zewnetrznej powtoki ochronnej prefabrykowanego przesta
to zelkot na bazie mieszanki preakcelerowanych zywic poliestrowych, z pigmentami
odpornymi na dziatanie $wiatta. Powtoka do laminatéw poliestrowych o wysokiej odpornosci
na zadrapania i uderzenia. Gestos¢ ok. 1,1 do 1,3 g/cm3, zalecana grubosé warstwy suchej
350-450 pm.

2.3.2.5. Lozysko
* tozyska liniowe z PE100 grubosci min. 5mm, powinny byé zintegrowane z prefabrykowanym
przestem, (przyczepnos¢ min. 3,5 N/mm2, punkt zmiekczenia >70°C).

3.SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST,Wymagania ogélne”

Wykonawca ma obowigzek zapewni¢ sprzet, wszystkie narzedzia i maszyny, potrzebne do wykonania
prac, a nastepnie usuwa je z terenu budowy, kiedy przestajg by¢ niezbedne do wykonania prac.
Kontroluje stan maszyn, narzedzi i materiatéw oraz odpowiada za nie podczas trwania robot. Nalezy
uzywa¢ tylko maszyn i narzedzi dostosowanych do warunkédw panujgcych na placu budowy i
odpowiednich dla poszczegdlnych prac.

3.2. Sprzet stosowany do wykonania roboét

Przy wykonywaniu rob6t Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robét, jak:

» sprzet do montazu przesta na przyczétkach: koparka lub dzwig o odpowiednim udzwigu

e inny drobny sprzet pomocniczy: pasy i trawersy do podwieszenia przesta pod koparke lub

dzwig, podktadki zabezpieczajece przesto itp. ;

» sprzet do montazu balustrad: wiertarki i wkretarki elektryczne.
Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w dokumentacji projektowej, ST lub propozycji
Wykonawcy i powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera/przedstawiciela Zamawiajacego.
Przesto nalezy unosi¢ za pomoca paséw z uzyciem wiasciwie dobranych trawerséw i podktadek
zabezpieczajgcych krawedzie kompozytu.

4. TRANSPORT | SKLADOWANIE
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST ,Wymagania ogoine”
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4.2. Transport materiatow

Materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed
uszkodzeniem. Transport przeset powinien odbywac sie zgodnie z wytycznymi producenta. W czasie
przewozu nalezy zabezpieczy¢ przesta przed przemieszczaniem sie oraz uszkodzeniem. Drobne
przedmioty nalezy przewozi¢ w opakowaniach fabrycznych, w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym zawilgoceniem. Wszystkie
materiaty mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu. Przy ruchu na drogach publicznych
pojazdy beda spetnia¢é wymagania dotyczace przepisow ruchu drogowego w odniesieniu do
dopuszczalnych obcigzen na osie oraz innych parametréw technicznych, nalezy przewidzieé¢
koniecznosc¢ uzyskania odstepstw i zgdd zarzgdcow drdg na transport ponadgabarytowy.

4.3. Sktadowanie materiatow

Przesto kompozytowe moze byc¢ skiadowane na placu, jest odporne na dziatanie czynnikéw
atmosferycznych, soli i chlorkédw. Nalezy je sktadowa¢ w pozycji poziomej na dwoch belkach
drewnianych o wymiarach min. 10x10x250cm.

Pozostate materiaty sktadowaé, w warunkach zabezpieczajgcych je przed czynnikami
atmosferycznymi w spos6b zgodny z wymaganiami producenta.

5.WYKONANIE ROBOT
5.1.0g0Ine zasady wykonywania roboét

Ogolne zasady wykonywania robét podano w ST ,Wymagania ogdéine”

Przedsiewziecie nalezy zrealizowac¢ zgodnie z systemem zarzadzania jakoscig spetniajgcym wymogi
ISO 9001.

Elementy balustrad przywozone sg na budowe w segmentach, gdzie nastepuje ich ostateczny
montaz. Mocowanie elementéw balustrad za pomocg $rub przetykowych mocowanych do kotnierza
przesta kompozytowego.

5.2. Zasady wykonywania roboét

Sposob wykonania rob6t powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa i ST.
W przypadku braku wystarczajacych danych mozna korzystaé z ustalen podanych w niniejszej
Specyfikacji Technicznej oraz z informacji podanych w zatgcznikach.
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robét obejmuja:
e roboty przygotowawcze;
* wykonanie otworéw w przyczoétkach do montazu dybli;
* wykonanie nawierzchni epoksydowej na sciankach zaplecznych.
« sprawdzenie elementéw podporowych;
» utozenie przesta;
* montaz dylatacji (wcisniecie gumowego profilu wypetniajacego, az do oparcia sie na listwie
FRP, z doktadnoscig zgodng z wymaganiami zawartymi w tablicy 2);
e montaz balustrad
e montaz instalaciji
e prace wykonczeniowe;

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lub wskazan
Inzyniera/przedstawiciela Zamawiajgcego:
» ustali lokalizacje robot;
* wykona i przedstawi do akceptacji Inzynierowi/przedstawicielowi Zamawiajgcego projekt
technologiczny skitadowania, transportu i montazu przesta i balustrad;
* przeprowadzi obliczenia i pomiary geodezyjne niezbedne do szczeg6towego wytyczenia robot
oraz ustalenia danych wysokosciowych i ich zgodnosci z dokumentacja;
e sprawdzi czy warunki placu budowy odpowiadajg warunkom zawartym w dokumentaciji
projektowej;
e zapewni wystarczajgcg przestrzen pozwalajgcg na montaz przesta;
« zgromadzi wszystkie materiaty potrzebne do rozpoczecia budowy;
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» ustali lokalizacje dybli.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wyznaczenie wysokosci wszystkich elementow
robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentaciji projektowej lub przekazanymi na
pismie przez Inspektora.

5.4.Roboty wykonczeniowe (na placu budowy)

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowg i ST. Do robot
wykonczeniowych naleza prace zwigzane dostosowaniem wykonanych robét do istniejgcych
warunkow terenowych, takie jak:
e odtworzenie przeszk6d czasowo usunietych, np. parkandéw, ogrodzen, nawierzchni,
kraweznikow itp.;
* niezbedne uzupetnienia zniszczonej w czasie robdt roslinnosci, tj. zatrawienia, krzewow;
»  roboty porzadkujace otoczenie terenu robot.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogdine”.
Kontrole prac nalezy prowadzi¢ zgodnie z zaktadowymi zasadami kontroli.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien:

« uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (aprobaty techniczne, certyfikaty zgodnosci, dopuszczenia jako wyréb
jednostkowego stosowania, deklaracje zgodnosci, ew. badania materiatdw wykonane przez
dostawcow itp.), potwierdzajgce spetnienie wymagan wg pkt. 2.3.

» zaswiadczenia o jakosci (atesty) na materiaty, do ktérych wydania producenci sg zobowigzani
przez wtasciwe normy PN (dotyczy balustrad),

e sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatdw kompozytowych - niedopuszczalne sa
pekniecia i/lub rysy w strukturze odpowiedzialnej za przenoszenie naprezen.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi/przedstawicielowi
Zamawiajacego do akceptaciji.

Przed montazem, Inzynier/przedstawiciel Zamawiajgcego dokona odbioru prefabrykatu przesta oraz
balustrad.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét.

6.3. Tolerancje wymiarowe przesta kompozytowego

Tablica 1. Tolerancje wymiarowe dla przesta kompozytowego

Wymiar w mm Tolerancja w mm
0-50 2

50-500 +5

500-5000 +10

>5000 +20

6.4. Badania w czasie roboét
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw, ktére nalezy wykonaé¢ w czasie robét podaje tablica 2.

Tablica 2. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie robét
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Lp. Wyszczegolnienie robot Czestotliwos¢ | Wartosci dopuszczalne
badan
1 Lokalizacja i zgodnos¢ podpo6r/ 1 Wg punktu 5 i dokumentacji
s ! . raz . .
przyczotkéw z dokumentacja projektowa projektowej
2 Sprawdzenie poprawnosci oparcia W osi podtuznej:
przesta na podporach/przyczétkach +/-10 mm
na biezaco Poprzecznie:
+/- 5 mm
Wysokosciowo:
+/- 3 mm
3 Sprawdzenie poprawnos$ci montazu dybli W osi podtuznej:
(lokalizacja otworéw ustali¢ po wstepnym 1 raz +/- 10 mm
utozeniu przesta) Poprzecznie:
+/- 3 mm
4 Wykonanie robét wykonczeniowych ocena ciggta
5 Wizualna kontrola stanu ochrony Powierzchnia profili powinna
korozyjnej balustrad 1raz by¢ jednolita  bez rys,
uszkodzen i odpryskoéw
6 Wysokos¢ balustrad Odchylenie w pionie
Na biezaco +5mm na odcinku
0 dtugosci 8,0m.
7 Montaz profilu dylataciji 1raz Odchylenie w pionie  £3 mm

7.0BMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Kontrakt ryczattowy — jednostkg obmiaru jest wykonana i odebrana protokotem Odbioru
Kohcowego jednostka:
* kpl. (komplet) wykonanego obiektu mostowego z kompozytu FRP
Jednostki obmiarowe robét towarzyszacych (np. przygotowania podfoza, wykonania podpér) sa
ustalone w odpowiednich ST.

8.0DBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogédlne zasady odbioru robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera/
przedstawiciela Zamawiajgcego, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg
punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robo6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu na etapie montazu przesta podlegajg: - montaz
dybli.

Odbidr tych robét powinien byé zgodny z wymaganiami D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” oraz
niniejszej ST.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogolne”.

Kwota ryczaltowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i
badania skiadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej Roboty w STWIORB i w Dokumentacji
Projektowe;j.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
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Cena wykonania jednostki obmiarowej wg podpunktu 7.2. obejmuje:

prace pomiarowe;

roboty przygotowawcze;

oznakowanie robot;

dostarczenie materiatow i sprzetu;

wykonanie otwordéw dla montazu dybli mocujacych;
montaz $rub/dybli mocujgcych;

montaz przesta na podporach/przyczétkach;

montaz dylatacji;

montaz balustrad;

roboty wykonczeniowe;
przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w Specyfikacji Technicznej;
odwiezienie sprzetu.

9.3. Sposob rozliczenia robot tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania rob6t okreslonych niniejsza ST obejmuje:

roboty tymczasowe, ktore sg potrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych;

prace towarzyszace, ktére sg niezbedne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczane do
rob6t tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robét itd.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Specyfikacje techniczne (ST)

1.

10.2.

10.

11.

12.
13.

D-M-00.00.00

Normy
PN-EN1990

PN-EN 1991-1-1

PN-EN 1991-1-4

PN-EN 1991-1-5

PN-EN 1991-1-6

PN-EN 1991-2

PN-EN 1993-1

PN-EN 13706-3

ASTM E739

PN-EN 573-
3:2010P

PN-EN ISO
4014:2002

PN-64/B-03220
PN-85/S-10030

Wymagania og6line

Eurocode 0, Podstawy Projektowania Konstrukgciji

Eurocode 1,0dziatywania na konstrukcje- Czes$¢ 1-1 : Oddziatywania ogoline-
Ciezar objetosciowy, ciezar wiasny, obcigzenia uzytkowe w budynkach

Eurocode 1, - Oddziatywania na konstrukcje Czes¢ 1-4: Oddziatywania ogdine-
Oddziatywania wiatru

Eurocode 1: Oddziatywania na konstrukcje Czes¢ 1-5: Oddziatywania ogoélne -
Oddziatywania termiczne

Eurocode 1 - Oddziatywania na Konstrukcje Czes¢ 1-6: Oddziatywania ogdlne-
Oddziatywania w czasie wykonywania konstrukcji.

Eurocode 1: Oddziatywania na Konstrukcje Czes¢ 2: Obcigzenia ruchome
mostow

Eurocode 3: Projektowanie konstrukcji stalowych-Czes¢ 1-1: Reguty ogélne i
reguty dla budynkéw

Zbrojone kompozyty polimerowe — Specyfikacje dla profili poltrudowanych. Czes¢
3; Specyficzne Wymogi

Standard Practice for Statistical Analysis of Linear or Linearized Stress-Life (S-N)
and Strain-Life (e-N) Fatigue Data

Aluminium i stopy aluminium -- Skfad chemiczny i rodzaje wyrobéw przerobionych
plastycznie -Czes¢ 3: Sktad chemiczny i rodzaje wyrobow

Sruby z gwintem na catej dtugo$ci z tbem szesciokgtnym — Klasy doktadnoéci A i
B.

Konstrukcje aluminiowe - Obliczenia statyczne i projektowanie

Obiekty mostowe — Obcigzenia
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14.
15.

16.

10.3.

1.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-EN 1317- Systemy ograniczajgce droge -- Czes¢ 1: Terminologia i og6lne kryteria metod
1:2010E badan

PN-EN 1317- Systemy ograniczajgce droge -- Czes¢ 2: Klasy dziatania, kryteria przyjecia badan
2:2010E zderzeniowych i metody badan barier ochronnych i balustrad

Inne dokumenty
Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie
warunkoéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich
usytuowanie. (Dz.U. 2000 nr 63 poz. 735 z p6zn. zm.)
CUR 96; 2017 Konstrukcyjne polimery zbrojone witdknami w budownictwie cywilnym i
inzynieryjnym, Holenderskie Wytyczne Projektowania konstrukcji kompozytowych nie objete
Normami, aktualizowane w roku 2017
Holenderskie Normy BRL K19143 (odnosnie nawierzchni kompozytowej)
Norma Holenderska NEN13706 odnosnie wspétczynnika niedoskonatosci
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11. ZALACZNIKI

11.1. Testy przesta z FRP

Plyty przeset powinny zosta¢ poddane testom na udarnosé, (dotyczy badania technologii
nie konkretnego elementu), ktore potwierdzg przydatnos¢ stosowania kompozytu
wykonanego w danej technologii:

* Udarnos¢: konstrukcja ptyty przestowej musi by¢ odporna na obcigzenie dynamiczne
odpowiadajgce uderzeniu kuli stalowej o masie 1000kg spadajacej z wysokosci 1m. Po takim
tedcie nie moze wystgpi¢ rozwarstwienie ani inne wady szkodliwe dla pracy catej konstrukcji.
Celem testu udarnosci jest wykazanie doswiadczalnie, ze duze obcigzenie udarowe (takie,

jakie wystepuje w przypadkowych obcigzeniach) na ptycie, moze powodowac tylko lokalne
uszkodzenia bez negatywnego wptywu na prace catej ptyty przesta.

Po obcigzeniu uderzeniowym ptyta moze wykaza¢ miejscowe uszkodzenia (rozwarstwienie) w
obcigzonej powtoce. Jednak uszkodzenie to ma ten sam rozmiar co powierzchnia styku
Z obcigzeniem.

Lokalne uszkodzenie po obcigzeniu nie powoduje utraty witasciwosci uzytkowych
i konstrukcyjnych ptyty, (redukcja sztywnosci ponizej 1%). Mozliwa jest naprawa powstatych
uszkodzen.

11.2. Okres eksploatacji, gwarancja

Projektowany okres eksploatacji - minimum 100 lat;

Konstrukcja nie wymagajgca konserwacji przez okres 60 lat,

gwarancja na konstrukcje minimum 50 lat.

gwarancja na odklejanie warstwy Scieralnej w odniesieniu do ptyt/przeset dla ruchu pieszych i
rowerdw - 10 lat
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