SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

Termomodernizacja budynku Zespolu Szkolno-Przedszkolnego nr 5zlokalizowanego przy
ul. Kozielskiej 39 w Gliwicach

SPIS SPECYFIKACII

ST-00 WYMAGANIA OGOLNE str.2 Kod CPV 45000000-7
SST-01 ROBOTY ROZBIORKOWE str.16 Kod CPV 45111300-1
SST-02 WYKOPY str.19 Kod CPV 45111200
SST-03 BETONOWANIE str.28 Kod CPV 45262300
SST-04 ZBROJENIE str.39 Kod CPV 45262310
SST-05 KONSTRUKCJE MUROWANE str.45 Kod CPV 45262500-6
SST-06 INSTALOWANIE DRZWI I OKIEN str.48 Kod CPV 45421134-2
SST-07 ROBOTY IZOLACYINE str.54 Kod CPV 45320000-6
SST-08 TERMOIZOLACJA DACHU str.60 Kod CPV 45450000-6
SST-09 WYKONYWANIE POKRYC DACHOWYCH str.70 Kod CPV 45260000
SST-10 OBROBKI BLACHARSKIE. ODPROWADZENIE WOD OPADOWYCH

str.78 Kod CPV 45260000
SST-11 INIEKCJA str.83 Kod CPV 45262600-7
SST-12 TYNKOWANIE str.86 Kod CPV 45410000
SST-13 TYNKI POCIENIONE str.92 Kod CPV 45110000-4
SST-14 MALOWANIE str.104 Kod CPV 45442100-8
SST-15 UKLADANIE PLYTEK NA PODLOGACH str.114 Kod CPV 45430000
SST-16 BSO str.126 Kod CPV 45450000-6
SST-17 RUSZTOWANIA str.139 Kod CPV 45262100-2
SST-18 WYTYCZENIE TRAS I POWIERZCHNI PLACOW  str.143 Kod CPV 45111200-0
SST-19 KORYTOWANIE WRAZ Z PROFILOWANIEM str.147 Kod CPV 45111200-0
SST-20 PODBUDOWA Z KRUSZYW str.151 Kod CPV 45233340-4
SST-21 KRAWEZNIKI str.156 Kod CPV 45233161-5
SST-22 NAWIERZCHNIE Z KOSTKI. OPASKA str.162 Kod CPV 45233253-7
SST-23 MONTAZ KONSTRUKCJI STALOWYCH str.164 Kod CPV 45223100-7
SST-24 NAKEADANIE POWLOK ANTYKOROZYJNYCH  str.169 Kod CPV 45442200-9
SST-25 DRENAZ OPASKOWY str.182 Kod CPV 45232451-8

SST-26 ODWODNIENIE LINIOWE str.188 Kod CPV 45232451-8



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
ST-00
Kod CPV 45000000-7 Wymagania ogélne

SPIS TRESCI

1. WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET

4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sag wymagania ogo6lne dotyczace wykonania i
odbioru robot w zadaniu pt.:
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39 w Gliwicach

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych roboét i konstrukeji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnose,
ze podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie
do$wiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogolne, wspdlne dla robot budowlanych
objetych specyfikacjami technicznymi (ST) i szczegdlowymi specyfikacjami technicznymi (SST).

1.4. OkreSlenia podstawowe

llekro¢ w ST jest mowa o:

1.4.1. obiekcie budowlanym — nalezy przez to rozumiec:

- budynek wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi,

- budowle stanowiacg catos¢ techniczno-uzytkowg wraz z instalacjami i urzadzeniami,

- obiekt matej architektury;

1.4.2. budynku — nalezy przez to rozumie¢ taki obiekt budowlany, ktory jest trwale zwigzany z gruntem,
wydzielony z przestrzeni za pomocg przegrod budowlanych oraz posiada fundamenty i dach.

1.4.3. budowli — nalezy przez to rozumie¢ kazdy obiekt budowlany nie bedacy budynkiem lub obiektem
matej architektury, jak: lotniska, drogi, linie kolejowe, mosty, estakady, tunele, sieci techniczne, wolno
stojace maszty antenowe, wolno stojace trwale zwigzane z gruntem urzadzenia reklamowe, budowle
ziemne, obronne (fortyfikacje), ochronne, hydrotechniczne, zbiorniki, wolno stojace instalacje
przemystowe lub urzadzenia techniczne, oczyszczalnie $ciekow, sktadowiska odpadow, stacje uzdatniania
wody, konstrukcje oporowe, nadziemne i podziemne przejscia dla pieszych, sieci uzbrojenia terenu,
budowle sportowe, cmentarze, pomniki, a takze czgsci budowlane

urzadzen technicznych (kotlow, piecéw przemystowych i innych urzadzen) oraz fundamenty pod
maszyny i urzadzenia, jako odrgbne pod wzgledem technicznym czgs$ci przedmiotdéw sktadajacych

si¢ na cato$¢ uzytkows.



1.4.4. obiekcie malej architektury — nalezy przez to rozumie¢ niewielkie obiekty, a w szczego6lnosci:

a) kultu religijnego, jak: kapliczki, krzyze przydrozne, figury,

b) posagi, wodotryski i inne obiekty architektury ogrodowe;j,

c) uzytkowe stuzace rekreacji codziennej i utrzymaniu porzadku, jak: piaskownice, hustawki, drabinki,
$mietniki.

1.4.5. budowie — nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okre§lonym miejscu, a
takze odbudowe, rozbudowe, nadbudowg obiektu budowlanego.

1.4.6. robotach budowlanych — nalezy przez to rozumie¢ budowg, a takze prace polegajace na
przebudowie, montazu, remoncie lub rozbioérce obiektu budowlanego.

1.4.7. remoncie — nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie w istniejgcym obiekcie budowlanym robot
budowlanych polegajacych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych biezacej konserwacji.
1.4.8. urzadzeniach budowlanych — nalezy przez to rozumie¢ urzadzenia techniczne zwigzane z
obiektem budowlanym zapewniajace mozliwo$¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak
przytacza i urzadzenia instalacyjne, w tym shuzgce oczyszczaniu lub gromadzeniu $ciekow, a takze
przejazdy, ogrodzenia, place postojowe i place pod $mietniki.

1.4.9. terenie budowy — nalezy przez to rozumie¢ przestrzen, w ktorej prowadzone sg roboty budowlane
wraz z przestrzenia zajmowana przez urzadzenia zaplecza budowy.

1.4.10. prawie do dysponowania nieruchomoscia na cele budowlane — nalezy przez to rozumie¢ tytut
prawny wynikajacy z prawa wlasnosci, uzytkowania wieczystego, zarzadu, ograniczonego prawa
rzeczowego albo stosunku zobowigzaniowego, przewidujgcego uprawnienia do wykonywania rob6t
budowlanych.

1.4.11. pozwoleniu na budowe — nalezy przez to rozumie¢ decyzj¢ administracyjng zezwalajacg na
rozpoczgcie 1 prowadzenie budowy lub wykonywanie rob6t budowlanych innych niz budowa obiektu
budowlanego.

1.4.12. dokumentacji budowy — nalezy przez to rozumie¢ pozwolenie na budowe¢ wraz z zatagczonym
projektem budowlanym, dziennikiem budowy, protokoty odbiorow czgsciowych i koncowych, w miarg
potrzeby, rysunki i opisy stuzace realizacji obiektu, operaty geodezyjne i ksigzke obmiarow, a w
przypadku realizacji obiektow metoda montazu — takze dziennik montazu.

1.4.13. dokumentacji powykonawczej — nalezy przez to rozumie¢ dokumentacje budowy z naniesionymi
zmianami dokonanymi w toku wykonywania robdt oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.
1.4.14. terenie zamknietym — nalezy przez to rozumie¢ teren zamknigty, o ktérym mowa w przepisach
prawa geodezyjnego i kartograficznego:

a) obronnosci lub bezpieczenstwa panstwa, bedacy w dyspozycji jednostek organizacyjnych podlegtych
Ministrowi Obrony Narodowej, Ministrowi Spraw Wewngtrznych i Administracji oraz Ministrowi Spraw
Zagranicznych,

b) bezposredniego wydobywania kopaliny ze ztoza, bedacy w dyspozycji zaktadu gorniczego.

1.4.15. aprobacie technicznej — nalezy przez to rozumie¢ pozytywna ocen¢ techniczna wyrobu,
stwierdzajaca jego przydatnos¢ do stosowania w budownictwie.

1.4.16. wlasciwym organie — nalezy przez to rozumie¢ organ nadzoru architektoniczno-budowlanego lub
organ specjalistycznego nadzoru budowlanego, stosownie do ich wtasciwos$ci okreslonych w rozdziale 8.
1.4.17. wyrobie budowlanym — nalezy przez to rozumie¢ wyrdb w rozumieniu przepisOw o ocenie
zgodnosci, wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w

sposob trwaty w obiekcie budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyrob pojedynczy lub jako

zestaw wyborow do stosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcym integralng catos¢ uzytkowa.
1.4.18. organie samorzadu zawodowego — nalezy przez to rozumie¢ organy okreslone w ustawie z dnia
15 grudnia 2000 r. o samorzadach zawodowych architektow, inzynieréw budownictwa oraz urbanistow
(Dz. U. 22001 r. Nr 5, poz. 42 z pdzn. zm.).

1.4.19. obszarze oddzialywania obiektu — nalezy przez to rozumie¢ teren wyznaczony w otoczeniu
budowlanym na podstawie przepiséw odrgbnych, wprowadzajacych zwigzane z tym obiektem
ograniczenia w zagospodarowaniu tego terenu.

1.4.20. oplacie — nalezy przez to rozumie¢ kwote naleznos$ci wnoszona przez zobowigzanego za okreslone
ustawa obowigzkowe kontrole dokonywane przez wtasciwy organ.

1.4.21. dzienniku budowy — nalezy przez to rozumie¢ dziennik wydany przez wlasciwy organ zgodnie z
obowiazujacymi przepisami, stanowiacy urzedowy dokument przebiegu robot budowlanych oraz zdarzen
i okoliczno$ci zachodzgcych w czasie wykonywania robot.



1.4.22. kierowniku budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce robot, upowazniona do kierowania
robotami i do wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszaca ustawowa
odpowiedzialno$¢ za prowadzong budowe.

1.4.23. rejestrze obmiarow — nalezy przez to rozumie¢ — akceptowana przez Inspektora nadzoru ksigzke
z ponumerowanymi stronami, stuzaca do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych robot w
formie wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zatgcznikow. Wpisy w rejestrze obmiaréw
podlegaja potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru budowlanego.

1.4.24. materialach — nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materiaty naturalne i wytwarzane jak rowniez
rézne tworzywa i wyroby niezbedne do wykonania robdt, zgodnie z dokumentacja projektowa i
specyfikacjami technicznymi zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

1.4.25. odpowiedniej zgodnoS$ci — nalezy przez to rozumie¢ zgodnos¢ wykonanych robot
dopuszczalnymi tolerancjami, a jesli granice tolerancji nie zostaly okre§lone — z przecigtnymi
tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robdt budowlanych.

1.4.26. poleceniu Inspektora nadzoru — nalezy przez to rozumie¢ wszelkie polecenia przekazane
Wykonawcy przez Inspektora nadzoru w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji rob6t lub innych
spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.27. projektancie — nalezy przez to rozumie¢ uprawniona osobe¢ prawng lub fizyczng bedaca autorem
dokumentacji projektowe;.

1.4.28. rekultywacji — nalezy przez to rozumie¢ roboty majgce na celu uporzadkowanie i przywrdcenie
pierwotnych funkcji terenu naruszonego w czasie realizacji budowy lub robdt budowlanych.

1.4.29. czeSci obiektu lub etapie wykonania — nalezy przez to rozumie¢ cz¢$¢ obiektu budowlanego
zdolna do spetniania przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych i mozliwa do odebrania i
przekazania do eksploatacji.

1.4.30. ustaleniach technicznych — nalezy przez to rozumie¢ ustalenia podane w normach, aprobatach
technicznych i szczegotowych specyfikacjach technicznych.

1.4.31. grupach, klasach, kategoriach robo6t — nalezy przez to rozumie¢ grupy, klasy, kategorie
okreslone w rozporzadzeniu nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002 r. w sprawie Wspolnego Stownika
Zamowien (Dz. Urz. L 340 z 16.12.2002 r., z pdzn. zm.).

1.4.32. inspektorze nadzoru inwestorskiego — osoba posiadajaca odpowiednie wyksztalcenie techniczne
i praktyke zawodowa oraz uprawnienia budowlane, wykonujaca samodzielne funkcje techniczne w
budownictwie, ktorej inwestor powierza nadzor nad budowa obiektu budowlanego. Reprezentuje on
interesy inwestora na budowie i wykonuje biezgca kontrole jakosci i ilo§ci wykonanych robot, bierze
udziat w sprawdzianach i odbiorach robot zakrywanych i zanikajacych, badaniu i odbiorze instalacji oraz
urzadzen technicznych, jak réwniez przy odbiorze gotowego obiektu.

1.4.33. instrukcji technicznej obstugi (eksploatacji) — opracowana przez projektanta lub dostawce
urzadzen technicznych i maszyn, okreslajaca rodzaje i kolejnos¢ lub wspotzaleznos$é czynnosci

obstugi, przegladow i zabiegoéw konserwacyjnych, warunkujacych ich efektywne i bezpieczne
uzytkowanie. Instrukcja techniczna obstugi (eksploatacji) jest rowniez sktadnikiem dokumentacji
powykonawczej obiektu budowlanego.

1.4.34. istotnych wymaganiach — oznaczajg wymagania dotyczace bezpieczenstwa, zdrowia i pewnych
innych aspektéw interesu wspolnego, jakie maja spetniac¢ roboty budowlane.

1.4.35. normach europejskich — oznaczaja normy przyjete przez Europejski Komitet Standaryzacji
(CEN) oraz Europejski Komitet Standaryzacji elektrotechnicznej (CENELEC) jako ,,standardy
europejskie (EN)” lub ,,dokumenty harmonizacyjne (HD)”, zgodnie z ogélnymi zasadami dziatania tych
organizacji.

1.4.36. przedmiarze robot — to zestawienie przewidzianych do wykonania robot podstawowych w
kolejnosci technologicznej ich wykonania, ze szczegdétowym opisem lub wskazaniem podstaw
ustalajacych szczegdlowy opis, oraz wskazanie szczegdtowych specyfikacji technicznych wykonania i
odbioru robdt budowlanych, z wyliczeniem i zestawieniem ilo$ci jednostek przedmiarowych robot
podstawowych.

1.4.37. robocie podstawowej — minimalny zakres prac, ktore po wykonaniu sg mozliwe do odebrania pod
wzgledem ilosci i wymogdw jakosciowych oraz uwzgledniaja przyjety stopien scalenia robot.

1.4.38. Wspolnym Slowniku Zaméwien — jest systemem klasyfikacji produktow, ustug i robot
budowlanych, stworzonych na potrzeby zaméwien publicznych. Sktada si¢ ze stownika gtownego oraz
stownika uzupetniajgcego. Obowigzuje we wszystkich krajach Unii Europejskiej. Zgodnie z



postanowieniami rozporzadzenia 2151/2003, stosowanie kodow CPV do okreslania przedmiotu
zamoOwienia przez zamawiajacych z 6wczesnych Panstw Cztonkowskich UE stato si¢ obowigzkowe z
dniem 20 grudnia 2003 r. Polskie Prawo zamdwien publicznych przewidziato obowigzek stosowania
klasyfikacji CPV poczawszy od dnia akcesji Polski do UE, tzn. od 1 maja 2004 r.

1.4.39. Zarzadzajacym realizacja umowy — jest to osoba prawna lub fizyczna okreslona w istotnych
postanowieniach umowy, zwana dalej zarzagdzajacym, wyznaczona przez zamawiajgcego, upowazniona
do nadzorowania realizacji robot i administrowania umowa w zakresie okreslonym w

udzielonym pelnomocnictwie (zarzadzajacy realizacja nie jest obecnie prawnie okreslony w przepisach).
1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy, w terminie okre§lonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz
ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, poda lokalizacje i
wspotrzedne punktéw glownych obiektu oraz reperéw, przekaze dziennik budowy oraz dwa egzemplarze
dokumentacji projektowej i dwa komplety SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrong przekazanych mu punktéw pomiarowych do
chwili odbioru koncowego robot. Uszkodzone lub zniszczone punkty pomiarowe Wykonawca odtworzy i
utrwali na wlasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Przekazana dokumentacja projektowa ma zawierac opis, cze$¢ graficzna, obliczenia i dokumenty, zgodne
z wykazem podanym w szczegdtowych warunkach umowy, uwzgledniajagcym podziat na dokumentacje
projektowa:

- dostarczong przez Zamawiajacego,

- sporzadzong przez Wykonawce.

1.5.3. Zgodno$¢ robét z dokumentacja projektowa i SST

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektora
nadzoru stanowig zataczniki do umowy, a wymagania wyszczegolnione w choc¢by jednym z nich sg
obowigzujace dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byly w calej dokumentacji.

W przypadku rozbiezno$ci w ustaleniach poszczeg6élnych dokumentow obowigzuje kolejnos¢ ich
waznosci wymieniona w ,,0go6lnych warunkach umowy”.

Wykonawca nie moze wykorzystywac¢ bledow lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktory dokona odpowiednich zmian i
poprawek.

W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkosci liczbowe wymiarow
sa wazniejsze od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty maja by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i SST.
Wielkosci okreslone w dokumentacji projektowej i w SST beda uwazane za warto$ci docelowe, od
ktorych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okre§lonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i
elementow budowli musza by¢ jednorodne i wykazywaé zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami, a
rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy dostarczane materiaty lub wykonane roboty nie bedg zgodne z dokumentacja
projektowa lub SST i maja wplyw na niezadowalajaca jako$¢ elementu budowli, to takie materialy
zostang zastapione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt wykonawcy.
1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonaweca jest zobowiazany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az
do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w
tym: ogrodzenia, porecze, o$wietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne $rodki
niezbedne do ochrony robét, wygody spotecznosci i innych.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrgbnej zaptacie i przyjmuje si¢, ze jest wlaczony w
ceng umowng.

1.5.5. Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowaé w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego.



W okresie trwania budowy i wykonywania robot wykonczeniowych Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowa¢ wszelkie konieczne kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepiso6w i norm dotyczacych
ochrony $rodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bgdzie unikac uszkodzen lub ucigzliwosci dla
0s6b lub wlasnosci spotecznej, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstalych w
nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac si¢ do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegolny wzglad na:

1) lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk, ukopow i drog dojazdowych,

2) $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekow wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

b) zanieczyszczeniem powietrza pylami i gazami,

¢) mozliwoscia powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi
przepisami, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych
oraz w maszynach i pojazdach.

Materialy tatwopalne beda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostgpem o0so6b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywolanym jako rezultat
realizacji robot albo przez personel wykonawcy.

1.5.7. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji i urzadzen zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod
jego poziomem, takie jak rurociagi, kable itp. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie
przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inspektora
nadzoru i zainteresowanych uzytkownikow oraz bedzie z nimi wspotpracowat, dostarczajac wszelkiej
pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadac za wszelkie
spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych
wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

1.5.8. Ograniczenie obciazen osi pojazdow

Wykonawca stosowac¢ si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie gruntu,
materialow 1 wyposazenia na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbgdne zezwolenia od wiadz co do
przewozu nietypowych wagowo tadunkow i w sposdb ciaggly bedzie o kazdym takim przewozie
powiadamiat Inspektora nadzoru. Pojazdy i fadunki powodujace nadmierne obcigzenie osiowe nie bgda
dopuszczone na $wiezo ukonczony fragment budowy w obrebie terenu budowy i wykonawca bedzie
odpowiadal za naprawe wszelkich robot w ten sposdb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora
nadzoru.

1.5.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robdt wykonawca bedzie przestrzegac przepisOw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny
pracy.

W szczegolnosci wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony Zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja
odrebnej zaptacie i s3 uwzglednione w cenie umowne;.

1.5.10. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong robot i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do
robot od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

1.5.11. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepiséow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowej

i samorzadowej, ktore sa w jakikolwiek sposob zwiazane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny

za przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia rob6t. Np. rozporzadzenie
Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas



wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47, poz. 401) oraz Ministra Pracy i
Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie ogolnych przepisow bezpieczenstwa i higieny
pracy (Dz. U. Nr 169 poz. 1650).

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny za wypelnienie
wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposob
ciggly bedzie informowaé Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne
odnosne dokumenty.

2. MATERIALY

2.1. Zrédla uzyskania materialow do elementéw konstrukcyjnych

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegotowe informacje dotyczace, zamawiania lub
wydobywania materiatéw i odpowiednie aprobaty techniczne lub §wiadectwa badan laboratoryjnych oraz
probki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia ciaglych badan okreslonych w SST w celu
udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczalnego zrdédla spetniaja wymagania SST w czasie
postepu robot.

Pozostale materiaty budowlane powinny spelnia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi Normami,
aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Szczegotowych Specyfikacjach Technicznych (SST).

2.2. Pozyskiwanie masowych materialéw pochodzenia miejscowego

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odno$nych wtadz na pozyskanie
materiatow z jakichkolwiek zt6z miejscowych, wlaczajac w to zrodta wskazane przez Zamawiajgcego i
jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczgciem
eksploatacji ztoza.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajaca raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz
proponowang przez siebie metode¢ wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi nadzoru.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spelnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materialow z
jakiegokolwiek ztoza.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: oplaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty
zwigzane z dostarczeniem materiatow do robot, chyba ze postanowienia ogdlne lub szczegotowe
warunkow umowy stanowig inaczej.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopow, ukopdw i miejsc pozyskania piasku i zwiru beda
formowane w haldy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robot.
Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykopow na terenie budowy lub z innych miejsc
wskazanych w dokumentach umowy beda wykorzystane do robot lub odwiezione na odktad odpowiednio
do wymagan umowy lub wskazan Inspektora nadzoru.

Eksploatacja zroédet materialow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujacymi na
danym obszarze.

2.3. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom jakoSciowym

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom jako$ciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj robot, w ktoérym znajduja si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materialty, Wykonawca
wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.4. Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy, do czasu gdy beda one potrzebne do robot,
byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jakos$¢ i whasciwosci do robot i byty
dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania materiatlow beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.5. Wariantowe stosowanie materialow

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwos¢ zastosowania réznych rodzajow
materiatow do wykonywania poszczeg6lnych elementow robot Wykonawca powiadomi Inspektora
nadzoru o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj
materiatu nie moze by¢ pdzniej zamieniany bez zgody Inspektora nadzoru.

2.6. Materialy rozbiérkowe i odpady

Materialy pochodzace z rozbidrki, odpady budowlane nalezy tymczasowo sktadowa¢ w miejscach



wyznaczonych (np. kontenerach budowlanych) uzgodnionych z Inspektorem nadzoru. Materiaty te w
uzgodnieniu z Inwestorem podlegajg ocenie pod katem ponownego ich wykorzystania. Materialy nie
nadajace si¢ do powtornego wykorzystania beda podlegac likwidacji. Miejsca sktadowania materiatow
rozbioérkowych i odpadow budowlanych nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ przed dostgpem osob
niepowotanych. Materiaty do likwidacji zostana przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy w
niezbednie krotkim czasie i zutylizowane w sposéb zgodny z normami, i prawem ochrony srodowiska.
Koszty wywozu materiatow rozbiérkowych i odpadéw budowlanych oraz ich utylizacji sg po stronie
wykonawcy, i powinny by¢ wliczone w ceng ofertowa.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzgtu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robot powinien by¢ zgodny z oferta
Wykonawcy i powinien odpowiadaé pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w SST,
programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inspektora
nadzoru.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami

okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i1 wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wlasnoscig Wykonawcey lub wynajety do wykonania robdt ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowos$ci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony §rodowiska i przepisy dotyczace jego
uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentoéw potwierdzajacych dopuszczenie

sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska
jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie moze by¢
pozniej zmieniany bez jego zgody.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wptyna
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i wlasciwos$ci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkoéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w umowie.
4.2. Wymagania dotyczace przewozu po drogach publicznych

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obciazen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki
transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga by¢ dopuszczone przez
wlasciwy zarzad drogi pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkow drog na
koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane

jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przed rozpoczeciem rob6t wykonawca opracuje:

- projekt zagospodarowania placu budowy, ktory powinien sktadac sie z czesci opisowe;j i graficznej,

- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (plan bioz) o ile jest wymagany,

- projekt organizacji budowy,

- projekt technologii i organizacji montazu (dla obiektow prefabrykowanych lub elementow
konstrukcyjnych o wiekszych gabarytach lub masie).

5.2. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowa lub kontraktem oraz za
jako$¢ zastosowanych materialow i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
wymaganiami SST, PZJ, projektu projektem organizacji robdt oraz poleceniami Inspektora nadzoru.
5.2.1. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za pelna obstuge geodezyjna przy wykonywaniu
wszystkich elementow robot okreslonych w dokumentacji projektowej lub przekazanych na pismie przez



Inspektora nadzoru.

5.2.2. Nastepstwa jakiegokolwiek bledu spowodowanego przez Wykonawceg w wytyczeniu

i wykonywaniu robdt zostana, jesli wymagac tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez
Wykonawce na wlasny koszt.

5.2.3. Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatoéw i elementéw robot
bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w
SST, a takze w normach i wytycznych.

5.2.4. Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji robot beda wykonywane przez Wykonawce
nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozba wstrzymania robot. Skutki finansowe z
tytulu wstrzymania robot w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci

Do obowigzkow Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez Inspektora
nadzoru programu zapewnienia jakosci (PZJ), w ktorym przedstawi on zamierzony sposob wykonania
robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robdt zgodnie z
dokumentacjg projektowsa, SST.

Program zapewnienia jako$ci winien zawieraé:

- organizacj¢ wykonania robot, w tym termin i sposéb prowadzenia robot,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

- wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz os6b odpowiedzialnych za jakos$¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegdlnych elementéw robot,
- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jako$cia wykonywanych robot,

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wilasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan), sposob oraz forme
gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiarow, a takze wycigganych wnioskow i
zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych
informacji Inspektorowi nadzoru,

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje 1 1lo$¢ §rodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatow, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposéb i procedure pomiarow i badan (rodzaj i czestotliwosé, pobieranie probek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materialow, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczego6lnych elementéw robot.

6.2. Zasady kontroli jako$ci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrolg jakosci robot i stosowanych materiatdéw. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wlaczajac w to personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i
wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badan materialéw oraz robot.

Wykonawca bedzie przeprowadzac¢ pomiary i badania materiatdw oraz robot z czgstotliwoscia
zapewniajacg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
projektowej i SST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w SST. W przypadku, gdy
nie zostaty one tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnié
wykonanie rob6t zgodnie z umowa.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ nicograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych Wykonawcy w
celu ich inspekcji.

Inspektor nadzoru bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociagnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy
personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociagnigcia te beda tak powazne, ze moga wptynac ujemnie
na wyniki badan, Inspektor nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do robot badanych materiatow i
dopusci je do uzytku dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang
usunigte 1 stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materialow i robot ponosi



Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych
na zasadzie, Me wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udzialu w pobieraniu probek. Na zlecenie
Inspektora nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadzaé¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktore budza
watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usunigte lub
ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku
stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawcg i zatwierdzone przez Inspektora
nadzoru. Probki dostarczone przez Wykonawce do badan beda odpowiednio opisane i oznakowane, w
sposob zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bgda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe,
albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Przed przystapieniem do pomiarow lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na
pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora nadzoru.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi nadzoru kopie raportoéw z wynikami badan jak
najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosSci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedtug dostarczonego
przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru

Dla celéw kontroli jakoS$ci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania probek i badania materialow u zrodta ich wytwarzania. Do umozliwienia jemu kontroli
zapewniona bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.
Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robdt prowadzonego przez Wykonawcg,
bedzie ocenia¢ zgodnos$¢ materialow i robot z wymaganiami SST na podstawie wynikdéw badan
dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor nadzoru moze pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy,
na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor
nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtdrnych lub
dodatkowych badan, albo oprze si¢ wytacznie na wlasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i
robot z dokumentacjg projektowg i SST. W takim przypadku, catkowite koszty powtornych lub
dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawcg.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktore:

- s3 umieszczone w okreslonym przez Komisj¢ Europejska wykazie wyrobow majacych niewielkie
znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktorych producent wydat deklaracj¢ zgodnosci z uznanymi
regutami sztuki budowlanej, albo

- s3 oznakowane znakiem budowlanym zgodnie z ustawg z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach
budowlanych (DZ.U. nr 92 poz. 881)

- posiadaja certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos$¢ z kryteriami
technicznymi okres$lonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wlasciwych
przepisow 1 informacji o ich istnieniu zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych
(DZ.U. nr 92 poz.881),

W przypadku materialow, dla ktorych w/w dokumenty sa wymagane przez SST, kazda ich partia
dostarczona do robét bedzie posiadac te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy.
Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

6.8.1. Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzedowym obowigzujagcym Zamawiajgcego i
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Wykonawce w okresie od przekazania wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego.
Prowadzenie dziennika budowy zgodnie z § 45 ustawy Prawo budowlane spoczywa na kierowniku
budowy. Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezgco i beda dotyczy¢ przebiegu robot,
stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy.

Zapisy beda czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden
pod drugim, bez przerw.

Zataczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bgda oznaczone kolejnym numerem
zakacznika i opatrzone data i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.

Do dziennika budowy nalezy wpisywaé w szczegdlnosci:

- datg przekazania Wykonawcy terenu budowy,

- date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowej,

- uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakos$ci i harmonogramow robot,

- terminy rozpoczgcia i zakonczenia poszczegdlnych elementow robot,

- przebieg robot, trudnosci 1 przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

- uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,

- daty zarzadzenia wstrzymania robo6t, z podaniem powodu,

- zgloszenia i daty odbioréw roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, cze$ciowych i ostatecznych
odbioréw robot,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania roboét podlegajacych ograniczeniom lub
wymaganiom w zwiazku z warunkami klimatycznymi,

- zgodno$¢ rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej,

- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania
robot,

- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

- dane dotyczace jakosci materialow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem kto je przeprowadzat,

- wyniki prob poszczegbélnych elementow budowli z podaniem kto je przeprowadzal,

- inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedtozone
Inspektorowi nadzoru do ustosunkowania sig.

Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Whpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania si¢. Projektant
nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robot.

6.8.2. Ksigzka obmiarow

Ksigzka obmiarow stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementow robot. Obmiary wykonanych robdt przeprowadza si¢ sukcesywnie w jednostkach przyjetych w
kosztorysie lub w SST.

6.8.3. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci materialow, orzeczenia o jakosci
materialow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bgda gromadzone w formie
uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowia zalaczniki do odbioru robot.
Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora nadzoru.

6.8.4. Pozostale dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza si¢, oprocz wymienionych w punktach [1]-[3], nastgpujace dokumenty:
a) pozwolenie na budowe,

b) protokoty przekazania terenu budowy,

¢) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,

d) protokoty odbioru robot,

e) protokoty z narad i ustalen,

f) operaty geodezyjne,

g) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (o ile jest wymagany).

6.8.5. Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
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Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy begda zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do wgladu na
zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot, zgodnie z dokumentacja
projektowa i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robdt dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie
obmierzanych robot i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do ksigzki obmiardw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robdt podanych w kosztorysie ofertowym lub
gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Bledne dane
zostang poprawione wg ustalen Inspektora nadzoru na pismie. Obmiar gotowych robot bedzie
przeprowadzony z czgstoscig wymagang do celu miesi¢cznej platnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym
czasie okreslonym w umowie.

7.2. Zasady oKkreslania iloSci robot i materialow

Zasady okreslania ilosci robdt podane sg w odpowiednich specyfikacjach technicznych i/lub w KNR-ach
oraz KNNR-ach.

Jednostki obmiaru powinny by¢ zgodne z jednostkami okreslonymi w dokumentacji projektowe;j i
kosztorysowej, przedmiarze robot.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot beda zaakceptowane przez
Inspektora nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagaja badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne Swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bgda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w calym
okresie trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odnosnym wymaganiom SST.
Bedzie utrzymywac to wyposazenie, zapewniajac w sposob ciagly zachowanie doktadnosci wg norm
zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nast¢pujacym odbiorom:

a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi przewodow kominowych, instalacji i urzadzen technicznych,

¢) odbiorowi cze$ciowemu,

d) odbiorowi ostatecznemu (koncowemu),

¢) odbiorowi po uptywie okresu rgkojmi

f) odbiorowi pogwarancyjnemu po uptywie okresu gwarancji.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiodr robdt zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych
robot oraz ilosci tych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu.

Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogolnego postgpu robot. Odbioru tego dokonuje
Inspektor nadzoru.

Gotowo$¢ danej czesci robot do odbioru zgltasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbior bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie
pOzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym
fakcie Inspektora nadzoru.

Jakos¢ i ilos¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentow
zawierajacych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w

12



konfrontacji z dokumentacja projektowa, SST 1 uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbior czesciowy

Odbiodr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru czgsciowego robot
dokonuje si¢ dla zakresu robot okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robot. Odbioru robot dokonuje Inspektor nadzoru.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do zakresu
(ilosci) oraz jakosci.

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy.

Odbior ostateczny robot nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakonczenia robot i przyjecia dokumentéw, o ktorych mowa w
punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci
Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na
podstawie przedtozonych dokumentow, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnos$ci
wykonania robdt z dokumentacja projektowa i SST.

W toku odbioru ostatecznego robot, komisja zapozna si¢ z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz odbiorow cze$ciowych, zwlaszcza w zakresie
wykonania rob6t uzupetniajacych i robot poprawkowych.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robot uzupehiajacych w
poszczegdlnych elementach konstrukcyjnych i wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i
ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisjg, ze jako$¢ wykonywanych robot w poszczegolnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacja projektowa i SST z uwzglednieniem
tolerancji 1 nie ma wickszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong
warto$¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego (koncowe)

Podstawowym dokumentem jest protoko6t odbioru ostatecznego robot, sporzadzony wg wzoru ustalonego
przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujace dokumenty:

1. dokumentacj¢ powykonawcza, tj. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku
wykonania robot oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,

2. szczegodtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupehiajace lub
zamienne),

3. protokoty odbiorow robodt ulegajacych zakryciu i zanikajacych,

4. protokoty odbioréw czesciowych,

5. recepty i ustalenia technologiczne,

6. dzienniki budowy i ksigzki obmiardéw (oryginaly),

7. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i programem
zapewnienia jako$ci (PZJ),

8. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnos$ci wbudowanych materialow, certyfikaty na znak
bezpieczenstwa zgodnie z SST i1 programem zabezpieczenia jakosci (PZJ),

9. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przelozenie linii telefoniczne;j,
energetycznej, gazowej, o$wietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robot wiascicielom
urzadzen,

10. geodezyjng inwentaryzacj¢ powykonawczg robdt i sieci uzbrojenia terenu,

11. kopie mapy zasadniczej powstalej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe
do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru
ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupehiajace beda zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania robot poprawkowych i robot uzupetniajacych wyznaczy komisja i stwierdzi ich
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wykonanie.

8.5. Odbior pogwarancyjny po uplywie okresu rekojmi i gwarancji

Odbidr pogwarancyjny po uplywie okresu rekojmi i gwarancji polega na ocenie wykonanych robot
zwigzanych z usuni¢ciem wad, ktore ujawnig si¢ w okresie re¢kojmi 1 gwarancji.

Odbiodr pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji bedzie dokonany na podstawie oceny
wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4. ,,0dbidr ostateczny robot
(koficowy)”.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ustalenia ogélne

Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawce za jednostke obmiarowa
Ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjeta przez Zamawiajacego w dokumentach umownych.

Dla robdt wycenionych ryczattowo podstawa ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez Wykonawcg i
przyjeta przez Zamawiajacego w dokumentach umownych (ofercie).

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzglgdnia¢ wszystkie
czynno$ci, wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w
dokumentacji projektowe;j.

Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczattowe robot beda obejmowac:

- robocizng bezposrednig wraz z narzutami,

- warto$¢ zuzytych materialdéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i
transportu na teren budowy,

- wartos$¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,

- koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami, ale z wylgczeniem podatku VAT.

9.2. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

9.2.1. Koszt wybudowania objazdéw/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

- opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorami nadzoru i odpowiedzialnymi instytucjami projektu
organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inspektorowi nadzoru i
wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajacych z postepu robot,

- ustawienie tymczasowego oznakowania i oswietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa
ruchu,

- optaty/dzierzawy terenu,

- przygotowanie terenu,

- konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikdéw, barier, oznakowan i
drenazu,

- tymczasowg przebudowe urzadzen obcych.

9.2.2. Koszt utrzymania objazdow/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

- oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych,
poziomych, barier i Swiatet,

- utrzymanie ptynnos$ci ruchu publicznego.

9.2.3. Koszt likwidacji objazdéw/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

- usuniecie wbudowanych materiatlow i oznakowania,

- doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

9.2.4. Koszt budowy, utrzymania i likwidacji objazdéw, przejazdow i organizacji ruchu ponosi
Zamawiajacy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ustawy

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz.
2016 z p6zn. zm.).

Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamoéwien publicznych (Dz. U. Nr 19, poz. 177).
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyborach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).

Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. o ochronie przeciwpozarowej (jednolity tekst Dz. U. z 2002 r.
Nr 147, poz. 1229).

Ustawa z dnia 21 grudnia 20004 r. o dozorze technicznym (Dz. U. Nr 122, poz. 1321 z p6zn. zm.)
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Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony §rodowiska (Dz. U. Nr 62, poz. 627 z p6zn. zm.)
Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (jednolity tekst Dz. U. z 2004 r. Nr 204,

poz. 2086).

10.2. Rozporzadzenia

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. w sprawie systemow oceny

zgodno$ci wyrobow budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE (Dz. U. Nr 209,

poz. 1779).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. w sprawie okreslenia polskich
jednostek organizacyjnych upowaznionych do wydawania europejskich aprobat technicznych,

zakresu i formy aprobat oraz trybu ich udzielania, uchylania lub zmiany (Dz. U. Nr 209, poz. 1780).
Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spolecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. — w sprawie

ogoblnych przepisoOw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczace;j
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120, poz.
1126).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i
formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. Nr 202, poz. 2072).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania
wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198, poz. 2041).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. zmieniajace rozporzadzenie w
sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zamawiajacego
dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198, poz. 2042).

10.3. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych, (tom I, II, III, IV, V) Arkady,
Warszawa 1989-1990.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej,

Warszawa 2003.

Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci i instalacji, Centralny Osrodek Badawczo-Rozwojowy
Techniki Instalacyjnej INSTAL, Warszawa, 2001.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

SST-01

Kod CPV —45111300-1 ROZBIORKI
SPIS TRESCI

1. WSTEP
2. MATERIALY

3. SPRZET I NARZEDZIA

4 TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot zwigzanych z rozbiorka elementéw ogrodzen i usunigciem gruzu z terenu robot przy
realizacja zadania pt.:

Termomodernizacja budynku Zespotu Szkolno-Przedszkolnego nr 5 zlokalizowanego przy ul. Kozielskigj
39 w Gliwicach

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodlowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Szczegodtowy zakres prac rozbiorkowych zawiera przedmiar robot

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z:

- demontazem obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych,

- demontaz krat okiennych

- demontazem stolarki okiennej,

- wykuciem o$cieznic drzwiowych,

- demontazem parapetow zewngtrznych i wewnetrznych,

- skuciem istniejacych tynkow,

- demontazem wszelkich elementow na elewacji uniemozliwiajacych wykonanie ocieplenia budynku,

- demontaz balustrad

- demontaz zadaszen nad wejsSciami do budynku

- rozbiorka pokrycia papowego

- rozbiorka nawierzchni utwardzonych

- rozbiorka schodow zewnetrznych

- zatadunkiem, wywozem i utylizacja materialow z rozbiorki

1.4. OkreSlenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z
definicjami podanymi w ST-00 Wymagania ogdlne.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

2. MATERIALY
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2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow
Ogo6lne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-00 Wymagania
ogolne.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 Wymagania ogoélne.
3.2. Sprzet do rozbiérki
Do wykonania robot zwigzanych z rozbiorkg ogrodzen i wywozem gruzu moze by¢ wykorzystany sprzet
podany ponizej, lub inny zaakceptowany przez Inzyniera:
— mioty pneumatyczne,
— pily mechaniczne,
— frezarki nawierzchni,
—  koparki

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 Wymagania ogdlne.
4.2. Transport materialow z rozbiorki

Materiat z rozbiorki mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robot podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

Przed rozpoczgciem praca ziemnych nalezy wystgpi¢ o zgodg na prace archeologiczne.

Wszelkie prace ziemne oraz w przestrzeni zasypanych piwnic oraz rumowiska prowadzi¢ pod nadzorem
archeologicznym. Zakres nadzoru archeologicznego zostat okre§lony w ,,Wytycznych i programie dla
realizacji prac archeologicznych”.

5.2. Wykonanie robot rozbiérkowych

Roboty rozbidrkowe obejmuja usuniecie z terenu budowy wszystkich elementow wymienionych w pkt 1.3,
zgodnie z dokumentacja projektowa, SST lub wskazanych przez Inspektora nadzoru.

Jesli dokumentacja projektowa nie zawiera dokumentacji inwentaryzacyjnej lub/i rozbiorkowej, Inspektor
moze poleci¢ Wykonawcy sporzadzenie takiej dokumentacji, w ktorej zostanie okre§lony przewidziany
odzysk materiatow.

Wszelkie prace rozbiorkowe nalezy prowadzi¢ w sposob zapewniajacy ograniczenie do minimum rozrzut
odpadow oraz ich pylenie.

Usuwanie pojedynczego elementu nie powinno wywotywac nieprzewidzianego spadania lub zawalania si¢
innego.

Robot rozbidrkowych na zewnatrz budynku nie nalezy prowadzi¢ w czasie opadéw atmosferycznych i
silnego wiatru (o predkosci powyzej 10 m/s).

Odpadoéw nie wolno gromadzi¢ na kondygnacji, z ktorej zostajg uzyskane, lecz mozliwie jak najszybciej
usung¢ poza budynek. Odpady sortowaé¢ na biezaco, gromadzi¢ w przeznaczonych do tego celu
pojemnikach (kontenerach) i przeznaczone do wywiezienia usuwac z terenu prac rozbidérkowych .
Elementy porazone korozjg biologiczng nalezy starannie oddzieli¢ od pozostatych, a nastgpnie usungé poza
teren budowy w miejsce uzgodnione z Inspektorem nadzoru i tam zutylizowac.

Nie dopuszcza si¢ palenia usuwanych odpadow.

Roboty rozbiérkowe mozna wykonywaé¢ mechanicznie lub recznie w sposdb okreslony w SST lub przez
Inspektora nadzoru.

Wszystkie elementy mozliwe do powtdrnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez powodowania
zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie staja si¢ wlasnoscia Wykonawcy, powinien on przewiez¢
je na miejsce okreslone w SST lub wskazane przez Inspektora nadzoru.

Elementy i materiaty, ktore zgodnie z SST staja si¢ wlasnoscia Wykonawcy, powinny by¢ usunigte z terenu
budowy.
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Doty (wykopy) powstale po rozbiorce znajdujace si¢ w miejscach gdzie, zgodnie z dokumentacja
projektowsa, beda wykonane wykopy drogowe lub chodnikowe, powinny by¢ tymczasowo zabezpieczone.
W szczegdlnosci nalezy zapobiec gromadzeniu si¢ w nich wody opadowe;.

Doty w migjscach, gdzie nie przewiduje si¢ wykonania wykopow drogowych lub chodnikowych nalezy
wypethic¢, warstwami, odpowiednim gruntem do poziomu otaczajacego terenu i zagescic.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

6.2. Kontrola jako$ci robot rozbiérkowych

Kontrola jakosci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robot rozbiorkowych oraz
sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtérnego wykorzystania.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ST-00 Wymagania ogolne.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg robot zwigzanych z rozbiorka nawierzchni jest m* (metr kwadratowy) lub m® (metr
sze$cienny).

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 Wymagania ogdlne.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania robot obejmuje:
a) dla rozbiorki warstw nawierzchni:
— wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do rozbiorki,
— rozkucie 1 zerwanie nawierzchni,
— ew. przesortowanie materialu uzyskanego z rozbiérki, w celu ponownego jej uzycia, z utozeniem
na poboczu,
— zaladunek i wywiezienie materiatldw z rozbiorki,
— wyrownanie podtoza i uporzadkowanie terenu rozbiorki;

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.1. Normy

1. |PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno tartaczne iglaste.

2. | PN-D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia

3. |PN-D-96002 Tarcica liciasta ogdlnego przeznaczenia

4. |PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogélnego stosowania

5. | PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogélnego
przeznaczenia

6. |PN-H-93401 Stal walcowana. Katowniki rownoramienne

7. | PN-H-93402 Katowniki nierdwnoramienne stalowe walcowane na goraco

8. |BN-87/5028-12 | Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem gladkim, okraglym i
kwadratowym

9. |BN-77/8931-12 | Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.

18



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

SST- 02
Kod CPV 45111200 ROBOTY ZIEMNE PRZY WYKONYWANIU WYKOPOW

SPIS TRESCI

1. WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET

4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot ziemnych podczas wykonywania zadania pt:

Termomodernizacja budynku Zespotu Szkolno-Przedszkolnego nr 5 zlokalizowanego przy ul. Kozielskiej
39 w Gliwicach

2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot ziemnych przy wykonywaniu wykopow.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot ziemnych w czasie budowy.
1.4. OkreS$lenia podstawowe

1.4.1. Wykop fundamentowy dla obiektow budowlanych kubaturowych okres§la dokumentacja, ktora
powinna zawierac:

— rzuty i przekroje obiektow,

— plan sytuacyjno-wysoko$ciowy,

— nachylenie skarp statych i roboczych w wykopach i nasypach,

— sposob zabezpieczenia i odwodnienia wykopow,

— wyniki techniczne badan podioza gruntowego,

— szczegblowe warunki techniczne wykonania robot (np. wymagane zaggszczenie zasypki, nasypu itp.).
1.4.2. Glebokos¢ wykopu — roznica rz¢dnej terenu i rz¢dnej dna robot ziemnych po wykonaniu zdjgcia
warstwy ziemi urodzajnej.

1.4.3. Wykop plytki — wykop, ktérego gleboko$¢ jest mniejsza niz 1 m.

1.4.4. Wykop $redni — wykop, ktorego glebokos¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

1.4.5. Wykop gleboki — wykop, ktorego glebokos¢ przekracza 3 m.

1.4.6. Grunt skalisty — grunt rodzimy, lity lub spekany o nieprzesunigtych blokach, ktérego probki nie
wykazuja zmian objetosci ani nie rozpadaja si¢ pod dziataniem wody destylowanej; maja wytrzymatosé
na $ciskanie Rc ponad 0,2 Mpa; wymaga uzycia srodkéw wybuchowych albo narzedzi pneumatycznych
lub hydraulicznych do odspojenia.

1.4.7. Ukop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki lub nasypow, potozony w obrebie
obiektu kubaturowego.

1.4.8. Dokop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki wykopu fundamentowego lub
wykonania nasypoéw, polozone poza placem budowy.

1.4.9. Odklad — miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntdw pozyskanych w czasie
wykonywania wykopow, a nie wykorzystanych do budowy obiektu oraz innych prac zwigzanych z

tym obiektem.
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1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.1. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem podanym
w szczegotowych warunkach umowy, uwzgledniajacym podziat na dokumentacje projektowa:

— Zamawiajacego,

— sporzadzong przez Wykonawcg.

1.5.2. Zgodnos$¢ robot z dokumentacja projektowa i SST

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora nadzoru
Wykonawcy stanowig cz¢$¢ umowy, a wymagania wyszczegolnione w cho¢by jednym z nich sg
obowigzujace dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byly w calej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegolnych dokumentéw obowigzuje kolejnos¢ ich
waznosci wymieniona w ,,0go6lnych warunkach umowy”.

Wykonawca nie moze wykorzystywac bledow lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian

1 poprawek.

W przypadku rozbieznosci, opis wymiaréw wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy beda zgodne z dokumentacja projektowa i SST.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w petni zgodne z dokumentacja projektowa lub SST

i wplynie to na niezadowalajacg jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione innymi,
a roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.3. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materialy, ktore w sposob trwaly sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczane do uzytku.

Nie dopuszcza si¢ uzycia materiatow wywolujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wigkszym od
dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materialy odpadowe uzyte do robot beda mialty aprobate techniczng wydang przez uprawniong
jednostke, jednoznacznie okreslajaca brak szkodliwego oddziatywania tych materiatow na $rodowisko.
Materiaty, ktore sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakonczeniu robot ich
szkodliwos$¢ zanika (np. materialy pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy Zamawiajacy powinien
otrzymac¢ zgodg¢ na uzycie tych materiatdéw od wlasciwych organdow administracji panstwowe;j.

Jezeli Wykonawca uzyl materialow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie
spowodowato jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.5.4. Ograniczenie obciazen osi pojazdow

Wykonawca stosowac si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie materialow
1 gruntu, wyposazenia na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz co do
przewozu nietypowych wagowo tadunkow.

1.5.5. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organa administracji panstwowe;j i
lokalnej oraz inne przepisy i wytyczne, ktore sg w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami i bedzie w
pemi odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robot.
Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposob
ciagly bedzie informowac¢ Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne
odnos$ne dokumenty.

2. MATERIALY (GRUNTY)

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopow, ukopdw i miejsc pozyskania piasku i zwiru beda
formowane w haldy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robot.
Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykopdw na terenie budowy lub z innych miejsc
wskazanych w dokumentach umowy beda wykorzystane do robot lub odwiezione na odktad odpowiednio
do wymagan umowy lub wskazan Inspektora nadzoru.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inspektora nadzoru Wykonaweca nie bgdzie prowadzié
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zadnych wykopow w obrebie terenu budowy poza tymi, ktore zostaty wyszczegolnione w dokumentach
umowy.

Eksploatacja zrodet materiatow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujacymi na
danym obszarze.

2.1. Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialty, do czasu gdy beda one potrzebne do robot,
byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jakos$¢ i wlasciwos¢ do robot i byty
dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania materialow bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem nadzoru lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawce.

2.2. Zasady wykorzystania gruntéw

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopow powinny by¢ przez Wykonawce wykorzystane w
maksymalnym stopniu do zasypek. Grunty przydatne do budowy nasypow moga by¢ wywiezione poza
teren budowy tylko wowczas, gdy stanowig nadmiar objetosci robot ziemnych i za zezwoleniem
Inspektora nadzoru.

Jezeli grunty przydatne, uzyskane przy wykonaniu wykopow, nie bedagc nadmiarem objetosci robot
ziemnych, zostaty za zgoda Inspektora nadzoru wywiezione przez Wykonawcg poza teren budowy z
przeznaczeniem innym niz budowa nasypow lub wykonanie prac objetych kontraktem, Wykonawca jest
zobowigzany do dostarczenia rownowaznej objetosci gruntéw przydatnych ze zrodet wiasnych,
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.

Grunty i materialy nieprzydatne do budowy nasypoéw, powinny by¢ wywiezione przez Wykonawce¢ na
odktad. Zapewnienie terenow na odklad nalezy do obowigzkoéw Zamawiajacego, o ile nie okreslono tego
inaczej w kontrakcie. Inspektor nadzoru moze nakaza¢ pozostawienie na terenie budowy gruntdéw, ktorych
czasowa nieprzydatnos¢ wynika jedynie z powodu zamarznigcia lub nadmiernej wilgotnosci.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robdt. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z oferta
Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub
projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru, w przypadku braku ustalen w
takich dokumentach sprzgt powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnos¢ sprzgtu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi
w dokumentacji projektowej, SST 1 wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym umowa.
Sprzet bedacy wlasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma by¢ utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi
jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentdéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzgtu
do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwo§¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i
uzyska jego akceptacj¢ przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nie moze by¢
pézniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy,
zostang przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

3.2. Sprzet do robét ziemnych

Wykonaweca przystepujacy do wykonania robdt ziemnych powinien wykazaé si¢ mozliwoscig korzystania
z nastepujacego sprzetu do:

— odspajania i wydobywania gruntow (narzedzia mechaniczne, mtoty pneumatyczne, zrywarki, koparki,
tadowarki, wiertarki mechaniczne itp.),

—jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntdéw (spycharki, zgarniarki, rowniarki, urzadzenia
do hydromechanizacji itp.),

— transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, tasmociagi itp.),

— sprzetu zageszczajacego (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.).
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4. TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i wlasciwos$ci przewozonych materiatow.

Liczba srodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w umowie.
Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki
transportu nie odpowiadajace warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie moga by¢ dopuszczone przez
Inspektora nadzoru pod warunkiem przywrocenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkow drog na
koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z umowa oraz za jako$¢ zastosowanych
materialow 1 wykonywanych robét, za ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektows, wymaganiami SST, PZJ,
projektu organizacji robot oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementéw robdt zgodnie z wymiarami i rzegdnymi okreslonymi w dokumentacji projektowe;j
lub przekazanymi na pisSmie przez Inspektora nadzoru. Nastgpstwa jakiegokolwiek bledu spowodowanego
przez Wykonawce w wytyczeniu 1 wyznaczaniu robot zostana, jesli wymagaé tego bedzie Inspektor
nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wilasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora nadzoru nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementéw robdt beda
oparte na wymaganiach sformutlowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a
takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan
materiatow i robot, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkeji i przy badaniach materiatow,
doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang
kwestig.

Polecenia Inspektora nadzoru beda wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym,

po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu
ponosi Wykonawca.

5.2. Dokladno$¢ wyznaczenia i wykonania wykopu

Odchylenie osi wykopu lub nasypu od osi projektowanej nie powinno by¢ wigksze niz +/— 10 cm.
Réznice w stosunku do projektowanych rzednych robét ziemnych nie moze przekroczy¢ +1 cmi—3 cm.
Szeroko$¢ wykopu nie moze rozni¢ si¢ od szeroko$ci projektowanej o wigcej niz +/— 10 cm, a krawedzie
wykopu nie powinny mie¢ wyraznych zataman w planie.

Pochylenie skarp nie powinno rézni¢ si¢ od projektowanego o wigcej niz 10% jego wartosci wyrazonej
tangensem kata. Maksymalna glebokos$¢ nierownosci na powierzchni skarp nie powinna przekraczac 10
cm przy pomiarze tata 3-metrowa.

5.3. Odwodnienia robdét ziemnych

Niezaleznie od budowy urzadzen, stanowiacych elementy systeméw odwadniajacych, ujetych w
dokumentacji projektowej. Wykonawca powinien, o ile wymagajg tego warunki terenowe, wykonac
urzadzenia, ktore zapewnia odprowadzenie wod gruntowych i opadowych poza obszar rob6t ziemnych,
tak aby zabezpieczy¢ grunty przed przewilgoceniem i nawodnieniem. Wykonawca ma obowigzek takiego
wykonywania wykopdw i nasypow, aby powierzchniom, gruntu nadawa¢ w catym okresie trwania robot
spadki, zapewniajace prawidtowe odwodnienie.

Jezeli w skutek zaniedbania Wykonawcy, grunty ulegng nawodnieniu, ktore spowoduje ich dtugotrwata
nieprzydatnos¢, Wykonawca ma obowiazek usuniecia tych gruntow i zastapienia ich gruntami
przydatnymi na wlasny koszt bez jakichkolwiek dodatkowych optat ze strony Zamawiajacego za te
czynnosci, jak rowniez za dowieziony grunt.

Odprowadzenie wod do istniejacych zbiornikow naturalnych i urzadzen odwadniajgcych musi by¢
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poprzedzone uzgodnieniem z odpowiednimi instytucjami.

5.4. Odwodnienie wykopow

Technologia wykonania wykopu musi umozliwia¢ jego prawidtowe odwodnienie w catym okresie trwania
robo6t ziemnych.

W czasie robot ziemnych nalezy zachowa¢ odpowiedni spadek podtuzny rowkow odwadniajacych,
umozliwiajacych szybki odptyw wod z wykopu.

Zrédta wody odstonigte przy wykonywaniu wykopow, nalezy uja¢ w rowy i/lub dreny. Wody opadowe i
gruntowe nalezy odprowadzi¢ poza teren pasa robdt ziemnych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

6.1.1. Program zapewnienia jakoSci

Do obowigzkow Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora nadzoru
programu zapewnienia jakosci, w ktorym przedstawi on zamierzony sposob wykonania robot, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie robot zgodnie z dokumentacja projektowa,
SST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora nadzoru. Program zapewnienia
jakos$ci bedzie zawierac:

a) czg$¢ ogblna opisujaca:

— organizacje wykonania rob6t, w tym terminie i sposob prowadzenia robodt,

— organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robdt,

— bhp,

— wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

—wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos¢ wykonania poszczegolnych elementow
robot,

— system (sposob i procedure¢) proponowanej kontroli i sterowania jakos$cia wykonywanych robot,

— wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

b) czgs¢ szczegodtowsy opisujaca dla kazdego asortymentu robot:

— wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

—rodzaje i ilo§¢ Srodkdéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatow,

spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

— sposoOb zabezpieczenia i ochrony fadunkéw przed utrata ich wtasciwosci w czasie transportu,

— sposob 1 procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czgstotliwos$é, pobieranie probek, legalizacija i
sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materialow, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczeg6lnych elementéw robot,

— sposob postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

6.1.2. Zasady kontroli jakoS$ci robot

Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagna¢ zatozona
jakos¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrolg robot i jako$ci materiatow. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wlaczajac personel, laboratorium, sprzgt, zaopatrzenie i wszystkie
urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badan materiatow oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor nadzoru moze zazagda¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest zadawalajacy.
Wykonawca bedzie przeprowadzac¢ pomiary i badania materiatéw oraz robot z czestotliwoscia
zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
projektowej i SST.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow ponosi Wykonawca.
6.1.3. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bgda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe,
albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Przed przystapieniem do pomiarow lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju,
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miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na
pi$mie ich wyniki do akceptacji Inspektora nadzoru.

6.2. Badania i pomiary w czasie wykonywania robdt ziemnych

6.2.1. Sprawdzenie odwodnienia

Sprawdzenie odwodnienia wykopu ziemnego polega na kontroli zgodnosci z wymaganiami specyfikacji
okreslonymi w pkt. 5 oraz z dokumentacjg projektowa.

Szczegodlng uwage nalezy zwrocié na:

- wlasciwe ujecie i odprowadzenie wod opadowych,

- wlasciwe ujecie 1 odprowadzenie wysickow wodnych.

6.2.2. Sprawdzenie jako$ci wykonania robot

Czynnosci wchodzace w zakres sprawdzania jakosci wykonania robot okreslono w pkt. 6.1.

6.3. Badania do odbioru wykopu fundamentowego

6.3.1. Szerokos$¢ wykopu ziemnego

Szeroko$¢ wykopu ziemnego nie moze réznic si¢ od szerokos$ci projektowanej o wigcej niz = 10 cm.
6.3.2. Pochylenie skarp

Pochylenie skarp nie moze r6zni¢ si¢ od pochylenia projektowanego o wiecej niz 10% wartosci
pochylenia wyrazonego tangensem kata.

6.3.3. Rownos$¢ dna wykopu

Nieréwnosci powierzchni dna wykopu mierzone tatg 3-metrowa nie moga przekraczac 3 cm.

6.3.4. ROwnos¢ skarp

Nieré6wnosci skarp, mierzone tata 3-metrowa nie moga przekracza¢ + 10 cm.

6.4. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materialy nie spetniajace wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang
odrzucone. Jesli materiaty, nie spetniajace wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na
polecenie Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wiasciwe, na wlasny koszt.

Wszystkie roboty, ktore wykazuja wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6 specyfikacji
powinny by¢ ponownie wykonane przez Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystapienie Wykonawcy, Inspektor nadzoru moze uzna¢ wadg¢ za nie majaca zasadniczego
wptywu na jakos¢ robot i ustali zakres i wielko$§¢ potracen za obnizong jako$¢.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot, zgodnie z dokumentacja
projektowa i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robdt dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie
obmierzanych robo6t i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do ksigzki obmiardw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie
indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukonczenia wszystkich robét. Bledne dane zostang
poprawione wg ustalen Inspektora nadzoru na pismie.

Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony z czestoScig wymagang do celu miesigcznej platnosci
na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i
Inspektora nadzoru.

7.2. Zasady okreslania iloSci robot

Dhugosci pomigdzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo wzdtuz linii
osiowe;j.

Jesli SST wiasciwe dla danych robdt nie wymagaja inaczej, objetosci beda wyliczone w m? jako dlugo$é
pomnozona przez $redni przekroj wg objgtosci wykopu w stanie rodzinnym.

W przypadkach technicznie uzasadnionych, gdy iloci robdt ziemnych obliczanych wg obmiaru w
wykopie nie jest mozliwe, nalezy ich ilo$¢ oblicza¢ wg obmiaru na srodkach transportowych lub nasypie
z uwzglednieniem wspotczynnika spulchnienia gruntu, podanym w tablicy nr 1 z tym, ze dolne wartosci
stosowa¢ w nasypach przed ich zaggszczeniem, a gorne przy obliczaniu objetosci na jednostkach
transportowych.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot beda zaakceptowane przez
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Inspektora nadzoru.

Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagaja badan atestujacych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bgda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym
okresie trwania robot.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkow robdt, a takze w
przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robot zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.

Obmiar robot podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonane w sposdb zrozumiaty i
jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupelione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi w karcie ksigzki obmiarow. W razie braku miejsca, szkice moga by¢ dotaczone w formie
oddzielnego zalacznika do ksigzki obmiaréw, ktorego wzor zostanie uzgodniony z Inspektorem nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastgpujacym etapom odbioru:

a) odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czgsciowemu,

¢) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiodr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robét, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogolnego postepu robot.

Odbioru robot dokonuje Inspektor nadzoru lub komisja powotana przez Zamawiajacego.

Gotowo$¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i

jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbior bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie
pozniej jednak niz w ciagu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym
fakcie Inspektora nadzoru.

Jakos¢ 1 ilos¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentow
zawierajacych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w
konfrontacji z dokumentacja projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbior czesciowy

Odbior czgsciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robot. Odbioru czgsciowego robot
dokonuje si¢ wg zasad, jak przy odbiorze ostatecznym robot. Odbioru robot dokonuje Inspektor nadzoru.
8.4. Odbior ostateczny robot

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich ilosci,

jako$ci i wartoSci.

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pi$mie o tym fakcie
Inspektora nadzoru.

Odbidr ostateczny robot nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakonczenia robot i przyjecia dokumentow, o ktéorych mowa w
punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego rob6ot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnos$ci

Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na
podstawie przedlozonych dokumentow, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci
wykonania roboét z dokumentacja projektowa i SST.

W toku odbioru ostatecznego robot, komisja zapozna si¢ z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbiorow robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robot
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uzupetniajacych i robot poprawkowych.

W przypadku stwierdzenia przez komisje¢, ze jakos¢ wykonywanych robot w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacja projektowa i SST z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wigkszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja
dokona potracen, oceniajac pomniejszong wartos¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan
przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robdt jest protokot odbioru ostatecznego
robot, sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nast¢pujace dokumenty:

1. dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostala sporzadzona w
trakcie realizacji umowy,

2. szczegbdtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupehiajace lub
zamienne),

3. recepty i ustalenia technologiczne,

4. dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

5. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i ew. PZJ,

6. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow, zgodnie z SST i ew. PZJ,
7. opini¢ technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiaréw zalaczonych
dokumentoéw odbioru, wykonanych zgodnie z SST 1 PZJ,

8. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowej, o$wietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robot wlascicielom
urzadzen,

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe
do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru
ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ roboty poprawkowe lub uzupelniajace beda zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i robot uzupetniajacych wyznaczy komisja i stwierdzi ich
wykonanie.

8.5. Odbior pogwarancyjny

Odbior pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunigciem wad zaistniatych w
okresie gwarancyjnym.

Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
opisanych w punkcie 8.4. ,,0dbior ostateczny robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogo6lne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa
ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczaltowo podstawa ptatnosci jest wartosé (kwota) podana
przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie
czynnosci, wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w
dokumentacji projektowe;j.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robot beda obejmowac:

* robocizng bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,

* warto$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i
transportu na teren budowy,

* warto$¢ pracy sprzgtu wraz z towarzyszacymi kosztami,

* koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

Ceny jednostkowe moga by¢ waloryzowane zgodnie z ustaleniami umownymi.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2. Organizacja ruchu

Koszty zwigzane z organizacja ruchu obejmuja:
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a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem nadzoru i odpowiednimi instytucjami, projektu
organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inspektorowi nadzoru i
wprowadzeniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajacych z postepu robot,

b) ustawienie tymczasowego oznakowania i o§wietlenia, zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu,
¢) oplaty/dzierzawy terenu,

d) przygotowanie terenu,

e) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikow, kraweznikow, barier, oznakowan i drenazu,
f) tymczasowa przebudowe urzadzen obcych.

Koszt utrzymania organizacji ruchu:

a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych,
poziomych, barier i §wiatet.

Koszt uruchomienia i likwidacji dotyczacych organizacji ruchu obejmuje:

a) usuni¢cie wbudowanych materialdw i oznakowania,

b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego,

¢) koszty zwigzane z organizacja ruchu publicznego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy

1. PN-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podzial i opis gruntow.

2. PN-B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

3. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntow.

4. PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarno$ci bierne;j.

5. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zagg¢szczenia gruntu.

6. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy
odbiorze.

10.2.Inne dokumenty

[1] Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (Dz. U. z 2002 r. Nr 106 poz. 1126) z pdzniejszymi
zmianami (ostatnia zmiana z 2003 r. Dz. U. Nr 80 poz. 718).

[2] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbiodrki tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108 poz. 953).

[3] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania rob6ot budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

SST-03

Kod CPV 45262300 BETONOWANIE
Kod 45262311 BETONOWANIE KONSTRUKCJI

SPIS TRESCI

1. WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET

4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych w ramach zadania pt.:
Termomodernizacja budynku Zespotu Szkolno-Przedszkolnego nr 5 zlokalizowanego przy ul. Kozielskiej
39 w Gliwicach

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodlowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem
konstrukcji betonowych i zelbetowych w obiektach kubaturowych oraz obiektach budownictwa
inzynieryjnego. SST dotyczy wszystkich czynno$ci majacych na celu wykonanie robot zwigzanych z:

— przygotowaniem mieszanki betonowej,

— uktadaniem i zaggszczaniem mieszanki betonowej,

— pielegnacja betonu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w
ST ,,Wymagania og6lne”, a takze podanymi ponize;j:

Beton zwykty — beton o gestosci powyzej 1,8 t/m3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o
frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.
Mieszanka betonowa — mieszanka wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.

Zaczyn cementowy — mieszanka cementu i wody.

Zaprawa — mieszanka cementu, wody, sktadnikow mineralnych i ewentualnych dodatkow
przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

Nasigkliwos$¢ betonu — stosunek masy wody, ktora zdolny jest wchtona¢ beton, do jego masy w stanie
suchym.

Stopien wodoszczelnosci — symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujacy beton pod wzgledem
przepuszczalno$ci wody. Liczba po literze W oznacza dziesi¢ciokrotng warto$¢ cisnienia wody w MPa,
dziatajacego na probki betonowe.

Stopien mrozoodpornosci — symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujacy beton pod wzgledem
jego odporno$ci na dziatania mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli zamrazania i
odmrazania probek betonowych, przy ktorej ubytek masy jest mniejszy niz 2%.
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Klasa betonu — symbol literowo-liczbowy (np. B30) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego
wytrzymatos$ci na $ciskanie. Liczba po literze B oznacza wytrzymato$¢ gwarantowang RbG w MPa.
Wytrzymato$¢ gwarantowana betonu na $ciskanie RbG — wytrzymato$¢ (zapewniona z 95 %
prawdopodobienstwem) uzyskania w wyniku badania na $ciskanie kostek szesciennych o boku 150
mm, wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z norma PN-B-06250.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ materialow 1 wykonywanych robot oraz za zgodno$é z
dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczace robot
podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST-00 Wymagania
ogolne.

Wymagania dotyczace jako$ci mieszanki betonowej reguluja odpowiednie polskie normy.

2.1. Skladniki mieszanki betonowej

2.1.1. Cement — wymagania i badania

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-B-19701.
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego (bez dodatkow) klasy:

— dla betonu klasy B25 — klasa cementu 32,5 NA,

— dla betonu klasy B30, B35 i B40 — klasa cementu 42,5 NA,

— dla betonu klasy B45 i wigkszej — klasa cementu 52,5 NA.

Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dolaczone swiadectwo jakosci (atest). Kazda partia
dostarczonego cementu przed jej uzyciem do wytworzenia mieszanki betonowej musi uzyskac akceptacje
Inspektora nadzoru.

Zakazuje si¢ pobierania cementu ze stacji przesypowych (silosow), jezeli nie ma pewnosci, ze
dostarczany jest tam tylko jeden rodzaj cementu z tej samej cementowni.

Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej cement powinien podlega¢ nastepujacym
badaniom:

— oznaczenie czasu wigzania i zmiany objetosci wg norm PN-EN 196-1;1996, PN-EN 196-3;1996,
PN-EN 196-6;1997,

— sprawdzenie zawarto$ci grudek.

Wyniki wyzej wymienionych badan dla cementu portlandzkiego normalnie twardniejacego musza
spetnia¢ nastepujace wymagania (przy oznaczaniu czasu wigzania w aparacie Vicata):

— poczatek wigzania — najwczesniej po uptywie 60 minut,

— koniec wigzania — najp6zniej po uptywie 10 godzin.

Przy oznaczaniu rownomiernosci zmiany objgtosci:

—wg proby Le Chateliera — nie wigcej niz 8§ mm,

— wg proby na plackach — normalna.

Cementy portlandzkie normalnie i szybko twardniejace podlegaja sprawdzeniu zawarto$ci grudek
(zbrylen), nie dajacych si¢ rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajacych si¢ w wodzie. Nie dopuszcza si¢
wystgpowania w cemencie wigkszej niz 20% cigzaru cementu ilo$ci grudek nie dajgcych sig¢ rozgnies¢ w
palcach i nie rozpadajacych si¢ w wodzie. Grudki nalezy usunac¢ poprzez przesianie przez sito o boku
oczka kwadratowego 2 mm. W przypadku, gdy wymienione badania wykaza niezgodnos$¢ z normami,
cement nie moze by¢ uzyty do wykonania betonu.

Magazynowanie:

— cement pakowany (workowany) — sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie
zabezpieczone z bokow przed opadami) lub magazyny zamknigte (budynki Iub pomieszczenia o
szczelnym dachu i Scianach);

— cement luzem — magazyny specjalne (zbiorniki stalowe lub zelbetowe przystosowane do
pneumatycznego zaladunku i wytadunku cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do
przeprowadzania kontroli objgtosci cementu znajdujacego si¢ w zbiorniku lub otwory do
przeprowadzania kontroli objetosci cementu, wiazy do czyszczenia oraz klamry na wewnetrznych
Scianach).

Podtoza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajace
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cement przed §ciekami wody deszczowej 1 zanieczyszczen. Podtogi magazynow zamknigtych powinny
by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.
Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania. Cement nie
moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
— 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,
— po uplywie terminu trwato$ci podanego przez wytworni¢, w przypadku przechowywania w sktadach
zamknigtych.
Kazda partia cementu, dla ktérej wydano oddzielne §wiadectwo jakosci powinna by¢ przechowywana
osobno w sposob umozliwiajacy jej tatwe rozroznienie.
2.1.2. Kruszywo
Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac si¢ statoscig cech fizycznych i jednorodnoscia uziarnienia
pozwalajaca na wykonanie partii betonu o statej jakosci.
Poszczegolne rodzaje i frakcje kruszywa muszg by¢ na placu sktadowym oddzielnie sktadowane na
umocnionym i czystym podlozu w sposéb uniemozliwiajacy mieszanie si¢.
W kruszywie grubym nie dopuszcza si¢ grudek gliny.
W kruszywie grubszym zawarto$¢ podziarna nie powinna przekracza¢ 5%, a nadziarna 10%.
Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:
— 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
— 3/4 odlegtosci w $wietle miedzy pretami zbrojenia, lezacymi w jednej plaszczyznie prostopadtej do
kierunku betonowania.
Do betonow klas B30 i wyzszych nalezy stosowa¢ wytacznie grysy granitowe lub bazaltowe marki 50, o
maksymalnym wymiarze ziarna 16 mm.
Stosowanie gryséw z innych skal dopuszcza si¢ pod warunkiem, ze zostaty one zbadane w placowce
badawczej wskazanej przez zamawiajacego, a wyniki badan spetniajg wymagania dotyczace grysow
granitowych i bazaltowych.
Grysy powinny odpowiada¢ nastepujacym wymaganiom:
— zawarto$¢ pytow mineralnych — do 1%,
— zawartos$¢ ziaren nieforemnych (to jest wydtuzonych ptaskich) — do 20%,
— wskaznik rozkruszenia:

- dla gryséw granitowych — do 16%,

- dla grysoéw bazaltowych i innych — do 8%,
—nasigkliwo$¢ — do 1,2%,
— mrozoodporno$¢ wedtug metody bezposredniej — do 2%,
— mrozoodporno$¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej do 10%,
— reaktywno$¢ alkaliczna z cementem nie powinna wywotywac zwigkszenia wymiarow liniowych ponad
0,1%,
— zawarto$¢ zwigzkow siarki — do 0,1%,
— zawartos$¢ zanieczyszczen obcych — do 0,25%,
— zawartos$¢ zanieczyszczen organicznych, nie dajacych barwy ciemniejszej od wzorcowej wg normy
PN-B-06714.26 lub rownowazne;j.
Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub
kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.
Zawartos¢ poszczeg6lnych frakeji w stosie okruchowym piasku powinna si¢ mie§ci¢ w granicach:
—do 0,25 mm — 14+19%,
—do 0,50 mm — 33+48%,
—do 1,00 mm — 53+76%.
Piasek powinien spelnia¢ nastgpujace wymagania:
— zawarto$¢ pylow mineralnych — do 1,5%,
— reaktywno$¢ alkaliczna z cementem nie powinna wywotywac zwiekszenia wymiardéw liniowych ponad
0,1%,
— zawartos$¢ zwigzkow siarki — do 0,2%,
— zawartos$¢ zanieczyszczen obcych — do 0,25%,
— zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych — nie dajaca barwy ciemniejszej od wzorcowej wg normy
PN-B-06714.26 lub rownowaznej,
— w kruszywie drobnym nie dopuszcza si¢ grudek gliny.

30



Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepelnym obejmujacym:

— oznaczenie sktadu ziarnowego wg normy PN-B-06714.15 lub réwnowaznej,

— oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen obcych wg normy PN-B06714.12 lub rownowazne;j,

— oznaczenie zawarto$ci grudek gliny, ktére oznacza si¢ podobnie, jak zawarto$¢ zanieczyszczen
obcych,

— oznaczenie zawarto$ci pytéw mineralnych wg normy PN-B-06714.13 lub réwnowaznej.

Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikow jego petnych
badan oraz wynikéw badania specjalnego dotyczace reaktywnosci alkalicznej w terminach
przewidzianych przez Inspektora nadzoru.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodno$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami normy PN-B-
06712 lub réwnowaznej, uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez
phukanie lub dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu. Nalezy prowadzi¢
biezacg kontrolg wilgotnosci kruszywa dla korygowania receptury roboczej betonu.

2.1.3. Woda zarobowa — wymagania i badania

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-32250 lub rownowazne;j.
Jezeli wodg do betonu przewiduje si¢ czerpaé z wodociggdw miejskich, to woda ta nie wymaga badania.
2.1.4. Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca si¢ stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu:

— napowietrzajacym,

— uplastyczniajgcym,

— przyspieszajacym lub opdzniajacym wigzanie.

Dopuszcza si¢ stosowanie domieszek kompleksowych:

— napowietrzajaco-uplastyczniajacych,

— przyspieszajaco-uplastyczniajacych.

Domieszki do betonow muszg mie¢ aprobaty, wydane przez Instytut Techniki Budowlanej lub Instytut
Drog i Mostow oraz posiada¢ atest producenta.

2.2. Beton

Pochylnia: beton wodoszczelny o wskazniku W6, klasa betonu B-25, mrozoodpornos¢ betonu F100.
Zbrojenie rozproszone, 15 kg/m3 betonu — wtdkna stalowe gr. 1 mm, dt. 5 cm.

Wieniec: beton B25

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony tak, aby przy najmniejszej ilosci wody zapewnié
szczelne ulozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie.

Stosunek poszczegolnych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien odpowiadaé
najmniejszej jamistosci.

Zawartos$¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednocze$nie zapewniac
niezbedna urabialno$¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wieksza niz 42% przy
kruszywie grubym do 16 mm.

Optymalna zawarto$¢ piasku w mieszance betonowej ustala si¢ nastepujaco:

— z ustalonym sktadem kruszywa grubego wykonuje si¢ kilka (3+5) mieszanek betonowych o ustalonym
teoretycznie stosunku w/c 1 o wymaganej konsystencji zawierajacych r6zng, ale nie wicksza od
dopuszczalnej, ilo$¢ piasku,

— za optymalng ilo$¢ piasku przyjmuje si¢ taka, przy ktorej mieszanka betonowa zageszczona przez
wibrowanie charakteryzuje si¢ najwigksza masa objgtosciowa.

Warto$¢ parametru A do wzoru Bolomey’a stosowanego do wyznaczenia wskaznika w/c
charakteryzujacego mieszanke betonowa nalezy okresli¢ doswiadczalnie. Wspotczynnik ten wyznacza si¢
na podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonu z mieszanek o réoznych wartosciach w/c (mniejszych i
wigkszych od warto$ci przewidywanej teoretycznie) wykonanych ze stosowanych materiatlow. Dla
teoretycznego ustalenia warto$ci wskaznika w/c w mieszance mozna skorzysta¢ z wartosci parametru A
podawanego w literaturze fachowe;.

Maksymalne ilosci cementu w zaleznos$ci od klasy betonu sg nastepujace:

—400 kg/m3 — dla betonu klas B25 i B30,

—450 kg/m3 — dla betonu klas B35 i wyzszych.

Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zaggszczanej przez wibrowanie i dojrzewajacej w
warunkach naturalnych ($rednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10°C), $rednia wymagana
wytrzymalos$¢ na $ciskanie nalezy okresli¢ jako rowna 1,3 RbG.
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Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej badanej metodg cisnieniowg nie powinna przekraczaé:

— wartosci 2% — w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajacych,

— wartosci 3,5+5,5% — dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne, przy uziarnieniu kruszywa do
16 mm,

— wartosci 4,5+6,5% — dla betonu narazonego na staty dostep wody przed zamarznigciem przy
uziarnieniu kruszywa do 16 mm.

Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastyczne;.

3.SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 Wymagania ogo6lne.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora
nadzoru. Dozatory musza mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikow powinno si¢
odbywac wylacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek
wolnospadowych).

Do podawania mieszanek nalezy stosowac pojemniki lub pompy przystosowane do podawania
mieszanek plastycznych. Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowa¢ wibratory z butawami o
srednicy nie wigkszej od 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziomej, o
czestotliwosei 6000 drgan/min i taty wibracyjne charakteryzujace si¢ jednakowymi drganiami na catej
dhugosci.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace srodkow transportowych podano w ST-00 Wymagania ogdlne.
Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywac przy pomocy mieszalnikéw samochodowych (tzw.
gruszek). [los¢ ,,gruszek™ nalezy dobrac tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z
uwzglednieniem odleglosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku
awarii samochodu. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonywa¢ przy pomocy pompy
do betonu lub innych srodkéw zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

— 90 min. — przy temperaturze +15°C,

— 70 min. — przy temperaturze +20°C,

— 30 min. — przy temperaturze +30°C.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST-00 Wymagania ogoélne.

Wykonaweca przedstawia Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty budowlane.

5.1. Zalecenia ogodlne

Rozpoczgcie robot betoniarskich moze nastapic¢ na podstawie dostarczonego przez Wykonawce
szczegotowego programu i dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej przez Inspektora nadzoru)
obejmujace;j:

— wybor sktadnikow betonu,

— opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

— sposob wytwarzania mieszanki betonowej,

— sposob transportu mieszanki betonowej,

— kolejnos¢ i sposob betonowania,

— wskazanie przerw roboczych i sposobu taczenia betonu w tych przerwach,

— sposob pielegnacji betonu,

— warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),

— zestawienie koniecznych badan.

Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru prawidlowosé
wykonania wszystkich robot poprzedzajacych betonowanie, a w szczegdInosci:

— prawidlowo$¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.,

— prawidtowos$¢ wykonania zbrojenia,

— zgodno$¢ rzednych z projektem,

— czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wkladek dystansowych zapewniajacych wymagang wielko§¢
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otuliny,

— przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

— prawidlowo$¢ wykonania wszystkich robdt zanikajacych, migdzy innymi wykonania przerw
dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, itp.,

— prawidlowo$¢ rozmieszczenia i niezmiennos$¢ ksztaltu elementéw wbudowanych w betonowa
konstrukcje (kanalow, wpustéw, saczkow, kotw, rur itp.),

— gotowos¢ sprzgtu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego wpisem
do dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywac si¢ wylacznie w wyspecjalizowanym zaktadzie
produkcji betonu, ktéry moze zapewni¢ zadane w SST wymagania.

Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytacznie wagowo z
doktadnoscia:

— £2% — przy dozowaniu cementu i wody,

—£3% — przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory musza mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji.

Wagi powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku.

Urzadzenia dozujace wodge i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz w miesigcu.
Przy dozowaniu sktadnikéw powinno si¢ uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem
kruszywa.

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien on by¢ krotszy niz 2 minuty.

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa ¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich
oproznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp
wymaga si¢ sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysoko$ci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktoéra
spada. W przypadku, gdy wysokos$¢ ta jest wigksza, nalezy mieszankg podawac za pomocg rynny
zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ wymogow dokumentacji
technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastgpujgce zalecenia:

— w fundamentach, §cianach i ramach mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika
lub rurociggu pompy badz tez za posrednictwem rynny warstwami o grubosci do 40 cm, zageszczajac
wibratorami wglebnymi,

— przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociagu
pompy,

— przy betonowaniu oczepow, gzymsow, wspornikow, zamkow i stref przydylatacyjnych stosowaé
wibratory wglebne.

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy spetnia¢ nastgpujace warunki:

— wibratory wglebne stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o $rednicy nie
wigkszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w plaszczyznie poziome;,

— podczas zaggszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg wibratora,

— podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zaglebia¢ butawe na glebokos¢ 5+8 cm w
warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20+30 s., po czym wyjmowac
powoli w stanie wibrujacym,

— kolejne miejsca zaglebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora; odleglos¢ ta zwykle wynosi 0,3+0,5 m,

— belki (fawy) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt pomostow i
charakteryzowac si¢ jednakowymi drganiami na catej dtugosci;

— czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belka (tatg) wibracyjna w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 s.,

— zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od
1,0 do 1,5 m w kierunku dlugosci elementu; rozstaw wibratorow nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak, aby
nie powstawaty martwe pola.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z
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Projektantem. Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione w
Projektantem, a w prostszych przypadkach mozna si¢ kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta
do powierzchni elementu.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
potaczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego,
luznych okruchéw betonu i warstwy szkliwa cementowego oraz zwilzenie wodg.

Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zaggszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowania
nie powinno si¢ odby¢ po6zniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli
temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, czas trwania przerwy nie powinien przekraczac¢ 2 godzin.
Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio
utoZzonego betonu.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego oswietlenia, zapewniajacego prawidlowe wykonawstwo robot i
dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

5.3. Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi
wodoszczelnymi ostonami zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed
deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godz. od zakonczenia
betonowania rozpoczac¢ pielggnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni (przez
polewanie co najmniej 3 razy na dobg).

Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej beton nalezy polewaé w ciggu pierwszych 3 dni co 3
godziny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobg.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spelnia¢ wymagania normy PN-B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami
przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymato$ci na §ciskanie co najmniej 15 MPa.

5.4. Wykanczanie powierzchni betonu

Dla powierzchni betonu obowigzuja nastgpujace wymagania:

— wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gladkie i rowne, bez zagtebien miedzy ziarnami
kruszywa, przelomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie,

— peknigcia i rysy sa niedopuszczalne,

— wypuktos$ci i wglebienia nie powinny by¢ wigksze niz 2 mm.

Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane. Jezeli dokumentacja projektowa
nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych konstrukeji, to bezposrednio po
rozebraniu deskowan nalezy wszystkie wystajace nierdwnosci wyrownac za pomoca tarcz
karborundowych i czystej wody. Wyklucza si¢ szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu.

5.5. Deskowania

Deskowania dla podstawowych elementow konstrukcji obiektu (ustroju no$nego, podpor) nalezy wykonac
wedhug projektu technologicznego deskowania, opracowanego na podstawie obliczen
statyczno-wytrzymatosciowych.

Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny kontraktowej i uzgadnia z Projektantem.

Konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzana na sity wywotane parciem $wiezej masy betonowe;j i
uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemnikdéw oraz powinna uwzgledniac:

— szybkos$¢ betonowania,

— sposoOb zageszczania,

— obcigzenia pomostami roboczymi.

Konstrukcja deskowania powinna spetniaé¢ nastepujace warunki:

— zapewnia¢ odpowiednia sztywno$¢ i niezmienno$¢ ksztattu konstrukcji,

— zapewnia¢ jednorodng powierzchni¢ betonu,

— zapewnia¢ odpowiednig szczelno$¢,

— zapewniac tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnos$¢ uzycia,

— wykazywac¢ odporno$¢ na deformacje¢ pod wplywem warunkow atmosferycznych.

Deskowania zaleca si¢ wykonywac ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na cz¢s¢ deskowan
mozna uzy¢ desek z drzew iglastych III lub IV klasy. Minimalna grubos$¢ desek wynosi 32 mm.

34



Deski powinny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do faczenia na wpust i pidro. Styki, gdzie nie
mozna zastosowac potaczenia na pioro i wpust, nalezy uszczelni¢ tasmami z tworzyw sztucznych albo
pianka. Nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na uszczelnienie stykow $cian z dnem deskowania oraz stykow
deskowan belek i poprzecznic.

Stazowania nalezy wykonywac¢ zgodnie z dokumentacja projektowa.

Otwory w konstrukeji i osadzanie elementéw typu odcinki rur, taczniki nalezy wykona¢ wg wymagan
dokumentacji projektowe;j.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST-00 Wymagania ogolne.

Badania kontrolne betonu

Dla okreslenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania
pobiera¢ probki kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszej niz:

— 1 probka na 100 zarobow,

— 1 probka na 50 m® betonu,

— 3 prébki na dobe,

— 6 probek na parti¢ betonu.

Probki pobiera si¢ losowo po jednej, rownomiernie w okresie betonowania, a nastgpnie przechowuje
sie, przygotowuje i bada w okresie 28 dni.

Jezeli probki pobrane i badane jak wyzej wykaza wytrzymatos$¢ nizsza od przewidzianej dla danej klasy
betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania probek wycigtych z konstruke;ji.

Jezeli wyniki tych badan beda pozytywne, to beton nalezy uznac¢ za odpowiadajacy wymaganej klasie
betonu.

W przypadku niespetnienia warunkéw wytrzymatosci betonu na $ciskanie po 28 dniach dojrzewania,
dopuszcza si¢ w uzasadnionych przypadkach, za zgoda Inspektora nadzoru, spetnienie tego warunku w
okresie pozniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni.

Dopuszcza si¢ pobieranie dodatkowych prébek i badanie wytrzymato$ci betonu na $ciskanie w okresie
krotszym niz od 28 dni.

Dla okres$lenia nasigkliwos$ci betonu nalezy pobraé przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz w
okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikoéw betonu, sposobu uktadania i
zageszczania po 3 probki o ksztatcie regularnym lub po 5 probek o ksztalcie nieregularnym.

Probki trzeba przechowywac¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni.

Nasigkliwos¢ zaleca si¢ réwniez bada¢ na prébkach wycietych z konstrukc;ji.

Dla okreslenia mrozoodpornosci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co najmniej jeden
raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikow i sposobu wykonywania
betonu po 12 probek regularnych o minimalnym wymiarze boku lub $rednicy prébki 100 mm. Probki
nalezy przechowywa¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 90 dni.

Zaleca si¢ bada¢ mrozoodpornos¢ na probkach wycietych z konstrukcji.

Przy stosowaniu metody przyspieszonej liczba probek reprezentujacych dang

parti¢ betonu moze by¢ zmniejszona do 6, a badanie nalezy przeprowadzi¢ w okresie 28 dni.
Wymagany stopien wodoszczelnosci sprawdza si¢, pobierajac co najmniej jeden raz w okresie
betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw i sposobu wykonywania betonu po 6
probek regularnych o grubosci nie wickszej niz 160 mm i minimalnym wymiarze boku lub $rednicy 100
mm. Probki przechowywac nalezy w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni.

Dopuszcza si¢ badanie wodoszczelno$ci na probkach wycietych z konstrukcji.

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wtasne
laboratoria lub inne uprawnione), a takze gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi
nadzoru wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli
jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢
uwzglednione badania przewidziane aktualng normg i niniejsza ST oraz ewentualnie inne, konieczne do
potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegow technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

— badanie sktadnikéw betonu,

— badanie mieszanki betonowe;j,
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— badanie betonu.

6.2. Tolerancja wykonania

6.2.1. Wymagania ogo6lne

— Rozréznia si¢ tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalne. Klasg tolerancji N2 zaleca si¢ w
przypadku wykonywania elementéw szczegdlnie istotnych z punktu widzenia niezawodnosci
konstrukcji o powaznych konsekwencjach jej zniszczenia oraz konstrukcji o charakterze monumentalnym.
— Ustalenia projektowe powinny okresla¢ wszelkie wymagania dotyczace tolerancji specjalnych z
podaniem:

a) zmian warto$ci odchylen dopuszczalnych podanych w niniejszym rozdziale,

b) innych typow odchylen, ktore powinny by¢ dodatkowo kontrolowane, poza warto$ciami podanymi
W normie, tgcznie z okreslonymi parametrami i warto§ciami dopuszczalnymi,

¢) specjalnych tolerancji w odniesieniu do wszystkich lub szczego6lnych elementow konstrukeji.

— Doktadno$¢ pomiarow odchylek geometrycznych powinna by¢ okreslona w ustaleniach projektowych.
— Odchylenia poziome usytuowania podpor i elementéw powinny by¢ mierzone w stosunku do osi
podhuznych i poprzecznych osnowy geodezyjnej pokrywajacych si¢ z osiami $cian lub stupow.

— Odchylenia poziome wzdtuz wysokosci budynku powinny przyjmowac wartosci réznoimienne w
stosunku do uktadu rzeczywistego. W przypadku stwierdzenia odchylen o charakterze systematycznym
nalezy podjac¢ dziatania korygujace.

6.2.2. System odniesienia

— Przed przystagpieniem do rob6t na budowie nalezy ustali¢ punkty pomiarowe zgodne z przyjeta osnowa
geodezyjng stanowiace przestrzenny uktad odniesienia do okreslania usytuowania elementow
konstruke;ji.

— Punkty pomiarowe powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.

6.2.3. Powierzchnie i krawedzie

— Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygladzonej powierzchni na odcinku 2 m nie
powinny by¢ wieksze niz:

7 mm przy klasie tolerancji N1,

5 mm przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej niewygladzonej powierzchni na odcinku 2 m nie powinny by¢
wigksze niz:

15 mm przy klasie tolerancji N1,

10 mm przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2
m nie powinny by¢ wieksze niz:

5 mm przy klasie tolerancji N1,

2 mm przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej niewygladzonej powierzchni na odcinku 0,2 m nie
powinny by¢ wigksze niz:

6 mm przy klasie tolerancji N1,

4 mm przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne odchylenia elementu o dtugosci L (w mm) powodujace jego skosnosé¢ (odchylenie od
obrysu) w plaszczyznie nie powinno by¢ wigksze niz:

L/100 ] 20 mm przy klasie tolerancji N1,

L/200 ] 10 mm przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne odchylenia linii krawedzi elementu na odcinku 1,0 m nie powinno by¢ wigksze niz:

4 mm przy klasie tolerancji N1,

2 mm przy klasie tolerancji N2.

6.2.4. Otwory i wkladki

— Dopuszczalne odchylenia w usytuowaniu otwordw i wktadek nie powinno by¢ wigksze niz:

+ 10 mm przy klasie tolerancji N1,

+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST-00 Wymagania ogdlne.
7.1. Jednostka obmiarowa
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Jednostka obmiaru jest 1 m® (metr sze$cienny) konstrukcji z betonu. Do obliczenia ilosci przedmiarowe;
przyjmuje si¢ ilos¢ konstrukcji wg dokumentacji projektowej. Z kubatury nie potraca si¢ rowkow, skosow
o przekroju rownym lub mniejszym od 6 cm?.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

8.1. Zgodnos$¢ robot z dokumentacjq projektowa i SST

Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczng oraz
pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.

8.2. Odbior robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Podstawa odbioru rob6t zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest:

— pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie z
dokumentacja projektowa i ST,

— inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robét.

Zakres robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslaja pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru
lub inne dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru.

8.3. Odbior koncowy

Odbior koncowy odbywa sig¢ po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy
zakonczenia robot betonowych i spelnieniu innych warunkéw dotyczacych tych robot zawartych w
umowie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa uwzglednia:

— zakup i dostarczenie niezbednych czynnikow produkcii,

— wykonanie deskowania oraz rusztowania z pomostem,

— oczyszczenie deskowania,

— przygotowanie i transport mieszanki,

— utozenie mieszanki betonowej z zaggszczeniem i pielegnacia,

— wykonanie przerw dylatacyjnych,

— wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych projektem otwordéw, jak rowniez osadzenie
potrzebnych zakotwien, marek, rur itp.,

— rozbiorke deskowan, rusztowan i pomostow,

— oczyszczenie stanowiska pracy i usunigcie, bedacych wlasnosciag Wykonawcy, materialow
rozbioérkowych,

— wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy

PN-B-01801 Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Podstawy projektowania.

PN-B-03150/01 Konstrukcje z drewna i materiatlow drewnopodobnych. Obliczenia statyczne i
projektowanie. Materiaty.

PN-B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okre§lenia.

PN-EN 197-1 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu powszechnego uzytku.
PN-EN 934-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu. Definicje i wymagania.
PN-B-06250 Beton zwykty.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwigkowa badania
wytrzymatos$ci betonu na $ciskanie.

PN-B-06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania
wytrzymatosci betonu na $ciskanie za pomoca miotka Schmidta typu N.

PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogolne.
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PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonu i zaprawy.

PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

PN-D-96002 Tarcica lisciasta ogolnego przeznaczenia.

PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspolne wymagania i badania.
PN-N-02251 Geodezja. Osnowy geodezyjne. Terminologia.

PN-N-02211 Geodezyjne wyznaczenie pomieszczen. Podstawowe nazwy i okreslenia.
PN-ISO-9000 (seria 9000, 9001, 9002 i 9003). Normy dotyczace zarzadzania jako$cia i zapewnienie
jakosci.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

SST-04
Kod CPV 45262310 ZBROJENIE

SPIS TRESCI

1. WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET

4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro w ramach zadania:
Termomodernizacja budynku Zespotu Szkolno-Przedszkolnego nr 5 zlokalizowanego przy ul. Kozielskiej
39 w Gliwicach

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbdlowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robét i konstrukeji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnosc,
ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie
doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;j.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia konstrukcji
zwigzanych z wykonywaniem zadania okre§lonego w pkt.1.1.

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci majace na celu wykonanie robot
zwigzanych z:

— przygotowaniem zbrojenia,

— montazem zbrojenia,

— kontrolg jakos$ci robdt i materiatow.

Zakres robdt obejmuje elementy konstrukcyjne fundamentow, podpor, muréw, konstrukcje szkieletowe,
plyty, belki, podciagi, gzymsy oraz konstrukcje zwigzane z wyposazeniem i obstugg obiektow.

1.4. Okres$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,,Wymagania ogdlne”.

Prety stalowe wiotkie — prety stalowe o przekroju kotowym Zebrowane o $rednicy do 40 mm.

Zbrojenie niesprezajace — zbrojenie konstrukeji betonowej niewprowadzajace do niej naprezen w
sposob czynny.

1.5. Wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 Wymagania ogolne.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.
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2. MATERIALY

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00 Wymagania
ogolne.

2.1. Stal zbrojeniowa

2.1.1. Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych objetych zakresem
kontraktu stosuje si¢ stal klas i gatunkdéw AIIIN, gatunku RB5S00W/BSt500S-O.T.B. oraz stal klasy Al,
gatunku St3SX-b.

2.1.2. Whasciwos$ci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej

Wieniec

Prety okragle zebrowane ze stali gatunku RBS00W/BSt500S-Q.T.B. (Aprobata Techniczna IBDiM Nr
AT/2001-04-1115) o nastgpujacych parametrach:

— $rednica preta w mm 8+10

— granica plastycznos$ci Re (min) w MPa 500

— wytrzymato$¢ na rozcigganie Rm (min) w MPa 550

— wytrzymatos$¢ charakterystyczna w MPa 490

— wytrzymato$¢ obliczeniowa w MPa 375

— wydhuzenie (min) w % 10

— zginanie do kata 60° brak peknie¢ i rys w ztaczu.

Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretéw niedopuszczone sg jamy usadowe, rozwarstwienia, pgknigcia widoczne
gotym okiem.

2.1.3. Wymagania przy odbiorze

Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretow musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktorym maja by¢
podane:

— nazwa wytworcy,

— oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215 lub réwnowazne;j,

— numer wytopu lub numer partii,

— wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowej,

— masa partii,

— rodzaj obrobki cieplne;j.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretow lub kregu pretow (po dwie do
kazdej wiazki) musza znajdowac si¢ nastgpujace informacje:

— znak wytworcy,

— §rednica nominalna,

— znak stali,

— numer wytopu lub numer partii,

— znak obrobki cieplne;j.

2.2. Drut montazowy

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.

2.3. Podkladki dystansowe

Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych z betonu lub tworzyw sztucznych.
Podktadki dystansowe musza by¢ przymocowane do pretow.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 Wymagania og6lne.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych
powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie ogoélnym. W szczegodlnosci wszystkie
rodzaje sprzetu, jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiadaé
fabryczna gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzgt powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo
ostony zgbatych i pasowych urzadzen mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne
dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby
odpowiedzialne;j

za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.
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4. TRANSPORT

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 Wymagania ogolne.

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, w sposob
zapewniajacy uniknigcie trwatych odksztalcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne zasady wykonania robdt podano w ST-00 Wymagania ogodlne.

5.1. Organizacja robét

Wykonaweca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zbrojarskie.

5.2. Przygotowanie zbrojenia

5.2.1. Przygotowanie, montaz i odbior zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy

PN 91/5-10042 lub rownowaznej, a klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektows.
5.2.2. Czyszczenie pretow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow rdzy, kurzu i
blota. Prety zbrojenia zathuszczone lub zabrudzone farba olejng mozna opala¢ lampami benzynowymi lub
czyscié¢ preparatami rozpuszczajacymi thuszceze.

Stal narazona na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.

Stal pokryta tuszczacg sie rdza i zabtocong oczyszcza si¢ szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie badz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
poprzecznego pretow.

Stal tylko zabrudzona mozna zmy¢ strumieniem wody.

Prety oblodzone odmraza si¢ strumieniem cieptej wody.

Mozliwe sa rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora

nadzoru.

5.2.3. Prostowanie pretow

Dopuszcza si¢ prostowanie pretoéw za pomocg kluczy, miotkdw, $cianek. Dopuszczalna wielko$¢
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

5.2.4. Ciecie pretéw zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu cigcia. Cigcia przeprowadza si¢ przy uzyciu mechanicznych nozy.
Dopuszcza si¢ rowniez cigcie palnikiem acetylenowym lub szlifierkami z tarczami do cigcia metalu.
5.2.5. Odgiecia pretow, haki

Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim polozy¢ spoing, wynosi 10d dla
stali A-III i A-II lub 5d dla stali A-I. Na zimno na budowie mozna wykonywac¢ odgiecia pretow o srednicy
d; 12 mm. Prety o $rednicy d, > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

W miejscach zagig¢ i zatlaman elementoéw konstrukeji, w ktorych zagieciu ulegajg jednocze$nie
wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac $rednicg zagigcia rowng co najmniej 20d.
Wewngtrzna $rednica odgigcia strzemion 1 prgtow montazowych powinna spelnia¢ warunki podane dla
hakow. Przy odbiorze hakow i odgieé pretow nalezy zwrocic szczegdlng uwage na ich zewnetrzng strong.
Niedopuszczalne sa tam pgknigcia powstate podczas wyginania.

5.3. Montaz zbrojenia

5.3.1. Wymagania ogolne

Ukltad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po
utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie
moze ulec zmianie. W konstrukcj¢ mozna wbudowac stal pokryta co najwyzej nalotem nietuszczacej si¢
rdzy.

Nie mozna wbudowac stali zattuszczonej smarami lub innymi §rodkami chemicznymi, zabrudzonej
farbami, zabtoconej i oblodzone;j, stali, ktora byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Minimalna grubos$¢ otuliny zewngtrznej w §wietle pretow i powierzchni przekroju elementu zelbetowego
powinna wynosi¢ co najmnie;j:

— 0,07 m — dla zbrojenia gtéwnego fundamentow i podpér masywnych,

— 0,055 m — dla strzemion fundamentéw i podpdor masywnych,

— 0,05 m — dla pretow glownych lekkich podpor i pali,

— 0,03 m — dla zbrojenia gtdéwnego ram, belek, podciagow, gzymsow,
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— 0,025 m — dla strzemion ram, belek, podciggdéw i zbrojenia ptyt, gzymsow.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysoko$¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie
zbrojeniowym.

5.3.2. Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia nalezy taczy¢ w sposob okreslony w dokumentacji projektowe;.

Skrzyzowania pretow nalezy wiagza¢ drutem wigzalkowym, zgrzewaé lub taczy¢ tzw. stupkami
dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm, uzywa si¢ do taczenia pretow o Srednicy
do 12 mm, przy srednicach wigkszych nalezy stosowa¢ drut o §rednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupow nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretow naroznych ze
strzemionami, a pozostatych pretow — na przemian.

Zbrojenie taw fundamentowych nalezy wkleja¢ w istniejace tawy fundamentowe na glgbokos¢ co
najmniej 40cm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

Kontrola jako$ci robot wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg
projektowa oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.
Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:

— sprawdzenie zgodnoS$ci przywieszek z zamdwieniem,

— sprawdzenie stanu powierzchni,

— sprawdzenie wymiarow,

— sprawdzenie masy,

— proba rozciagania,

— proba zginania na zimno.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 probki z kazdego kregu lub wigzki. Probki nalezy pobrac z
réznych miejsc kregu.

Jako$¢ pretow nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.
Dopuszczalne tolerancje wymiarow w zakresie cigcia, gigcia i rozmieszczenia zbrojenia podano
ponize;j.

Usytuowanie pretow:

— otulenie wktadek wedlug projektu zwickszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje si¢ zmniejszenia
grubosci otuliny,

— rozstaw pretow w swietle: 10 mm,

— odstep od czota elementu lub konstrukcji: £10 mm,

— dlugos¢ preta miedzy odgieciami: +£10 mm,

— miejscowe wykrzywienie: £5 mm.

Poprzeczki pod kable nalezy wykona¢ z doktadnoscia: £1 mm (wzajemne odleglosci mierzone w
przekroju poprzecznym).

Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowiazuja nastepujace wymagania:

— dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno
przekraczac 3%,

— liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogolnej ich liczby na
tym precie,

—roznica w rozstawie miedzy prgtami gtdéwnymi nie powinna przekracza¢ £0,5 cm,

—réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ +2 cm.

7. OBMIAR ROBOT

Ogo6lne zasady obmiaru robot podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest 1 kilogram. Do obliczania naleznos$ci przyjmuje si¢ teoretyczng ilos¢ (kg)
zmontowanego uzbrojenia, tj. taczng dlugos¢ pretéw poszczegolnych srednic pomnozong odpowiednio
przez ich mase jednostkowg (kg/m). Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretow,
przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia si¢ tez zwigkszonej ilosci materiatlu w
wyniku stosowania przez Wykonawcg pretow o srednicach wigkszych od wymaganych w dokumentacji
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projektowe;j.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

8.1. Zgodnos¢ robét.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa i SST oraz pisemnymi poleceniami
Inspektora nadzoru.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

8.2.1. Dokumenty i dane

Podstawa odbioru robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu sg:

— pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie z
dokumentacja projektowg i SST,

— inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robot.

8.2.2. Zakres robét

Zakres robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslaja pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru
lub inne potwierdzone przez niego dokumenty.

8.3. Odbior koncowy

Odbior koncowy odbywa sig¢ po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy
zakonczenia robdt zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na rozpoczecie betonowania
elementow, ktérych zbrojenie podlega odbiorowi.

Odbior powinien polegaé na sprawdzeniu:

— zgodno$ci wykonania zbrojenia z dokumentacja projektowa,

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg liczby pretow w poszczegdlnych przekrojach,

— rozstawu strzemion,

— prawidlowos$ci wykonania hakow, ztacz i dtugosci zakotwien pretow,

— zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

Do odbioru rob6t maja zastosowanie postanowienia zawarte w ST-00 Wymagania ogolne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuje:

— zapewnienie niezbednych czynnikéw produkc;ji,

— oczyszczenie 1 wyprostowanie, wygiecie, przycinanie pretow stalowych,

— laczenie pretow, w tym spawane ,,na styk” lub ,,na zaktad”,

— montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu zgodnie z dokumentacja projektows i
niniejsza ST,

— wykonanie badan i pomiaréw,

— oczyszczenie terenu robot z odpadow zbrojenia, stanowigcych wlasno§¢ Wykonawcy i usunigcie ich
poza teren budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie.

IDT-ISO 6935-1:1991

PN-ISO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie. Dodatkowe wymagania.
PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu.

IDT-ISO 6935-2:1991 Prety zebrowane

PN-ISO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania
Poprawki PN-ISO 6935-2//AK:1998/Ap1:1999

PN 82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu Poprawki: 1. BI 4/91 poz. 27
2. BI 8/92 poz. 38 Zmiany 1. BI 4/84 poz. 17

PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Zmiany PN-H-84023-06/A1:1996 Stal okre§lonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
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PN-H-04408 Metale. Technologiczna proba zginania.
PN-EN 10002-1 + AC1:1998 Metale: Proba rozciggania. Metoda badania w temperaturze otoczenia.
PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlane;:

— Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukeji,
— Warunki wykonania i odbioru robét budowlanych.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

BUDOWLANYCH
SST-05
Kod CPV 45262500-6 KONSTRUKCJE MUROWANE

SPIS TRESCI

1. WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET

4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP
1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace odbioru

robot zwigzanych z wykonaniem zadania pod nazwa:

Termomodernizacja budynku Zespotu Szkolno-Przedszkolnego nr 5 zlokalizowanego przy ul. Kozielskiej

39 w Gliwicach

1.2.Zakres stosowania SST

a) zamurowanie otworow okiennych

b) nadmurowania murkéw ogniowych

¢) wymurowanie kominéw wentylacyjnych

1.3.0Kkreslenia podstawowe

Okreslenie podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i ST-00
Wymagania Ogdlne.

1.4.0godlne wymagania dotyczace robot.

Przy wykonywaniu rob6t murowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-68/B-10024 lub

rownowaznej oraz instrukcji producentow.

Wykonaweca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektows, ST i obowigzujacymi normami. Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami
Inspektora.

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST-00. ,,Wymagania ogolne".

2. MATERIALY.

Materialy do wykonania robot murarskich poszczegolnych obiektow nalezy stosowaé zgodnie z
Dokumentacja Projektowg - opisem technicznym i rysunkami.

Do podstawowych materialow naleza:

- cegta petna kl. 15

- bloczki z betonu komoérkowego

- zaprawa cementowa

- zaprawa cementowo-wapienna M10,

W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje
dotyczace zrodla wytwarzania materiatow oraz odpowiednie §wiadectwa badan, dokumenty
dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie i probki do zatwierdzenia przez Inspektora.
Materialy powinny by¢ jak okreslono w specyfikacji, badz inne, o ile zatwierdzone zostang przez
Inspektora.
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3. SPRZET

Warunki ogdlne sprzetu podano w ST-00 Wymagania ogoélne.

Do wykonania robot murarskich nalezy stosowac¢ sprzet odpowiedni do tego rodzaju robét. Sprzet
budowlany powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wymaganiom zawartym w Projekcie
Organizacji Robot zaakceptowanym przez Inspektora.

Wykonaweca przystepujacy do wykonania robdt murarskich, powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia
korzystania z elektronarzg¢dzi i drobnego sprzetu budowlanego wymaganego przez producenta
zastosowanych cegiet.

4. Transport

Ogdlne wymagania dotyczace stosowania srodkow transportu podano w ST- 00 Wymagania
ogolne.

Transport materialdéw na budow¢ moze odbywac si¢ dowolnymi §rodkami transportu. Wszystkie
czynnos$ci zwigzane z wyladunkiem, przetadunkiem jak i sktadowaniem bloczkow z gazobetonu
powinny by¢ przeprowadzone ostroznie ze wzgledu na ich znaczna krucho$é. Cegly nalezy
dostarcza¢ na budowe na paletach zabezpieczonych folig termokurczliwa przed niekorzystnym
dziataniem czynnikow atmosferycznych. Folia ta umozliwia przechowywanie cegiet na budowie
nawet przez dluzszy czas. W trakcie prowadzenia robot budowlanych zaleca si¢ sukcesywne
rozpakowywanie palet i wyjmowanie z nich tylu cegiel, aby mogty by¢ wmurowane w ciagu
jednego dnia pracy. Cegly, ktdre nie zostaly wbudowane nalezy starannie zabezpieczy¢ folia.

5. Wykonanie robot

5.1.Warunki ogélne wykonania robét

Ogolne warunki wykonania rob6t podano w ST-00 Wymagania ogoélne.

Wykonanie rob6t powinno by¢ jak okreslono w specyfikacji, badz inne, o ile zatwierdzone

zostanie przez Inspektora.

5.2Warunki szczegétowe wykonania robét

Mury nalezy wykonywac¢ warstwami z zachowanie prawidlowego wigzania i grubosci spoin, do pionu i
sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem, co do odsadzek i uskokéw. Mury nalezy wznosié¢
rownomiernie na calej dlugosci. Materiaty zabudowywane powinny by¢ czyste i wolne od kurzu
Wnegki i bruzdy instalacyjne wykonywa¢ jednoczesnie ze wznoszeniem muréw. Roboty prowadzi¢ w
temperaturze powyzej 0°C. Grubo$¢ spoin 12 mm pozioma , 10 mm pionowa. Dopuszczalne odchytki
wymiarowe powinny wynosic:

- dla spoin poziomych +5 i -2 mm

- dla spoin pionowych £ 5 mm

Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa. W powierzchniach $cian przeznaczonych do
tynkowania nie nalezy wypetnia¢ spoin zaprawa.

6. Kontrola jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00 Wymagania ogolne.

6.1.Kontrola jako$ci materialow

Wszystkie materialty do wykonania robot musza odpowiada¢ wymaganiom Dokumentacji
Projektowej i Specyfikacji Technicznej oraz muszg posiadac¢ §wiadectwa jakos$ci producentow i
uzyskac¢ akceptacj¢ Inspektora.

6.2.Kontrola jako$ci wykonania robot

Kontrola jako$ci wykonania robét polega na zgodnosci wykonania rob6t z Dokumentacja
Projektowa, Specyfikacja Techniczng i poleceniami Inspektora. Kontroli jako$ci podlega
wykonanie:

- odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi,

- odchylenia od kierunku poziomego gérnej powierzchni kazdej warstwy muru

- odchylenia przecinajacych si¢ powierzchni muréw od kata przewidzianego w projekcie,
- odchylenia wymiar6w otworow osciezy

7. Obmiar robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST-00 Wymagania ogdlne.
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Jednostka obmiaru jest :
- m’: §ciany o gr. powyzej 25cm
- m*: §ciany o gr. ponizej 25cm

8. Odbiér robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

Odbioru robot nalezy dokonaé¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robot
Budowlano — Montazowych. Sprawdzenie jako$ci wykonanych robot obejmuje oceng:

- prawidtowosci potozenia robot w planie i przekroju

- prawidtowosci cech geometrycznych wykonanych konstrukcji lub jej elementow, np.

szczelin dylatacyjnych

- prawidtowosci wykonania muréw z cegly,

- niezbedne decyzje o dopuszczeniu materiatow i urzadzen do stosowania w budownictwie,

9. Podstawa platnosci

Ogo6lne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

Platno$¢ nalezy przyjmowac zgodnie z kosztorysem i oceng jakosci robot , w oparciu o wyniki
pomiardéw i badan laboratoryjnych.

10. Przepisy zwiazane

10.1Normy

PN-75/B-12001 Cegta petna zwykta

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane

PN-92/M-47335 Betoniarki

PN-ISO 3443-4:1994 Tolerancje w budownictwie. Metoda przewidywania odchytek montazowych
i ustalania tolerancji

PN-ISO 3443-8:1994 Tolerancje w budownictwie. Kontrola wymiarowa rob6t budowlanych
PN-87/B-02355 Tolerancje wymiaréw w budownictwie. Postanowienia ogolne

10.2 Inne

- Dziennik Ustaw nr 89 z dn. 25.08.1994 r. - Prawo Budowlane.

- Rozporzadzenie MBiPMB z dnia 28.03.1972 w Sprawie BHP przy wykonywaniu robot
budowlano- montazowych i rozbidérkowych.

- Warunki techniczne, wykonania i odbioru robdt budowlano — montazowych. Zbior przepiséw
1 wymagan.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

SST - 06

Kod CPV 45421134 -2 INSTALOWANIE DRZWI I OKIEN

SPIS TRESCI

1. WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET

4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. NORMY I PRZEPISY ZWIAZANE

1.WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania ogolne dotyczace
wykonania i odbioru rob6t w zadaniu pt.:

Termomodernizacja budynku Zespotu Szkolno-Przedszkolnego nr 5 zlokalizowanego przy ul. Kozielskiej
39 w Gliwicach

1.2.Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w
punkcie 1.1.

1.3.Zakres robot objetych Specyfikacja:

- obsadzenie oscieznic okiennych i drzwiowych wraz z wypelnieniem szczeliny technologicznej pianka
montazowa,

- osadzenia skrzydet okien i drzwi wraz z ich regulacja,

- montaz wytazéw dachowych

- prace wykonczeniowe

1.4.Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z ustawg Prawa budowlanego, wydanymi do niej
rozporzadzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie:

- Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujaca ww. roboty budowlane,

- procedura — dokument zapewniajacy jakos¢, ,,jak, kiedy, gdzie i kto”? wykonuje i kontroluje
poszczegblne operacje robocze — procedura moze by¢ zastgpiona przez normy, aprobaty techniczne i
instrukcje,

- ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajace dane opisujace
przedmiot i wymagania jakosciowe wykonanych robot zbrojarskich.

1.5.0g6lne wymagania dotyczace robot

Stolarka budowlana. Wymagania i badania.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST i obowigzujacymi normami. Ponadto Wykonawca wykona roboty zgodnie z poleceniami
Inspektora.

Ogdlne wymagania dotyczace rob6ot podano w ST- 00 “Wymagania ogdlne”.

2.MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskania i sktadowania podano w ST-00 ,,Wymagania
ogolne".
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Materialy do wykonania robot nalezy stosowa¢ zgodnie z Dokumentacja Projektowa, opisem
technicznym i rysunkami.

Wykonawca dla potwierdzenia jako$ci uzytych materiatdéw dostarczy swiadectwa (atesty) potwierdzajace
odpowiednia jako$¢ materialow.

Materiatami sg:

a) drzwi zewnetrzne

- drzwi aluminiowe o wspotczynniku przenikania ciepta 1,3 W/m’K. Szklenie drzwi w wykonaniu
bezpiecznym. Drzwi kompletne z okuciami, klamkami i zamkami zgodnie z zestawieniem stolarki.

b) drzwi wewnetrzne

- aluminiowe w klasie EI60 do pomieszczenia wezta

Drzwi wg zestawienia stolarki drzwiowe;.

¢) okna (kolor szary od strony zewnetrznej; biale od wewnatrz)

- okna zewnetrzne PCV i aluminiowe ze skrzydtami rozwieralno-uchylnymi; klamki metalowe; szkto
bezpieczne, zespolone, dwukomorowe; nawiewniki higrosterowane; wspolczynnik przenikania ciepta dla
catej konstrukcji: Uy= 0,9 W/m’K;

- okno zewnetrzne state, aluminiowe EI60; szklo bezpieczne, zespolone, dwukomorowe; wspotczynnik
przenikania ciepta dla calej konstrukcji: Uy= 1,1 W/m’K;

Okna wg zestawienia stolarki okiennej

d) wylaz dachowy — 80x80 cm; podstawa z blachy stalowej ocynkowanej; pokrywa z poliwgglanu
komorowego; sprezyny gazowe; aluminiowa klamka z zamkiem; wspotczynnik przenikania ciepta 1,2
W/m?K; dzwiekochtonnos¢ Ry, =27 dB

¢) parapety zewnetrzne — blacha powlekana gr. 0,70 mm w kolorze szarym

d) parapety wewnetrzne — PVC w kolorze szarym

e) zaluzje akustyczne - zaluzje wykonane z ttoczonego aluminium, malowane proszkowo w kolorze
ciemnoszarym: 7011; o modutach szeroko$ci 250 cm; wskaznik izolacyjnosci akustycznej Rw=13dB

f) fasada szklana — system stupowo-ryglowy; szkto bezpieczne, zespolone, dwukomorowe;
wspdtezynnik przenikania ciepta dla catej konstrukcji: Uy= 1,1 W/m?’K;

UWAGA!

Wykonawca stolarki przed wykonaniem powinien dokladnie rozmierzy¢ elementy stolarki

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w Specyfikacji ST-00 Wymagania ogdlne.

Sprzet do wykonania montazu stolarki.

Sprzgt do robot blacharskich i montazu §lusarki.

Wykonawca przystepujacy do montazu stolarki, powinien wykazaé si¢ mozliwoscia korzystania z
elektronarzedzi i drobnego sprz¢tu budowlanego.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w Specyfikacji ST-00 Wymagania ogolne.

Pakowanie i magazynowanie stolarki, elementéw blacharskich i slusarki powinno zabezpieczaé elementy
przed opadami atmosferycznymi i odbywac¢ si¢ w pomieszczeniach i magazynach polotwartych i
zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Transport stolarki, elementow blacharskich i §lusarki nalezy wykona¢ zgodnie z wymogami aktualne;j
normy. Srodki transportu powinny zabezpiecza¢ zatadowane wyroby przed wplywami atmosferycznymi.
Przewozona stolarka powinna by¢ ustawiona pionowo na dolnych powierzchniach. Wyroby ustawione w
srodkach transportowych nalezy taczy¢ w bloki zapewniajace stabilno$¢ i zwartos¢ tadunku. W czasie
transportu materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed zniszczeniem i uszkodzeniem powlok malarskich i
powloki antykorozyjnej. Zabronione jest przecigganie niezabezpieczonych elementéw po podiozu.
Konstrukcje slusarskie nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadach z bali lub desek. Pierwszy
element powinien leze¢ na podktadach na wyréwnanym podtozu w odlegtosci min. 30 cm od gruntu.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1.Prace przygotowawcze osadzania i wbudowywania elementow metalowych

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne”.

Przed rozpoczeciem roboét zwigzanych z montazem elementow $lusarki i stolarki budowlanej nalezy:
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- Przygotowac¢ pomieszczenie magazynowe do sktadowania materialow. Pomieszczenie magazynu
powinno by¢ poélotwarte lub zamkniete a wilgotnos¢ powietrza nie powinna przekracza¢ 70%

- Przygotowac¢ przewody pradu elektrycznego do o§wietlenia miejsca pracy

- Przygotowac rusztowania pomocnicze

5.2.Wykonanie robot

5.2.1.Montaz stolarki budowlanej

Warunki przystapienia do robét:

- przed przystapieniem do montazu stolarki nalezy sprawdzi¢ wymiary otworow

- przed przystgpieniem do montazu stolarki nalezy sprawdzi¢ jako$¢ elementéw i innych materialow
pomocniczych.

Okna i drzwi.

- sprawdzenie i przygotowanie osciezy do osadzenia,

- zabezpieczenie elementdw budynku mogacych ulec uszkodzeniu przy osadzaniu stolarki,

- ustawienie i zakotwienie o$ciezy,

- wypehnienie pianka szczeliny miedzy o$ciezem i oscieznica,

- usunigcie zabezpieczen i resztek z montazu,

- osadzenie skrzydet drzwiowych/okiennych

Oscieznice regulowane powinny by¢ osadzone zgodnie z instrukcja wbudowania. Do mocowania nie
wolno uzywa¢ zadnych materiatow, ktore moglyby uszkodzi¢ wbudowywane wyroby. Oscieznice
powinny by¢ dostatecznie zakotwione w przegrodach budynku. Kotwy powinny by¢ umieszczone w
miejscach przenoszenia obcigzen przez zawiasy. Elementy metalowe wbudowane nalezy zabezpieczy¢
przed przesunigciem si¢ az do uzyskania wymaganej wytrzymatos$ci na $ciskanie, nie mniej jednak niz
5MPa. Uszczelnienie przestrzeni wokot oscieznicy nalezy dostosowacé do spodziewanej rozszerzalnosci
elementu metalowego.

Montaz przeprowadzi¢ zgodnie z Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot

budowlano - montazowych.

Ustawienie okna w otworze okiennym

Przed przystapieniem do ustawiania ramy w otworze okiennym nalezy wyznaczy¢ poziom okien na danej
kondygnacji, a w budynkach kilkukondygnacyjnych réwniez piony otworéw okiennych tak, aby po
zainstalowaniu wszystkich okien na danej §cianie budynku uzyska¢ rowne linie poziomdw i piondéw
»rysunku” okien.

1. Wyja¢ skrzydta z ramy okiennej (o$cieznicy)

2. Wpasowaé rame w otwor okienny

3. Ustawi¢ ram¢ w poziomie, pionie oraz odpowiedniej ptaszczyznie z zachowaniem dystansu (fugi)
wokot ramy o szer. minimum 1 cm. Fuga winna by¢ rozmieszczona rownomiernie wokol ramy.

W przypadku wystepowania wegarka - rama winna mie¢ rowniez w stosunku do niego dystans o szer.
minimum 1 cm

4. Rame okienng ustawia si¢ w otworze za pomocg klinow rozmieszczajac je tak, aby znajdowaty si¢ jak
najblizej punktdow mocowania ramy w oscieze i wigzan czopowych ramy.

Zamocowanie okna

Rodzaj materiatu o$nieza oraz jego konstrukcja decyduje o sposobie mocowania:

- materiat ceramiczny, beton - dybel rozporowy

- drewno, beton komodrkowy, cegly kratowe, pustaki szczelinowe - $ruby z gwintem nacinajacym

- styropian (izolacje termiczne) - kotwy montazowe

Przy zastosowaniu kotew montazowych nalezy obowigzkowo stosowac rozporki state lub mechaniczne.
1. Dyble i kotwy rozmieszcza si¢ w odlegtosci od 15 do 20 cm od narozy ramy okienne;.

2. Ilos¢ zamontowanych dybli lub kotew zalezy od wymiar6w okna - przy czym maksymalny rozstaw
dybli lub kotew nie powinien przekracza¢ 80 cm (rys.4)

3. Wkrecenie wkretow dyblowych lub kotwowych nie moze spowodowa¢ odksztatcenia ramy, wobec
czego przed ostatecznym dokreceniem $rub rozporowych nalezy umiesci¢ w fugach, miedzy rama, a oscie
zem, przektadki drewniane o grubosci szczeliny — jak najblizej punktéw montazowych.

4. Zamontowac¢ skrzydta w ramie i sprawdzi¢ prawidtowos¢ funkcjonowania skrzydta (rozwieranie,
uchylanie).

5. Prawidtowo zamontowane okno nie wymaga regulacji, jezeli jednak zachodzi taka potrzeba nalezy
dokona¢ niezbgdnych korekt w odpowiednich punktach oku¢ majac na uwadze:
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a) maksymalne odchylenie skrzydta od ramy (zaczepy mimosrodowe),

b) regulacja zawias6w na ,,Srodku’ zakresu,

¢) rbwnomierne roztozenie przymyku skrzydta (5-6 mm) na catym obwodzie.

6. W przypadku, gdy dtugo$¢ ramy migdzy wigzaniami czopowymi przekracza 150 cm. (stupek ruchomy
- nalezy stosowac rozporki state lub mechaniczne przed wykonaniem czynno$ci uszczelniania.
Uszczelnienie dystansu wokét ramy okienne;j

Uszczelnienie dystansu (fugi) migdzy o$ciezem, a ramg okienng dokonuje si¢ przy uzyciu srodkéw
plastycznych oraz elastycznych. Zalecanym $rodkiem plastycznym jest pianka poliuretanowa, natomiast
elastycznym - silikon.

Przy uszczelnianiu pianka poliuretanowa nalezy bra¢ pod uwage — temperaturg otoczenia, wilgotnosé
powietrza, wielkos¢ szczeliny, wielko§¢ wzrostu objetosci pianki, czas utwardzania sprezystos¢ po
utwardzeniu.

1. Unika¢ ktadzenia pianki na catej szerokosci ramy (uwzgledni¢ w/w uwagi).

2. Po utwardzeniu pierwszej warstwy, usuna¢ kliny montazowe i rozporki.

3. Miara wewnetrzna przeprowadzi¢ pomiary oraz sprawdzi¢ poziom i pion. Dokona¢ ewentualnych
korekt.

4. W przypadku potrzeby, uzupetnié¢ szczeling pianka poliuretanowsg, a nadmiar obcia¢ ostrym nozem.
Regulacja i kosmetyka

Po zakonczeniu uszczelniania nalezy ponownie sprawdzi¢ prawidtowo$¢ funkcjonowania okna i dokonac
korekt w regulacji oraz kosmetyki malarskiej ewentualnych uszkodzen powtoki lakierniczej podczas
transportu i montazu (dotyczy okien drewnianych).

Okna musza spetia¢ wymogi zapewniajace napltyw §wiezego powietrza w ilosci do 0,3m3/(m-h-daPa2/3)
Jakos¢ klejonki drewnianej wykorzystanej do produkcji ram i skrzydel — klejonka powinna by¢
pozbawiona jakichkolwiek wad (seki, przebarwienia, miejsca zywiczne).

[los¢ warstw powlok lakierniczych — w zaleznosci od technologii powinno by¢ przeprowadzone trzy lub
czterokrotne malowanie (jest to tagczna liczba impregnacji i malowania nawierzchniowego).

Wymagania i badania dotyczace stolarki drewnianej powinny by¢ zgodne z Polska Normg PN-88/B-
10085.

5.2.2. Montaz parapetow

Osadzenie parapetéw wykonac¢ po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien. Parapety zewnetrzne z
blachy w kolorze wg rysunkow, o grubosci, co najmniej 0,7mm, montowaé¢ zachowujac przy tym
odpowiednie spadki. Parapet musi mie¢ mozliwo$¢ termicznych przemieszczen, dlatego na jego koncach
nalezy uwzgledni¢ ok. Smm przerwy dylatacyjnej. Parapet swym wygigciem od strony okna powinien by¢
umieszczony pod progiem oscieznicy okna ze stali ocynkowanej. Nalezy uszczelni¢ silikonem styk
parapetu i o§cieznicy. Szeroko$¢ parapetu dobiera si¢ w taki sposob, aby woda z parapetu nie miata
mozliwos$ci obmywania elewacji pod parapetem. Parapet powinien wystawa¢ 50mm poza fasadg i by¢
osadzony, z co najmniej 5% spadem. Parapety nalezy montowac wraz z zakonczeniami bocznymi
wykonanymi z tworzywa sztucznego. Zakonczenia boczne posiadaja od strony budynku zamknigta
rynienke odprowadzajaca wodg na zewnatrz, przez co unika si¢ pekania muru. Nakrywe parapetu mocuje
si¢ do muru z wylewka betonowa klejem montazowym. Po zamontowaniu parapetu i wykonaniu mokrych
rob6t budowlanych niezwlocznie usuwa si¢ z niego foli¢ zabezpieczajaca.

5.3. Wylazy dachowe

- gruntowanie podtoza na dachu wokot otworu montazowego (o szerokosci ok. 30 cm) preparatem
rozpuszczalnikowym szybkoschnacym;

- utoZenie pierwszej warstwy papy samoprzylepnej podktadowej na styk;

- aktywacja samoprzylepnosci papy za pomocg palnika gazowego;

- nagrzewanie wierzchniej strony papy w celu stopienia mikrofolii przed zamontowaniem wytazu;

- osadzenie wlazu na roztopionej warstwie bitumu podktadowej papy samoprzylepne;j;

- zamocowanie mechaniczne wtazu przy pomocy wkretow rozmieszczonych w odstepach zalecanych w
instrukcji montazu;

- obrobka stref krawedziowych — przyklejenie obwodowo wycinkow papy na styku powierzchni poziomej
i pionowej kolierza okna na wysoko$ci potowy ramy wytazu;

- aktywacja spodniej strony papy przy pomocy nagrzewnicy elektrycznej lub malego palnika gazowego
obrobkowego;
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- obrobka naroznikow ramy okna — aktywacja i wzmocnienie samoprzylepnosci spodniej czgsci papy przy
pomocy nagrzewnicy lub palnika gazowego;

- montaz listew dociskowych na gornej pionowej krawedzi papy wierzchniego krycia;

5.4. Montaz zaluzji akustycznych

Montaz mozliwy w modutach scalonych w ramach lub pojedyncze lamele montowane przy pomocy
grzebienia zgodnie z instrukcja montazu producenta. Panele nalezy zamontowac po zamontowaniu central
wentylacyjnych.

5.5. Montaz fasady szklanej

Montaz fasady szklanej wykonuje si¢ poprzez rygle fasadowe skrecane z istniejgcg podkonstrukcja
systemowymi kotwami. Mi¢dzy podkonstrukcja a ryglem zaktada si¢ przektadke z EPDM, ktéra ma na
celu likwidacje naprezen wystepujacych w trakcie eksploatacji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST-00 Wymagania ogolne.
Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan robot blacharskich powinien by¢ zgodny z norma PN-61/B-10245 lub
rOwnowazng
Roboty §lusarskie. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
W szczegblnosci powinna by¢ oceniana:
- zgodno$¢ wymiarow,
- jako$¢ materiatow, z ktorych zostaty wykonane,
- prawidtowos$¢ wykonania z uwzglednieniem szczegotow konstrukcyjnych,
- prawidtowos¢ i trwatos¢ zakotwienia,
- jakos$¢ powlok malarskich.
- przy wbudowywaniu stolarki nie powinno doj$¢ do zmiany cech geometrycznych oscieznic,
uszkodzen mechanicznych i trwatych zabrudzen ram, szyb i oku¢,
- prawidtowos$¢ dziatania elementow ruchomych i urzadzen zamykajacych:
- otwieranie i zamykanie skrzydet powinno odbywac¢ si¢ bez zacig¢,
- otwarte skrzydta stolarki nie mogg samoczynnie (pod wlasnym ci¢zarem) dalej otwierac si¢ lub
zamykac,
- zamkniete skrzydta nie powinny przy poruszaniu za klamke wykazywa¢ zadnych luzow,
- ruch skrzydta przy otwieraniu i zamykaniu drzwi powinien by¢, bez zahamowan i zaczepiania
skrzydta o oscieznicg;
- dziatanie ruchomych elementéw oku¢ powinno przebiegac bez zaciec;
- uszczelka przylgowa powinna $cisle przylegaé do ptaszczyzny skrzydta na catym obwodzie
- zamknigte skrzydta powinny przylega¢ do oscieznicy rownomiernie wszystkimi narozami.
W szczegblnosci powinna by¢ oceniana:
- jako$¢ materiatéw z ktérych stolarka zostata wykonana,
- prawidtowos$¢ wykonania z uwzglednieniem szczegotow konstrukcyjnych,
- sprawnos¢ dzialania skrzydet i elementow ruchomych oraz funkcjonowania oku¢,
- pion i poziom zamontowanej stolarki,
- wodoszczelnos¢ przegrod.
Dopuszczalne odchylenie od pionu i poziomu nie powinno by¢ wigksze niz 2 mm na 1 m wysokosci,
jednak nie wiecej niz 3 mm na catej dlugosci elementéw oscieznicy.
Odchylenie o$cieznicy od ptaszczyzny pionowej nie moze by¢ wigksze niz 2 mm.
Roéznice wymiarow przekatnych nie powinny by¢ wigksze niz:
- 1 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,
- 2 mm przy dhugos$ci przekatnej do 2 m,
- 3 mm przy dlugosci przekatnej powyzej 2 m.
Warunki badan materiatow blacharskich, elementow slusarsko-kowalskich, stolarki budowlanej i innych
materiatow powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.
Wykonawca ma obowiazek prowadzi¢ kontrolg jakosci prowadzonych przez siebie robot, niezaleznie od
dziatan kontrolnych Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru robo6t podano w ST-00 ,,Wymagania ogo6lne”.
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Wielkos$ci obmiarowe okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglgdnieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty beda odebrane zgodnie z Warunkami Kontraktu i SST jezeli zostaly wykonane zgodnie z
Specyfikacja, Dokumentacja Projektowa i poleceniami Inspektora nadzoru.

9. PODSTAWAWA PLATNOSCI

Zgodnie z Dokumentacjg nalezy wykona¢ zakres robot wymieniony w p. 1.3. niniejszej SST. Platnosé¢
nalezy przyjmowac zgodnie z kosztorysem i oceng jakosci robot,

Cena jednostkowa wykonanych robot obejmuje:

- roboty przygotowawcze

- zakup 1 dostarczenie materialdéw na miejsce wbudowania,

- wykonanie montazu nowych okien

- montaz i demontaz rusztowan i zabezpieczen

- uporzadkowanie stanowiska robot

- niezbedne pomiary i badania

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-B-05000 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie, transport.

PN-B-94025+5:1996 Okucia budowlane

PN-82/B-92010 Elementy i segmenty $cienne metalowe. Drzwi, wrota wymiary modularne.
PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia

10.2. Inne

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych Tom I _Instrukcja producenta
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

SST - 07
CPV 45320000 - 6 ROBOTY IZOLACYJNE

SPIS TRESCI

1. WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET

4. TRANSPORT

5.WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. NORMY I PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Nazwa nadana zaméwieniu przez Zamawiajgcego

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania ogdlne dotyczgce wykonania i odbioru robot pod nazwa:
Termomodernizacja budynku Zespotu Szkolno-Przedszkolnego nr 5 zlokalizowanego przy ul. Kozielskiej
39 w Gliwicach

1.2. Przedmiot SST

Szczegotowa Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét izolacyjnych ( przeciwwilgociowe i przeciwwodne, cieplne )

1.3. Zakres robét objetych

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce wykonanie izolacji
przeciwwilgociowej i przeciwwodne] oraz izolacja $cian piwnic ponizej poziomu terenu tj:

- izolacja $cian fundamentowych

- izolacja schodow

1.4. OkreSlenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i z danymi
zawartymi w materialach informacyjnych producentéw proponowanych materialow.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z SST i poleceniami
Inspektora.

Hydroizolacje powinny:

- stanowi¢ ciagly i szczelny uktad jedno- lub wielowarstwowy oddzielajacy budowlg lub jej czgsci od
wody lub pary wodnej;

- §cisle przylega¢ do izolowanego podktadu ; nie powinny pekac, a ich powierzchnia powinna

by¢ gladka bez lokalnych wglebien lub wybrzuszen;

- by¢ wykonywane w warunkach umozliwiajacych prawidtows realizacjg, a mianowicie:

- po ukonczeniu robdt poprzedzajacych roboty izolacyjne,

- po nalezytym obnizeniu poziomu wody gruntowej, jesli zachodzi taka potrzeba,

Nie dopuszcza si¢ taczenia izolacji poziomych i pionowych wykonywanych z odrebnych materiatow ,
roznej klasy odpornosci , jako rownorzgdnych zabezpieczen ( np. zaprawy wodoszczelnej z materiatami
rolowymi ) .

Miejsca przechodzenia przez warstwy izolacyjne wszelkich przewodow instalacyjnych i elementow
konstrukcyjnych (np. stupéw) powinny by¢ uszczelniane w sposdb wykluczajacy przeciekanie wody
migdzy tymi przewodami lub elementami , a izolacja.

Podczas robot izolacyjnych nalezy chroni¢ uktadane warstwy izolacji przed uszkodzeniami
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mechanicznymi oraz mozliwo$cig zawilgocenia i zalania woda.

2. MATERIALY.

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
ST 00 ,,Wymagania og6lne".

2.2 Proponowane materialy izolacyjne i technologie wykonawcze podano w Dokumentacji
Projektowej. Dopuszcza si¢ stosowanie materialdow zamiennych pod warunkiem, ze spetniaja
wymagania odpowiednich norm (PN, BN) lub posiadaja odpowiednie aprobaty techniczne.
Kazda zamiana materialéw wymaga pisemnej zgody Inwestora.

Masa bitumiczno-polimerowa do izolacji przeciwwilgociowej:

- tworzaca bezszwowa i bez spoinowg powloke izolacyjna

- do naktadania na wszystkich podtozach budowlanych

- natychmiast odporna na deszcz

- szybkowiazaca

- zasypanie wykopow mozliwe juz po 24 godzinach

- ekologiczna - bezrozpuszczalnikowa

- mozliwo$¢ nanoszenia przez szpachlowanie, malowanie i powlekanie walkiem

- mozliwo$¢ stosowania bez dodatkowego gruntowania na wilgotnych i suchych podtozach
Folia kubelkowa:

- Polietylen o wysokiej gestosci

- Grubo$¢ membrany: 0,6 mm obustronnie wyttaczana

- Wysoko$¢ stozkow: 8 mm.

- Odpornos¢ na ci$nienie: okoto 250 kN/m2

- Wytrzymato$¢: na uderzenia mechaniczne, dziatanie korzeni, grzybow i bakterii
Styropian XPS gr. 15 cm:

- wspotczynnik A=0,032 W/m*K

- gestosé > 30 kg/m’

- klasa reakcji na ogien: E

- temperatura zastosowania: < 70°C

Folia w plynie —

Gestos¢ [g/cm®] w 25°C: 1,5

Temperatura stosowania [°C ]: +5 do +35

Temperatura przechowywania [°C ]: +10 do +25

Czas schniecia pierwszej warstwy: 3 godz.

Czas catkowitego utwardzenia powtoki: 24 godz.

Min. / Max. grubo$é warstwy: 1/3 mm

Wydajnos¢ (3 warstwy): 1,5 kg/m?

Przyczepnoé¢ do podtoza:: > 0,8 N/mm?

Zdolnos$¢ mostkowania rys: klasa A5 (-10°C) — pow. 2,5 mm w temp.-10°C
Przepuszczalnos¢ CO,: > 50m

Przepuszczalnos¢ pary wodnej: klasa lll

Przepuszczalno$é wody: < 0,1 kg/m?xh%°

Po wyschnigciu tworzy ona trwale elastyczng powloke, ktora chroni powierzchni¢ (spodnie warstwy
konstrukcyjne) przed zawilgoceniem. Podloza mineralne i zawierajace gips wymagaja odpowiedniego
przygotowania, nalezy je zagruntowac i/lub zabezpieczy¢ tasmga uszczelniajaca

3. SPRZET.

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podane w ST 00 Wymagania ogolne.

3.2. Roboty moga by¢ wykonywane recznie badZz mechanicznie. Roboty mozna wykonywacé przy
uzyciu sprzgtu zaakceptowanego przez Inwestora.

4. TRANSPORT.

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu podane w ST 00 Wymagania ogolne.
4.2. Materialy i sprz¢t moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu zaakceptowanymi
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przez Inwestora, w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem. Nalezy je umiesci¢ rOwnomiernie na
catej powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogélne zasady wykonania robot podano w ST - 00 ,,Wymagania ogolne”.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty

5.2. Przygotowanie podloza

Podloze powinno by¢: trwale, nicodksztatcalne i przenosi¢ wszystkie dziatajace nan obcigzenia.
Powierzchnia podtoza pod izolacje z folii , pod przyklejane lub powtokowe izolacje z materiatow
bitumicznych powinna by¢ gtadka ( bez wglebien, wypuklosci oraz peknigé ), czysta, odtluszczona i
odpylona . Na narozach powierzchni izolowanych nalezy wykona¢ zaokraglenia o promieniu nie
mniejszym niz 5 cm lub sfazowac¢ pod katem 45° na szerokosci i wysokosci co najmniej 5 cm od
krawedzi.

1. Gruntowany podktad powinien by¢ suchy (jego wilgotno$¢ nie powinna przekraczac 5%),

2. Powloki gruntujace nanosi si¢ dwiema warstwami, przy czym warstwe druga wykonuje si¢

dopiero po catkowitym wyschnigciu pierwsze;.

3. Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz + 5°C. W
przypadkach technicznie uzasadnionych (np. gdy nie ma naporu wody) dopuszcza si¢ gruntowanie
podtoza roztworami asfaltowymi przy temperaturze ponizej +5°C, jednak nie nizszej niz 0°C, jezeli
temperatura w ciggu doby nie byta nizsza niz 0°C.

5.3. Wykonywanie izolacji przeciwwilgociowych

Izolacje przeciwwilgociowe wykonuje si¢ w celu zabezpieczenia:

- fundamentow budynkdw, potozonych powyzej zwierciadta wody gruntowej, przed podciaganiem
wody kapilarnej z gruntu i przed woda opadowa wsigkajaca w grunt,

- fragmentow budowli lub budynkow podziemnych lub ich cze$ci znajdujacych si¢ nad zwierciadtem
wody gruntowej przed wodg kapilarng lub wsigkajaca w grunt,

W zaleznosci od sposobu wykonania i uzytego materiatu rozroznia sig:

- izolacje powlokowe z mas asfaltowych, zywic syntetycznych , folii ptynnych,

- izolacje warstwowe z materiatdéw rolowych (pap oraz folii z tworzyw sztucznych),

Liczba naktadanych warstw mas asfaltowych powinna by¢ zgodna z wymaganiami dokumentacji
technicznej, lecz nie mniejsza niz dwie, a faczna grubos¢ tych warstw nie mniejsza niz 2 mm.

Izolacje przeciwwilgociowe fundamentow budynkéw wykonywac nalezy na rownym i gtadkim podtozu z
zaprawy cementowej. Powinna ona wystawac co najmniej 1 cm z kazdej strony $ciany (po otynkowaniu).
5.4. Izolacja termiczna $Scian fundamentowych

Plyty ochronnej izolacji termicznej przykleja¢ na wyschnigte, (co najmniej 1 dniowe)
uszczelnienie. Klejenie punktowe, grubowarstwowa, polimerobitumiczng masg uszczelniajacg w
postaci 6 plackow wielkosci dtoni masg bitumiczng. Ptyty obcig¢ uko$nie w rejonie wyoblen i
przy gornej krawedzi, nalezy zwroci¢ uwage, by ptyty staty mocno na wystegpie fundamentu.
5.5. Izolacja $cian fundamentowych z folii kubelkowej

Do mocowania stosowac dyble (wkreci¢ min. 1 dybel na 1 m2 membrany w plyte izolacyjna, lecz nie
mniej niz wskazuje producent). Przy zewnetrznych narozach zgiag¢ membrane wzdtuz linii krawedzi. Przy
przepustach kablowych i rurowych foli¢ nacina si¢ w ksztalcie litery V i kawatek folii ok. 30 x 30 cm
mocuje si¢ za pomocg gwozdzi przyczepnych.

Folig kubetkowa od strony zewnetrznej nalezy zakonczy¢ 5 cm powyzej gruntu listwa systemowa. W
miejscach taczenia folii oraz w naroznikach foli¢ uktada¢ na zaktad 20 cm.

5.6 Izolacja podplytkowa

5.6.1.Przygotowanie powierzchni pod izolacje

Warunki przystapienia do robot:

- podtoza pod izolacje przeciwwodne — wypelnienie ubytkow i wyrownanie powierzchni izolowanych
oraz sfazowanie narozy,

- przed rozpoczgciem prac pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadow,

- podtoze pod izolacje powinno by¢ suche i czyste, bez luznych ziaren, kurzu itp.

- przed naktadaniem powtoki izolacyjnej powierzchnia betonowa powinna zosta¢ oczyszczona przez
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piaskowanie. Wymagane jest uzyskanie stopnia czysto$ci SA 2 %.

- podktad zawilgocony i przemarznigty nie moze by¢ gruntowany.

5.6.2.Spos6b wykonania izolacji

5.6.2.1.Gruntowanie

Gruntowanie zastosowanych izolacji przeciwwodnych nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powyzej
5°C 1 ponizej 35°C lub zgodnie z zaleceniami producenta. W elementach nowobudowanych gruntowanie
mozna rozpocza¢ nie wezesniej jak po 21 dniach od ukonczenia betonowania. Zaleca si¢ jednak aby beton
byt co najmniej 28 dniowy.

5.6.2.2.Wlasciwa izolacja

Na stykach $ciana/podtoga przyklejamy tasme uszczelniajaca.

Powierzchnie $cian i podiog pokrywamy dwiema warstwami ptynnej folii ( zaleca si¢ uzyskanie warstwy
o gr. od 1 do 3 mm). Druga i kolejne warstwy mozna naktada¢ po wyschnigciu poprzedniej (ok. 2 — 4
godz.). Foli¢ mozna naktada¢ pedzlem, watkiem malarskim Iub paca.

Uszczelnione powierzchnie nalezy chroni¢ okoto 3 dni przed oddziatywaniem wody.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST 00 Wymagania ogdlne.

Kontrola winna przebiega¢ zgodnie z zasadami ogdlnymi podanymi w ST, a sprawdzenie i odbior robot
winny by¢ wykonane zgodnie z normami i wskazaniami oraz instrukcjami uzycia producenta wybranych
materialow.

6.2. Warunki szczego6lowe.

Sprawdzenie robot polega na skontrolowaniu ich zgodnosci z wymaganiami okre§lonymi w niniejszej
Specyfikacji, w Dokumentacji Projektowej, normach i instrukcjach producentow materialow.

6.2.1. Odbior izolacji

Odbior izolacji odbywa si¢ w dwoch etapach:

- odbiory migdzyfazowe (czgSciowe),

- odbidr ostateczny (koncowy).

6.2.2. Odbiory miedzyfazowe polegaja na kontroli:

- jako$ci materiatow,

- podktadu pod izolacje,

- kazdej warstwy izolacyjnej (w izolacjach wielowarstwowych),

- uszczelnienia i obrobienia szczelin dylatacyjnych oraz innych miejsc wrazliwych na

przecieki.

Odbidr materialdw polega na ocenie ich jakos$ci i zgodno$ci z dokumentacjg techniczna.

Odbior podktadu pod izolacje powinien obejmowaé sprawdzenie:

- wytrzymatosci, rownosci, czystosci i dopuszczalnej wilgotnosci podktadu,

- poprawnosci spadkow podioza oraz prawidtowosci rozmieszczenia i spadkéw kanalikow sciekowych,
- poprawnosci zagruntowania podktadu (jesli podlega on gruntowaniu),

- rejestracje wszelkich, usterek (nierownosci, peknie¢ i ubytkow w podktadzie, braku zaokraglen lub
sfazowan w narozach, braku prawidtowego osadzania wpustow itp.),

Odbioér wykonania kazdej warstwy izolacji wielowarstwowej powinien obejmowaé sprawdzenie:

- cigglosci warstwy izolacyjne;j,

- poprawnosci i doktadnos$ci obrobienia: narozy, miejsc przenikania przewoddw i innych elementow przez
izolacje oraz wszelkich innych miejsc wrazliwych na przecieki,

- rejestracje wszelkich usterek

Przy sprawdzaniu uszczelniania dylatacji nalezy zwroci¢ uwage, aby wkladki dylatacyjne byty
wykonane z jednego materiatu i o identycznym profilu na calej dlugosci szczeliny, a w dylatacjach
krzyzujacych si¢ - aby byly doktadnie ze sobg polaczone (bez mozliwosci rozerwania lub $cigcia, ale z
mozliwoscig wydtuzen lub skurczow).

6.3. Kontrola powinna polega¢ na sprawdzeniu:

- cigglosci izolacji 1 jej zgodnosci z projektem, a wystgpowania ewentualnych uszkodzen, a

w przypadku gdy jest to niezbgdne, nalezy wykona¢ probg wodna lub inne badania pozwalajace

na prawidtowa ocen¢ wykonanych robot izolacyjnych

- grubosci powlok izolacyjnych

57



7. OBMIAR ROBOT

7.1. Szczegotowe zasady obmiaru robét izolacyjnych

Powierzchnig izolacji oblicza si¢ w metrach kwadratowych w rozwinigciu, wedlug rzeczywistych
wymiarow Z obliczonej powierzchni nie potraca si¢ otwor6w i miejsc nie izolowanych o powierzchni
kazdego z nich do 0,5 m2 .

8. ODBIOR ROBOT.

Roboty winny by¢ wykonane zgodnie z przedmiarem ST oraz pisemnymi decyzjami Inspektora.
Odbidr izolacji odbywa si¢ w dwodch etapach:

1/ Odbiory czesciowe ( miedzyfazowe )

2/ Odbidr ostateczny ( koncowy )

Odbior czgsciowy polega na kontroli:

- jakoséci materiatow

- podktadu pod izolacje

- kazdej warstwy izolacyjnej ( w izolacjach wielowarstwowych )

- uszczelnienia i obrobienia szczelin dylatacyjnych oraz innych wrazliwych miejsc

8.1. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbior robdt zanikajacych i1 ulegajacych zakryciu przeprowadzi¢ zgodnie z ST . Podstawa dokonania
oceny ilosci i jakosci robot ulegajacych zakryciu i zanikajgcych sg nastepujace dane i dokumenty:

- dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonanymi w trakcie budowy 1
akceptowanymi przez Inspektora,

- atesty uzytych materialow budowlanych,

- Dziennik Budowy,

- uzasadnienie zmian w dokumentacji.

Odbiodr robot zanikajacych obejmuje sprawdzenie:

- Przygotowania podtoza dla wykonania powtok,

- Zagruntowania podloza przed wykonaniem ostatecznych powtok

8.2. Odbior koncowy.

Odbior koncowy robot przeprowadzi¢ zgodnie z ST .

Przy odbiorze koncowym powinny by¢ przedtozone nastgpujace dokumenty:

- wyniki wszystkich wymaganych pomiarow i badan,

- protokoty odbioru robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

8.3. Odbior ostateczny powinien polegaé¢ na sprawdzeniu:

- ciaggtos$ci izolacji 1 jej zgodnoSci z projektem, a wystgpowania ewentualnych uszkodzen, a

w przypadku gdy jest to niezbgdne, nalezy wykona¢ prob¢ wodna lub inne badania pozwalajace

na prawidtowa ocen¢ wykonanych robot izolacyjnych:

Do odbioru ostatecznego izolacji wodochronnych powinna by¢ przedtozona nastepujaca
dokumentacja techniczna:

» projekt wykonania izolacji (z ewentualnymi instrukcjami) z naniesionymi zmianami dokonanymi w
trakcie robot,

* dokumenty potwierdzajace jako$¢ uzytych materialdow w postaci zaswiadczen o jakosci wystawionych
przez producenta albo wynikoéw badan laboratoryjnych przeprowadzonych na

polecenie kierownika robot, D protokoty z odbioréw czesciowych,

* dziennik budowy (dziennik wykonywania robo6t izolacyjnych wodochronnych).

Z odbioru ostatecznego izolacji nalezy sporzadzi¢ protokét, w ktérym powinna by¢ zawarta

ocena jakos$ciowa zabezpieczenia przeciwwodnego. Jezeli w trakcie odbioru robot stwierdzono usterki lub
wadliwo$¢ wykonania robot, powinno to by¢ wymienione w protokole wraz z okre$leniem trybu
postgpowania przy dokonywaniu napraw. W takim przypadku odbior koncowy moze by¢ dokonany
dopiero po usunigciu usterek.

9. PODSTAWA PLATNOSCI:
Podstawa ptatnosci ujeta jest w umowie zawartej pomiedzy inwestorem a wykonawca

10. NORMY I PRZEPISY ZWIAZANE.
[1] PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
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[2] PN-EN 12970:2003 (U) Masa asfaltowa wodochronna. Definicje, wymagania i metody
badan i wytrzymato$ciowych.

[3] PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

[4] PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan.

[5] PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;j

[6] PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowe;j

[7] PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z
tkaniny szklanej i welonu szklanego

[8] PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetiaczami stosowane
na goraco

[9] PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno

[10] PN-EN 13416:2004 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe,

z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw. Zasady pobierania
probek

[11] PN-EN 1107-1:2001 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe do izolacji
wodochronnej dachdéw. Okreslanie stabilnosci wymiarow

[12] PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypelniaczami stosowane
na goraco

[13] PN-B-24002:1997 Asfaltowa emulsja anionowa

[14] PN-B-24000:1997 Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa

[15] PN-B-24003:1997 Asfaltowa emulsja kationowa

[16] PN-B-24005:1997 Asfaltowa masa zalewowa

[17] PN-B-24006:1997 Masa asfaltowo-kauczukowa

[18] Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych, tom

I Budownictwo ogolne. Arkady 1988 r.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I OBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

SST- 08

Kod CPV 45450000-6 TERMOIZOLACJA DACHU

SPIS TRESCI
1. WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET I NARZEDZIA
4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6 . KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT
8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI
10.PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Nazwa nadana zaméwieniu przez Zamawiajacego

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej sa wymagania ogolne dotyczace wykonania i
odbioru robét pt.:

Termomodernizacja budynku Zespotu Szkolno-Przedszkolnego nr 5 zlokalizowanego przy ul. Kozielskiej
39 w Gliwicach

1.2. Przedmiot SST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
rob6t wymienionych w pkt. 1.1

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
termoizolacyjnych dachu.

1.3. Zakres robot objetych SST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynno$ci, majacych na celu wykonanie:

- termoizolacji dachu przy pomocy plyt styropianowych termoizolacyjnych oklejonych jednostronnie
papa podktadows.

- ocieplenie stropu nad wiatrotapem wejscia glownego

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odno$nie wlasciwoséci materiatow w zakresie
sposobow oceny i przygotowania podtozy i wymagan dotyczacych wykonania termoizolacji dachu.

1.4. OkreSlenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w
ST-00 ,,Wymagania ogdlne".

Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sg nastgpujace terminy:

Podloze - powierzchnia dachu nowa lub istniejgca. Moze by¢ w stanie surowym, pokryta betonem,
plytami OSB, istniejagcymi warstwami papy, organicznym i powlokami farb.

Srodek gruntujacy - materiat nanoszony na podtoze lub warstwe zbrojona, celem regulacji
(wyréwnania, redukcji) nasigkliwosci lub zwigkszenia przyczepnosci.

Izolacja cieplna - materiat o niskiej wartosci wspotczynnika przewodzenia ciepta, mocowany w formie
plyt na stropodachu lub na stropie w postaci ptyt lub maty z rolki i nadajacy im wymagane parametry
termoizolacyjne.

Zaprawa (masa) klejaca - material systemu do przyklejania materiatu izolacyjnego do podtoza.
Laczniki mechaniczne - okre$lone taczniki do mocowania systemow izolacji cieplnej do podioza, na
przyktad kotki rozporowe i profile.

Warstwa wykonczeniowa - okreslony material mineralny, organiczny i/lub nieorganiczny systemu,
tworzacy jego wierzchnig warstwe. Warstwa wykonczeniowa w potaczeniu z warstwa zbrojong stanowi
zabezpieczenie przed oddziatywaniem warunkow atmosferycznych; nadaje rowniez systemowi fakture i
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barwe.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogo6lne"

1.6. Dokumentacja robot ociepleniowych

Dokumentacje robot ociepleniowych stanowi:

- projekt budowlany i wykonawczy,

- specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot (obligatoryjne w przypadku zaméwien publicznych),
- dziennik budowy,

- dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
uzytych wyrobow budowlanych,

- protokoty odbioréw czesciowych, koncowych i robot zanikajacych, z zatagczonymi protokotami z badan
kontrolnych,

- dokumentacja powykonawcza, czyli wymienione wczesniej czgsci sktadowe dokumentacji robot z
naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot.

Roboty dociepleniowe nalezy wykonywac na podstawie dokumentacji projektowej i szczegotowej
specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot ociepleniowych, opracowanych dla konkretnego
przedmiotu zamoéwienia.

Czes¢ rysunkowa dokumentacji projektowej powinna zawiera¢ migedzy innymi:

- rzut dachu, zawierajacy rozmieszczenie rur spustowych,

- rysunki detali architektonicznych - szczegotow potaczen ocieplenia powierzchni $cian ze stolarka,
podokiennikami, okapem dachu, plytami balkonu, profilami dylatacyjnymi i innymi elementami
elewacyjnymi.

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialéw

Ogdlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-00
»Wymagania og6lne”.

Materiaty stosowane do wykonania roboét ociepleniowych powinny mie¢:

- oznakowanie znakiem CE oznaczajace, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang norma
europejska, wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata techniczng lub krajowa
specyfikacja techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznang przez Komisj¢ Europejska za zgodna z wymaganiami podstawowymi, albo

- deklaracj¢ zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydana przez producenta, jezeli dotyczy
ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
bezpieczenstwa okre§lonym przez Komisje Europejska, albo

- oznakowanie znakiem budowlanym oznaczajace, ze sa to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska Norma lub aprobatg techniczna, badz
uznano za ,,regionalny wyréb budowlany",

Dodatkowo oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje¢ producenta i typu wyrobu, kraju
pochodzenia, daty produkcji.

2.2 Wszystkie materialy do wykonania ocieplen powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Srodek gruntujacy - material wodorozcieficzalny (np. dyspersja akrylowa, wodny roztwor szkla
wodnego) stosowany, zaleznie od rodzaju i stanu podtoza, do jego przygotowania przed klejeniem ptyt
izolacji termicznej lub na powierzchni warstwy zbrojonej, przed wykonaniem warstwy wykonczeniowe;j.
- gestosc 1,0 kg/l

-pHok. 7,5

- bezrozpuszczalnikowy

2.2.2. Zaprawa (masa) klejaca - gotowa do klejenia plyt izolacji termicznej do podtoza,
bezrozpuszczalnikowa, wodochronna

Sktad:

wodna emulsja asfaltow, kauczukéw i dodatkéw uszlachetniajgcych,

zuzycie: 0,8 do 1,3 kg/m2
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temperatura obrobki: +5 do +25 st.C

2.2.3. Plyty termoizolacyjne:

Welna mineralna powlekana jednostronnie bitumem gr. 25 cm:

- wspbtczynnik przewodzenia ciepta A = 0,038 W/m’K

- niepalna — klasa A1l

- nie rozprzestrzenia ptomieni

- nie wydziela dymu

2.2.4. Laczniki mechaniczne:

kotki rozporowe - wkrgcane lub wbijane, wykonane z tworzywa sztucznego (nylon, polipropylen,
poliamid, polietylen) lub z blachy stalowej, z rdzeniem metalowym lub z tworzywa. Wyposazone sg w
talerzyki dociskowe, dodatkowo - w krazki termoizolacyjne, zmniejszajgce efekt powstawania mostkow
termicznych, profile mocujace - metalowe (ze stali nierdzewnej, aluminium) elementy, stuzace do
mocowania ptyt izolacji termicznej o frezowanych krawedziach.

2.3. Wariantowe stosowanie materialow

Zgodnie z okresleniem art. 2 pkt 1 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
bezspoinowe systemy ocieplania sa wyrobami budowlanymi i powinny by¢ stosowane zgodnie z
wydanymi im aprobatami. Wynika z tego wymodg koniecznosci wylacznego stosowania sktadnikow
systemu, wymienionych w odpowiedniej Aprobacie Technicznej, pkt 3.1. Materiaty i elementy.

Na rynku europejskim (w tym krajowym) dokumentem dopuszczajagcym materiaty termoizolacyjne do
obrotu sg Europejskie Aprobaty Techniczne (EAT), udzielane w oparciu o Wytyczne do Europejskich
Aprobat Technicznych - ETAG nr 004, na rynku krajowym - Aprobaty Techniczne ITB, udzielane w
oparciu o Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych (ZUAT).

2.4. Warunki przyjecia na budowe wyrobéw termoizolacyjnych

Wyroby do systemow ociepleniowych moga by¢ przyjete na budowg, jesli spetniaja nastgpujace warunki:
- s zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowe;j i specyfikacji
technicznej (szczegdtowej),

- s3 wlasciwie oznakowane i opakowane,

- spetniajg wymagane wlasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyl dokumenty §wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania oraz karty katalogowe wyrobow lub firmowe wytyczne stosowania
Wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robot termoizolacyjnych wyroboéw nieznanego pochodzenia.
Przyjecie materiatow i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika

budowy.

2.5. Warunki przechowywania i skladowania wyrobéw do robét termoizolacyjnych

Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach i przechowywane zgodnie z
instrukcja producenta oraz odpowiednig Aprobata Techniczng (pkt .4 Pakowanie, przechowywanie i
transport).

Podstawowe zasady przechowywania:

- srodki gruntujace, gotowe masy - przechowywacé w szczelnie zamknigtych opakowaniach,
zabezpieczonych przed bezposrednim nastonecznieniem i dziataniem mrozu, przez okres zgodny z
wytycznymi producenta,

- materialy suche - przechowywac w szczelnie zamknietych opakowaniach, w warunkach suchych, przez
okres zgodny z wytycznymi producenta,

- izolacja termiczna - plyty przechowywa¢ w warunkach zabezpieczonych przed uszkodzeniem i
oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych

3. SPRZET I NARZEDZIA

3.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-00
»Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzet do wykonywania robot

- Do prowadzenia robot na wysokosci - wszystkie typy rusztowan i urzadzen transportu pionowego,
stosowanych do robot elewacyjnych,
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- Do przygotowania mas i zapraw - mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe), stosowane do mieszania
mas, zapraw i klejow budowlanych,

- Do transportu i przechowywania materiatow - opakowania fabryczne, duze pojemniki (silosy,
opakowania typu ,,big bag") do materialdéw suchych i o konsystencji past,

- Do naktadania mas i zapraw - tradycyjny sprzet i narzgdzia do naktadania recznego (pace, kielnie,
szpachelki, taty) oraz do podawania i naktadania mechanicznego (pompy, pompy mieszajace, agregaty,
pistolety natryskowe), takze w systemowym zestawieniu z pojemnikami na materiaty,

- Do ciecia plyt izolacji termicznej i ksztattowania ich powierzchni i krawedzi - szlifierki reczne, pity
reczne i elektryczne, frezarki do ksztattowania krawedzi i powierzchni ptyt (boniowanie),

- Do mocowania ptyt - wiertarki zwykte i udarowe, osprzet (nasadki) do ksztattowania otworow
(zaglebianie talerzykow i krazkow termoizolacyjnych),

Pozostaly sprzgt - przyrzady miernicze, poziomnice, laty, niwelatory, sznury traserskie itp.

4. TRANSPORT.

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,,Wymagania ogo6lne"

4.2. Transport materialow

Plyty styropianowe termoizolacyjne tego samego rodzaju, o jednakowych wymiarach pakowane sg w
pakiety. Plyty nalezy przechowywac¢ w pakietach w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem,
oddziatywaniem warunkéw atmosferycznych, wysokiej temperatury i substancji chemicznych.
Materiaty termoizolacyjne nalezy transportowa¢ zgodnie z wymaganiami producentéw materiatow,
aprobaty technicznej (pkt 4 Pakowanie, przechowywanie i transport), zasadami eksploatacji srodkow
transportowych i przepisami ruchu drogowego.

Zatadunek i wytadunek wyrobow w jednostkach tadunkowych (na paletach) nalezy prowadzié¢
sprzgtem mechanicznym, wyposazonym w osprzet widlowy, kleszczowy lub chwytakowy.
Zatadunek 1 wyladunek wyrobow transportowanych luzem wykonuje si¢ recznie. Reczny zatadunek
zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych, takich jak:
kleszcze, chwytaki, wciagniki, wozki.

Przy zatadunku wyrobow nalezy przestrzega¢ zasad wykorzystania petnej tadownosci jednostki
transportowej. Do zabezpieczenia przed przemieszczaniem i uszkodzeniem jednostek fadunkowych w
czasie transportu nalezy stosowa.: kliny, rozpory i bariery.

Do zabezpieczenia wyrobdéw luzem w trakcie transportu nalezy wykorzysta¢ materiaty wysciodtkowe,
amortyzujace, takie, jak maty stomiane, wiory drzewne, plyty styropianowe, §cinki pianki poliuretanowe;.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania rob6t podano w ST-00 ,,Wymagania og6lne"

5.2. Warunki przystapienia do robét ociepleniowych

Przed rozpoczgciem robot zwigzanych z wykonaniem termoizolacji dachu nalezy:

- wykona¢ projekt robdt ociepleniowych, zarowno w przypadku obiektow nowobudowanych, jak i prac
renowacyjnych. Projekt powinien przewidzie¢ zamocowanie ocieplenia w sposob nie powodujacy
powstawania istotnych dla funkcjonalnosci systemu mostkéw termicznych,

- przygotowac plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (BIOZ) i zapewni¢ odpowiednie
zagospodarowanie placu budowy,

- wykona¢ wszystkie roboty stanu surowego, zamurowac i wypetni¢ przebicia, bruzdy i ubytki,
przemurowac i otynkowa¢ ogniomury

- wykona¢ wszystkie roboty zwigzane z wymiana obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych

- wykona¢ roboty, majgce wptyw na sytuacj¢ wilgotnosciowg podtoza,

- wykona¢ zabezpieczenia istniejgcych elementow dachu

5.3. Wymagania dotyczace podloza pod roboty termoizolacyjne

Podtoze pod plyty termoizolacyjne powinno by¢ czyste, suche i zagruntowane emulsyjng masg asfaltows.
Gruntowanie ma na celu odtluszczenie podtoza i usunigcie ewentualnego pytu i kurzu, ktéry zmniejsza
przyczepno$¢ kleju. Do gruntowania mozna uzywac preparatow do tego przeznaczonych zgodnie z
zaleceniami danego producenta.

Kontroli wymaga takze wytrzymatos¢ powierzchni podtozy. Dotyczy to przede wszystkim podtozy
istniejacych:

- oczys$ci¢ podtoze z kurzu 1 pyhu, usungé zanieczyszczenia, pozostatosci srodkow antyadhezyjnych
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(olejow szalunkowych), mleczko cementowe, wykwity, luzne czastki materiatu podtoza,

- usung¢ nierdwnosci i ubytki podtoza (skucie, zeszlifowanie, wypetnienie zaprawg wyréwnawcza),

- usuna¢ przyczyny ewentualnego zawilgocenia podtoza; odczekaé do jego wyschnigcia,

- w przypadku istniejacych podlozy usuna¢ warstwe ztuszczen, spegkan itp. Stalowymi szczotkami, metoda
strumieniowa (rozne rodzaje §cierniw), ciSnieniowa — nalezy dostosowaé do rodzaju i wielkoS$ci
powierzchni podtoza, powstate ubytki wypetni¢ zaprawa wyréwnawcza,

- wykona¢ inne roboty przygotowawcze podtoza, przewidziane przez producenta systemu,

- wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.
5.4. Mocowanie plyt termoizolacyjnych

Na przygotowanym podtozu (ptyty OSB, blacha trapezowa) nalezy roztozy¢ pape paroizolacyjna
samoprzylepna, do szybkiego mocowania termoizolacji.

Do podtozy przykleja si¢ ptyty termoizolacyjne klejem asfaltowym na zimno Iub lepikiem asfaltowym.
W przypadku podioza z blach fatldowych substancje mocujaca rozprowadza si¢ na powierzchni phyt
termoizolacyjnych a nastgpnie dociska do podtoza do bokéw plyt juz utozonych.

Wymagane jest dodatkowe mechaniczne mocowanie ptyt termoizolacyjnych za pomoca tacznikéw
mechanicznych przeznaczonych do mocowania termoizolacji na dachach ptaskich. Sg to tak zwane
"taczniki teleskopowe".

- W pasach obciazenia krawgdziowego dachu do podtoza ptyt zelbetowych.

- Na calej potaci dachu w przypadku podtoza z blachy fatdowej lub w przypadku renowacji dachu juz
istniejgcego.

Do mechanicznego mocowania plyt nalezy stosowac taczniki dopuszczone odpowiednimi Aprobatami
Technicznymi.

Do podtozy stabilnych plyty mozna dodatkowo klei¢ lepikiem na gorgco lub klejami adhezyjnymi
(zawsze po uprzednim zagruntowaniu). Przy stosowaniu lepiku na goraco nalezy pamigtac, aby przy
bezposrednim stosowaniu byt on lekko przestudzony (do temperatury ponizej 80°C). Zuzycie lepiku na
goraco na dachu po uwzglednieniu stref obcigzenia wiatrem wynosi $rednio ok. 1,3 - 1,5 kg/m2. Plyty
termoizolacyjne mozna réwniez klei¢ klejami adhezyjnymi na zimno.

Zasady montazu plyt w strefach obcigzenia wiatrem

W dachach ptaskich wyznacza si¢ trzy strefy obcigzenia wiatrem:

- strefa wewnetrzna,

- strefa brzegowa (krawedziowa),

- strefa narozy.

Strefe brzegowa stanowi obszar zewnetrzny o szerokosci 1/8 krétszego boku dachu, nie wezszy jednak
niz 1 m i nie szerszy niz 4 m. W obrebie strefy brzegowej wyznacza si¢ obszar najwigkszego obcigzenia
wiatrem . Pozostata cze$¢ dachu poza strefa brzegowa to strefa wewngtrzna.

Sposéb mocowania

Strefa wewngtrzna: Lepik na goraco 10% powierzchni ptyty i 2 taczniki mechaniczne

Strefa krawedziowa: 20% powierzchni ptyt i 3 taczniki mechaniczne

Strefa narozy: 40% powierzchni ptyt i 5 tacznikdéw mechanicznych

Klej adhezyjny

Strefa wewngtrzna: 2 pasy szerokosci 40 - 50 mm i 2 faczniki mechaniczne

Strefa krawedziowa: 3 pasy szeroko$ci 40 - 50 mm i 3 taczniki mechaniczne

Strefa narozy: 4 pasy szerokosci 40 — 50 mm i 4 tgczniki mechaniczne

Laczniki mechaniczne (0,44 N/ szt.)

Strefa wewngtrzna: 3 szt./m2

Strefa krawedziowa: 6 szt./m2

Strefa narozy: 9 szt./m2

5.5. Warstwa wierzchniego krycia

Po zamocowaniu ptyt termoizolacyjnych mozna przystapi¢ do wykonania warstwy wierzchniego
krycia. Na ulozonej welnie mineralnej nalezy utozy¢ papg podktadowg samoprzylepng a nastepnie pape
wierzchniego krycia. Mozna ja wykona¢ z dowolnego rodzaju pap nawierzchniowych, pamigtajac o
spetnieniu przez nie wymogow zwiazanych z nierozprzestrzenianiem ognia.

Papy wierzchniego krycia zastosowane na pltyty NRO powinny by¢ dopuszczone do stosowania w
budownictwie wymaganymi dokumentami.

Najlepiej stosowac termozgrzewalne papy wierzchniego krycia na osnowie z tkanin poliestrowych, na
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bazie asfaltow modyfikowanych SBS lub APP. Wyr6zniajg si¢ one dtugim okresem uzytkowania
uwarunkowanym wysoka odpornos$cig na przemarzanie oraz na promienie ultrafioletowe.

5.6. Dane techniczne

Deklarowany wspotczynnik przewodzenia ciepta 1D = 0,038 W / mK (w temp. 10 [1<C)
Wytrzymato$¢ mechaniczna

- Wytrzymatos$¢ na zginanie > 150 kPa

- Naprezenia $ciskajace przy 10% odksztalceniu wzglednym > 100 kPa

- Wytrzymato$¢ na rozciaganie prostopadle do powierzchni czotowych > 150 kPa

6 . KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne"

6.2. Badania przed przystapieniem do robét termoizolacyjnych dachu

Przed przystapieniem do robot termoizolacyjnych nalezy przeprowadzi¢ badania materialow, ktore beda
wykorzystane do wykonywania robot oraz dokona¢ oceny podtoza.

6.2.1. Badania materialow

Badanie materiatéw przeprowadza si¢ posrednio na podstawie zapisOw w dzienniku budowy, dotyczacych
przyjecia materialow na budowe oraz dokumentow towarzyszacych wysylce materiatdow przez
producenta, potwierdzajacych zgodnos$¢ uzytych materiatow z wymaganiami dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej pokrycia, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zaméwienia oraz normami
powotanymi w niniejszej ST.

6.2.2. Ocena podloza

Badanie stanu podtoza nalezy przeprowadzi¢ wedlug wymagan okreslonych w niniejszej ST.

6.3. Badania w czasie robét

Jako$¢ i funkcjonalno$é¢ termoizolacji zalezy od prawidtowosci wykonania wszystkich kolejnych etapow
systemowo okreslonych robot. Z tego wzgledu, w czasie wykonywania robot szczeg6lnie wazna jest
biezaca kontrola robot zanikajacych (ulegajacych zakryciu).

Dotyczy to przede wszystkim:

- Kontroli przygotowania podtoza - no$nosci, czystosci, wilgotnosci, nasigkliwosci (wykonania warstwy
gruntujacej), rOwnosci powierzchni,

- Kontroli jakos$ci klejenia plyt izolacji termicznej -przyklejenia plyt na powierzchni i krawedziach,
szczelnosci stykow ptyt, wypehienia szczelin, czystosci krawedzi ptyt, uksztaltowania detali - dylatacji,
stykow 1 polaczen,

- Kontroli wykonania mocowania mechanicznego - rozmieszczenia i rozstawu kotkow rozporowych,
polozenia talerzykow (krazkow) wobec ptaszczyzny plyt (w ptaszczyznie lub do 1 mm poza nig),

- Kontroli wykonania gruntowania powierzchni - sprawdzenie zakresu wykonania (w przypadku
systemowego wymagania),

- Kontroli wykonania warstwy wykonczeniowe;j:

6.4. Badania w czasie odbioru robét

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza si¢ celem oceny spetnienia wszystkich wymagan,
dotyczacych robot termoizolacyjnych, w szczegolnosci w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacjg projektows i specyfikacja techniczng wraz z wprowadzonymi

zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

- jakos$ci zastosowanych materiatdw i wyrobow,

- prawidlowosci przygotowania podtoza,

- prawidtowos$ci wykonania ocieplenia i szczego6tow systemu termoizolacyjnego.

Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robot i w trakcie ich wykonywania.

Przed przystapieniem do badan przy odbiorze nalezy na wstegpie sprawdzi¢ na podstawie dokumentéw czy
zataczone wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do robdt potwierdzaja, ze przygotowane
podtoza nadawaty si¢ do wykonania robot ociepleniowych, a uzyte materialy spetnialty wymagania
niniejszej ST.

Do badan odbiorowych nalezy przystapi¢ po calkowitym zakonczeniu robot.

6.4.2. Opis badan odbiorowych

W trakcie dokonywania odbioru robot nalezy dokona¢ oceny wykonanych robot termoizolacyjnych z
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zastosowaniem systemow ocieplania dachu poprzez poréwnanie z wymaganiami podanymi w niniejszej
ST, ktore powinny uwzglgdnia¢ wymagania producenta systemu docieplenia, normy dotyczace warunkoéw
odbioru a podane dalej w pkt. 10.1

7. PRZEDMIAR 1 OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne zasady przedmiaru i obmiaru robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne".

7.2. Jednostki oraz zasady przedmiarowania i obmiarowania

7.2.1. Powierzchnie termoizolacji dachu budynku oblicza si¢ w metrach kwadratowych, jako
iloczyn dtugosci budynku i szerokosci .

7.2.2. Z2 powierzchni potraca si¢ powierzchnie nieocieplone i powierzchnie otworow wigksze
od 1 m".

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogo6lne".

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Do robot zanikajacych przy wykonywaniu robot ociepleniowych nalezy przygotowanie wraz z
ewentualnym gruntowaniem podtoza, klejenie ptyt izolacji termicznej, wykonywanie warstwy
wierzchniego krycia.

Ich odbioér powinien zosta¢ wykonany przed rozpoczeciem nastepnego etapu. Nalezy przeprowadzic
badania wymienione w niniejszej specyfikacji.

W przypadku pozytywnego wyniku badan (zgodnosci z dokumentacja projektowg i szczegotowa
specyfikacja techniczna) mozna zezwoli¢ na rozpoczgcie wykonywania nastepnych etapow robot.

W przeciwnym przypadku (negatywny wynik badan) nalezy okresli¢ zakres prac i rodzaj materiatéw
koniecznych do usunigcia nieprawidtowosci. Po ich wykonaniu badania nalezy powtorzy¢.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu nalezy zapisa¢ w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior czesciowy

Odbior czgsciowy polega na ocenie iloci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesciowego robot
dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedlug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robot.

Celem odbioru czgéciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokdét odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czeSciowego rozliczenia robot, jezeli umowa
takg forme przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbior koncowy stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich zakresu
(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowa.

Odbiodr ostateczny przeprowadza komisja, powolana przez zamawiajacego, na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikdéw badan oraz dokonanej oceny wizualne;j.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

- dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

- szczegoOlowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania

robot,

- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot, protokoty
kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

- dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych

materiatow 1 wyrobow budowlanych,

- protokoty odbioréw robdt ulegajacych zakryciu i odbiorow czesciowych,

- instrukcje producenta systemu ociepleniowego,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ si¢ z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzié
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w niniejszej ST, porownac je z wymaganiami podanymi w
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dokumentacji projektowej oraz dokona¢ oceny wizualne;.

Roboty termoizolacyjne powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a
dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.
Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty ociepleniowe nie powinny zosta¢ odebrane. W
takim przypadku nalezy wybrac jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usungé niezgodnosci wykonanego ocieplenia
z wymaganiami okre$§lonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegdtowej) i
przedstawi¢ je ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika, trwatosci

i szczelnosci ocieplenia, zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z
jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych, w przypadku, gdy
nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania, wykonawca zobowigzany jest do usuniecia wadliwie
wykonanych robot ociepleniowych, wykonac je ponownie i powtornie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i
wykonawcy. Protoko6t powinien zawierac:

- ustalenia podjgte w trakcie prac komisji,

- ocen¢ wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,

- stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodnosci wykonania ocieplenia z zamowieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy
zamawiajacym a wykonawcg.

8.5. Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie regkojmi i gwarancji jest ocena stanu ocieplenia po uzytkowaniu w tym okresie
oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem
zgloszonych wad.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej ocieplenia,
z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. .

8.6. Odbior ostateczny ,,(koncowy)".

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
ewentualnego dokonania potrgcen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone
wady w wykonanych robotach ociepleniowych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne".

9.2. Zasady rozliczenia i platno$ci

Rozliczenie robot ociepleniowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu pelnego zakresu robot
i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbiorow czgsciowych robot
Ostateczne rozliczenie umowy pomigdzy zamawiajacym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Podstawa rozliczenia oraz platnosci za wykonany i odebrany zakres ocieplenia stanowi warto$¢ tych robot
obliczona na podstawie:

- okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i iloéci robot zaakceptowanych
przez zamawiajacego lub

- ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania ocieplenia lub kwoty ryczattowe obejmujace roboty ociepleniowe
uwzgledniaja:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie do stanowiska roboczego materialdw, narzedzi i sprzetu,

- obstug sprzgtu niewymagajacego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbidrke rusztowan, o wysokosci do 4 m,

- oceng i przygotowanie podtoza,

- zabezpieczenie istniejacych elementow i urzadzen na dachu przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w
trakcie wykonywania robot termoizolacyjnych,
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- wyznaczenie krawedzi powierzchni ocieplenia ( styki z ptaszczyznami innych materiatow ,
krawedzie powierzchni) oraz lica ptaszczyzny plyt izolacji termicznej,

- gruntowanie podloza,

- przyklejenie ptyt izolacji termicznej do podtoza lub mocowanie za pomoca profili mocujacych,
wypetienie ewentualnych nieszczelnosci,

- mocowanie mechaniczne ptyt za pomocg tacznikow mechanicznych - zaleznie od systemu i projektu
robot ociepleniowych,

- wykonywanie warstwy wierzchniego krycia.

- usunigcie zabezpieczen istniejacych elementoéw i urzadzen na dachu i ewentualnych zanieczyszczen,
- uporzadkowanie terenu wykonywania prac,

- usuni¢cie pozostatosci, resztek 1 odpadow materiatéw w sposob uzgodniony ze Zleceniodawcg i zgodnie
z zaleceniami producenta,

- likwidacje stanowiska roboczego.

Przy rozliczaniu robét ociepleniowych wedlug uzgodnionych cen jednostkowych, koszty niezbgednych
rusztowan mogg by¢ uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej ptatnosci. Sposob
rozliczenia kosztow montazu, demontazu i pracy rusztowan, koniecznych do wykonywania rob6t na
wysokosci powyzej 4 m, nalezy ustali¢ w porozumieniu z Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby z welny mineralnej (MW)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13164:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego
(XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13164:2003/ Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z A1:2005(U) polistyrenu
ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja (Zmiana A1).

PN-EN 13499:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone systemy
ocieplania (ETICS) ze styropianem. Specyfikacja.

PN-EN 13500:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone systemy
ocieplania (ETICS) z welng mineralng. Specyfikacja.

PN-ISO 2848:1998 Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguly.

PN-ISO 1791:1999 Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia.

PN-ISO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslenia.
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-71/B-06280 Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatéw zelbetowych. Wymagania w zakresie
wykonywania badania przy odbiorze.

PN-80/B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.
PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-69/B-10023 Roboty murowe. Konstrukcje zespolone ceglano-zelbetowe wykonywane na budowie.
Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-68/B-10024 Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementéw z autoklawizowanych betondéw
komoérkowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-02025:2001 Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na ciepto do ogrzewania budynkow
mieszkalnych i zamieszkania zbiorowego.

PN-EN ISO 6946:2004 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opor cieplny i wspotczynnik
przenikania ciepta. Metoda obliczania.

PN-B-20132:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Zastosowania.

ENV 1187:2002 Metody badan odpornosci dachéw na ogien zewnetrzny bad.1.

PN-B-02872:1998 Okreslanie stopnia rozprzestrzeniania ognia przez wyroby dachowe.

Instrukcja ITB 401/2004 Przyporzadkowanie okresleniom wystepujacym w przepisach techniczno-
budowalnych klas reakcji na ogien wedtug PN-EN.
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PN-EN ISO 6946:1999 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opor cieplny i wspotczynnik
przenikania ciepta. Metoda obliczania.

PN-ISO 10456:1999 Izolacja cieplna. Materiaty i wyroby budowlane. Okres$lanie deklarowanych i
obliczeniowych wartosci cieplnych.

10.2. Inne dokumenty, instrukcje i przepisy

- Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (tekst jednolity Dz. U. Nr 207 poz. 2016 z 2003 roku z
p6zniejszymi zmianami).

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z dnia 30 kwietnia
2004 r.).

- Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamoéwien publicznych (Dz. U. z 2004 r. Nr 19, poz. 177 z
p6zn. zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r. w sprawie szczegotowego zakresu i
formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r., Nr 202, poz. 2072 + zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr
75, poz. 664).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkoéw technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z p6zn.
zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 7 kwietnia 2004 r. zmieniajgce rozporzadzenie w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada. budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 109, poz.
1156 z dnia 12 maja 2004 r.).

- Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robot elewacyjnych z zastosowaniem zewngtrznych
zespolonych systemow ocieplania $cian -Stowarzyszenie na Rzecz Systemow Ocieplen, Warszawa 2004r.
- ZUAT 15/V.03/2003 Zestawy wyrobow do wykonywania ocieplen z zastosowaniem styropianu jako
materialu termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej. Zalecenia Udzielania Aprobat
Technicznych ITB Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2003 .

- ZUAT 1 S/V.01/1997 Tworzywowe taczniki do mocowania termoizolacji. Zalecenia Udzielania Aprobat
Technicznych ITB Warszawa Instytut Techniki Budowlanej 1997 r.

- ZUAT 15/V.07/2003 Laczniki do mocowania izolacji termicznej uformowanej w plyty. Zalecenia
Udzielania Aprobat Technicznych ITB Warszawa Instytut Techniki Budowlanej 2003 r.

- ZUAT 15/VIIL.07/2003 Zaprawy klejace i kleje dyspersyjne Zalecenia Udzielania Aprobat
Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2000 r.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych tom 1 Budownictwo ogolne czes¢ 4,
Wydawnictwo Arkady Wydanie 4, Warszawa 1990 r.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych Cz¢$¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt
1. Tynki, ITB 2003 r.

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow oceny
zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie zgodnosci,
oraz sposobu oznaczania wyrobow budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. Nr 195, poz. 2011).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw deklarowania
zgodnosci wyroboéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198
poz. 2041).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczace;j
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. (Dz. U. z 2003 r., Nr
120, poz. 1126).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14 maja 2004 r. w sprawie kontroli wyrobow
budowlanych wprowadzonych do obrotu. (Dz. U. z 2004 r. Nr 130, poz. 1386).

- Dyrektywa Rady Europejskiej 89/106/EWG z dnia 21 grudnia 1988 r. w sprawie zblizenia przepisow
ustawowych Panstw Cztonkowskich odnoszacych si¢ do wyrobow budowlanych.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

SST - 09
Kod CPV 45260000 WYKONYWANIE POKRYC DACHOWYCH.

SPIS TRESCI

1. WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET

4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru pokry¢ dachowych w zwiagzku z wykonaniem zadania pt

Termomodernizacja budynku Zespotu Szkolno-Przedszkolnego nr 5 zlokalizowanego przy ul. Kozielskiej
39 w Gliwicach

1.2. Szczegoélowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robét i konstrukeji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje
pewnos¢, ze podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie
doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;j.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie pokry¢ dachowych papa wraz z obrébkami blacharskimi, rynnami i rurami spustowymi oraz
elementami wystajacymi ponad dach budynku.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujagcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST-00 ,,Wymagania ogo6lne”.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z ST i poleceniami
Inspektora nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materiatdow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00
»Wymagania ogdlne”.

Ponadto materiatly stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢:

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,
— na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.
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Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petna dokumentacje¢ dotyczaca sktadowanych na
budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.

2.2. Rodzaje materialow

2.2.1.Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normach polskich Iub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.

2.2.2. Papy zgrzewalne

Papy zgrzewalne produkowane sg z asfaltu modyfikowanego elastomerem typu SBS. Okres gwarancji na
papy zgrzewalne produkowane w oparciu o asfalt modyfikowany wynosi kilkadziesiat lat. Modyfikacja
asfaltu powoduje, ze okres starzenia si¢ pap jest wydtuzony i wynosi kilkadziesiat lat, ponadto pokrycia
wykonane z pap modyfikowanych nie podlegaja konserwacji przez caly okres uzytkowania. Papy
modyfikowane elastomerem typu SBS sa elastyczne nawet w niskich temperaturach (badanie gigtkos$ci
wykonywane jest w temperaturze -25°C), dlatego mozna je uktada¢ praktycznie przez caly rok.

Papa termozgrzewalna o nastgpujacych parametrach technicznych

- gramatura osnowy -200g/m?

- zawarto$¢ asfaltu modyfikowanego elastomerem SBS, min - 2500 g/m?

- maks. sita rozciag. na pasku szer. 5cm wzdtuz / w poprzek, min -700/500 N

- wydtuzenie przy maks. sile rozciag. Wzdtuz / w poprzek, - min. 40 /40 %

- gietkos¢ w obnizonych temperaturach - -25°C

- odporno$¢ na dziatanie wysokiej temperatury w ciggu 2h -+100°C

- grubos¢ - - 5Smm +/- 0,2mm
- gwarancja min. - 10 lat

2.2.3. Papa podkladowa samoprzylepna
- gramatura osnowy (wloknina poliestrowa ) - 180 g/ m?
- zawarto$¢ asfaltu modyfikowanego elastomerem SBS, min. - 2000 g/ m?
- sita zryw. przy rozciag paska o szer. 5 cm wzdtuz/w poprzek, min: 700 / 500 N
- wydhluzenie przy maks. sile rozciag. wzdtuz / poprzek, min.: 40 / 40 %
- gietko§¢ w obnizonych temperaturach: - 25° C
- odpornos$¢ na dzialanie wysokiej temp., w ciggu 2 h +100° C
- grubos$¢ 2,6 £0,2%
2.2.4. Pakowanie, przechowywanie i transport.
1) Rolki papy powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone i oznakowane.
2) Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi w
normie lub $wiadectwie.
3) Rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chroniacych przed zawilgoceniem i
dziataniem promieni stonecznych, w odleglosci co najmniej 120cm od grzejnikow.
4) Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej warstwie.
Odlegto$¢ miedzy stosami — 80cm.
2.2.5. Kit asfaltowy uszlachetniony KF.
Wymagania wg normy PN-75/B-30175.
Wszystkie materiaty dekarskie powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z
instrukcjg producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.
Przyjecie materialdéw 1 wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzane wpisem do dziennika budowy.
2.2.6 Membrana dachowa
Tkanina poliestrowa lub widknina szklana powleczona z obydwu stron PVC:
- paroprzepuszczalnos¢ Sq = 0,02 — 0,04
- wodoszczelnos¢ W1 ( 2 godziny pod ci$nieniem 20 baréw)
- wytrzymato$¢ na rozdzieranie min. 160 g/m?
- odpornos¢ na temperature: - 40 do + 80°C

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.
3.2. Sprzet do wykonywania robot

Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

4.2. Transport materialow:

4.2.1. Lepik asfaltowy i materiaty wigzace powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w
sposob wskazany w normach polskich.

4.2.2. Pakowanie, przechowywanie i transport pap:

1) rolki papy powinny by¢ po $rodku owini¢te paskiem papieru szerokosci co najmniej 20cm i zwigzane
drutem lub sznurkiem grubosci co najmniej 0,5mm;

2) na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okre§lonymi w PN-
89/B-27617;

3) rolki papy nalezy przechowywac¢ w pomieszczeniach krytych, chroniagcych przed zawilgoceniem i
dzialaniem promieni stonecznych i w odleglosci co najmniej 120cm od grzejnikow;

4) rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej warstwie.

Odleglos¢ miedzy warstwami — 80cm.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne dla podlozy

Podtoza pod pokrycia z papy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-80/B-10240, w
przypadku za$ podtozy nie ujetych w tej normie, wymaganiom podanym w aprobatach technicznych.
Powierzchnia podtoza powinna by¢ roéwna, przeswit pomiedzy powierzchnig podtoza a tatg kontrolng o
dhugosci 2m nie moze by¢ wickszy niz Smm. Krawedzie, naroza oraz styki podtoza z pionowymi
plaszczyznami elementow ponaddachowych nalezy zaokragli¢ tukiem o promieniu nie mniejszym niz
3cm lub zlagodzi¢ za pomoca odkosu albo listwy o przekroju trojkatnym.

Przed murami kominowymi lub innymi elementami wystajagcymi ponad dach nalezy — od strony kalenicy—
wykona¢ odboje o gérnej krawedzi nachylonej przeciwnie do spadku potaci dachowe;.

5.2. Pokrycie papa

5.2.1. Do wykonania pokry¢ dachowych mozna przystapié:

— po sprawdzeniu zgodnosci wykonania podtoza i podktadu z wymaganiami szczegdélowymi dla danego
rodzaju podloza,

— po zakonczeniu robot budowlanych wykonanych na powierzchni potaci, na przyktad tynkowaniu
kominéw, wyprowadzaniu wywiewek kanalizacyjnych, tynkowaniu powierzchni pionowych, na ktore
beda wyprowadzane (wywijane) warstwy pokrycia papowego, osadzeniu listew lub klockow do
mocowania obrdbek blacharskich, uchwytow rynnowych (rynhakéw) itp., z wyjatkiem robot, ktore ze
wzgledéw technologicznych powinny by¢ wykonane w trakcie uktadania pokrycia papowego lub po jego
catkowitym zakonczeniu,

— po sprawdzeniu zgodnosci z SST materiatow pokrywczych i sprzetu do wykonywania pokry¢
papowych.

Roboty pokrywcze powinny by¢ wykonywane w sposob i zgodnie z wymaganiami podanymi w normie
PN-80/B10240 lub rownowaznej, z tym ze:

— Pokrycia papowe nalezy wykonywaé w porze suchej, przy temperaturze powyzej 5°C.

— Na potaciach o nachyleniu mniejszym niz 20% pape uktada si¢ pasami rownolegtymi do okapu, a przy
nachyleniu potaci powyzej 20% — pasami prostopadtymi do okapu.

— Przy pochyleniu potaci powyzej 30% arkusze papy powinny by¢ przerzucone przez kalenice i
zamocowane mechanicznie.

— Szeroko$¢ zaktadow arkuszy papy w kazdej warstwie powinna wynosi¢ co najmniej 10 cm; nalezy je
wykonywa¢ zgodnie z kierunkiem spadku potaci.

— Zaktady kazdej nastepnej warstwy papy powinny by¢ przesunigte wzgledem zakladow warstwy
spodniej odpowiednio: przy kryciu dwuwarstwowym o % szerokosci arkusza, przy trzywarstwowym — o
1/3 szerokosci arkusza.

— W pokryciach uktadanych bezposrednio na izolacji termicznej jedna z warstw powinna by¢ wykonana z
papy na tkaninie szklanej lub widkninie poliestrowe;.

— Papa na welonie szklanym moze stanowi¢ tylko jedna warstweg w wielowarstwowym pokryciu
papowym.

— Papy na tasmie aluminiowej nie nalezy stosowac¢ na stropodachach peilnych oraz w pokryciach
uktadanych bezposrednio na podtozu termoizolacyjnym.
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— W miejscach zatamania powierzchni potaci dachowej i w korytach odwadniajacych pokrycie nalezy
wzmocnié, uktadajgc pod pierwsza warstwe pokrycia dodatkowg warstwe papy.

— Pokrycia papowe powinny by¢ dylatowane w tych samych miejscach i ptaszczyznach, w ktorych
wykonano dylatacje konstrukcji budynku lub dylatacje z sagsiednim budynkiem.

— Papa przed uzyciem powinna by¢ przez 24 godz. przechowywane w temperaturze nie nizszej niz 18°C,
a nastgpnie rozwinieta z rolki i utozona na plaskim podtozu w celu rozprostowania, aby uniknac
tworzenia si¢ garbow po ulozeniu jej na dachu. Bezposrednio przed utozeniem papa moze by¢ luzna
zwinieta w rolke i rozwijana z niej w trakcie przyklejania. Nie dotyczy to przypadkow, gdy musza by¢
smarowane lepikiem zaréwno podloze, jak i spodnia warstwa przyklejanej papy.

— Wierzchnia warstwa pokrycia powinna by¢ zabezpieczona warstwa ochronna przed nadmiernym
dzialaniem promieniowania stonecznego. W pokryciach papowych funkcje te spetnia posypka papowa
naniesiona fabrycznie na pape wierzchniego krycia. Na powlokach asfaltowych bezspoinowych warstwa
ochronna moze by¢ wykonana z posypki mineralnej Iub jako powtoka odblaskowa z masy asfaltowo-
aluminiowej lub innej masy majacej aprobate techniczng.

— Krycie dachéw papa powinno by¢ wykonywane od okapu w kierunku kalenicy.

— Na podtozach z ptyt izolacji termicznej na pierwszg warstwe¢ pokrycia nalezy zastosowac papg¢ o
zwigkszonej wytrzymaltos$ci na rozrywanie i przedziurawienie — odpowiadajacg wymaganiom dla papy
asfaltowej na tkaninie techniczne;.

5.2.2. Pokrycie dachu papa samoprzylepng

Pape powinno si¢ uktada¢ w temperaturze nie nizszej niz +15°C, nie nalezy uktada¢ papy w przypadku
mokrej powierzchni dachu, opadow atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.

Pape nalezy klei¢ do prawidtowo przygotowanego podloza wykorzystujac wlasciwosci samoprzylepne
masy asfaltowej znajdujacej si¢ na spodniej stronie papy.

Jesli zachodzi konieczno$¢ aplikacji w nizszych temperaturach, potrzebna jest dodatkowa aktywacja
ptomieniem strony wierzchniej wyrobu.

5.2.3. Pokrycie z papy asfaltowej zgrzewalnej

Pokrycie z warstwy papy asfaltowej zgrzewalnej moze by¢ wykonywane na potaciach dachowych o
pochyleniu zgodnym z podanym w normie PN-B-02361:1999, tzn. od 1% do 20% na podtozu:

a) betonowym,

b) drewnianym — podktad stanowi papa asfaltowa przybita gwozdziami do pokrycia dachu

c) na plycie warstwowej ze styropianu z okleing z pap asfaltowych; papa stanowiaca okleine phyt
styropianowych nie jest wliczana do liczby warstw pokrycia.

Papa asfaltowa zgrzewalna jest przeznaczona do przyklejania do podtoza oraz sklejania dwoch jej
warstw metoda zgrzewania, tj. przez podgrzewanie spodniej powierzchni papy ptomieniem palnika
gazowego do momentu nadtopienia masy powlokowe;.

Przy przyklejaniu pap zgrzewalnych za pomoca palnika na gaz propan-butan nalezy przestrzegaé
nastepujacych zasad:

1) Prace z uzyciem pap asfaltowych zgrzewalnych mozna prowadzi¢ w temperaturze nie nizszej niz:

- 0° C w przypadku pap modyfikowanych SBS,

- +5°C w przypadku pap oksydowanych.

Temperatury stosowania pap zgrzewalnych mozna obnizy¢é pod warunkiem, ze rolki beda
magazynowane w pomieszczeniach ogrzewanych (ok. +20°C) i wynoszone na dach bezposrednio przed
zgrzaniem.

2) Nie nalezy prowadzi¢ prac dekarskich w przypadku mokrej powierzchni dachu, jej oblodzenia,
podczas opadoéw atmosferycznych oraz przy silnym wietrze.

3) Roboty dekarskie rozpoczyna si¢ od osadzenia dybli drewnianych, rynhakéow i innego
oprzyrzadowania, a takze od wstepnego wykonania obrobek detali dachowych (ogniomurdéw, komindw,
swietlikow itp.) z zastosowaniem papy zgrzewalnej podktadowe;.

4) Przy matych pochyleniach dachu do 10% papy nalezy uktada¢ pasami rownolegtymi do okapu, przy
wickszych spadkach pasami prostopadtymi do okapu (z uwagi na spowodowang duza masg mozliwo$¢
osuwania si¢ uktadanych pasow podczas zgrzewania). Minimalny spadek dachu powinien by¢ taki, aby
nawet po ugigciu elementéw konstrukcyjnych umozliwiat skuteczne odprowadzenie wody. Z tego tez
wzgledu nachylenie potaci dachowej nie powinno by¢ mniejsze niz 1%, ale zaleca si¢, aby tam gdzie jest
to mozliwe przewidzie¢ wigksze spadki.
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5) Przed ulozeniem papy nalezy ja rozwing¢ w miejscu, w ktorym bedzie zgrzewana, a nastgpnie po
przymiarce (z uwzgl¢dnieniem zaktadu) i ewentualnym koniecznym przycigciu zwing¢ ja z dwdch koncow
do srodka. Miegjsca zaktadow na utozonym wcze$niej pasie papy (z ktéorym taczona bedzie rozwijana rolka)
nalezy podgrza¢ palnikiem i przeciagna¢ szpachelka w celu wtopienia posypki na catej szerokosci zaktadu
(12-15cm).

6) Zasadnicza operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podtoza oraz spodniej warstwy

papy az do momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu z jednoczesnym powolnym i rownomiernym
rozwijaniem rolki. Pracownik wykonuje te czynnos¢, cofajac si¢ przed rozwijana rolka.

Miarg jako$ci zgrzewu jest wyptyw masy asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0cm na calej dlugosci zgrzewu.
W przypadku gdy wyptyw nie pojawi si¢ samoistnie wzdtuz brzegu rolki, nalezy docisna¢ zaktad,
uzywajac watka dociskowego z silikonowg rolka.

Sit¢ docisku rolki do papy nalezy tak dobra¢, aby pojawit si¢ wyplyw masy o zadanej szerokosci. Silny
wiatr lub zmienna predko$¢ przesuwania rolki moze powodowac zbyt duzy lub niejednakowej szerokosci
wyplyw masy. Brak wyplywu masy asfaltowej §$wiadczy o niefachowym zgrzaniu papy.

7) Arkusze papy nalezy taczy¢ ze soba na zaktady:

— podtuzny 8 lub 10cm,

— poprzeczny 12-15cm.

Zaktady powinny by¢ wykonywane zgodnie z kierunkiem sptywu wody i zgodnie z kierunkiem
najczesciej wystepujacych w okolicy wiatrow. Zaktady nalezy wykonywac ze szczegdlng starannoscig .
Po ulozeniu kilku rolek i ich wystudzeniu nalezy sprawdzi¢ prawidlowos¢ wykonania zgrzewow.
Miegjsca zle zgrzane nalezy podgrzac (po uprzednim odchyleniu papy) i ponownie sklei¢. Wyptywy masy
asfaltowej mozna posypac posypka w kolorze pokrycia w celu poprawienia estetyki dachu.

8) W poszczegdlnych warstwach arkusze papy powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie tak aby zaktady
(zarowno podtuzne, jak i poprzeczne) nie pokrywaty si¢. Aby unikng¢ zgrubien papy na zaktadach, zaleca
si¢ przyciecie naroznikow uktadanych paséw papy lezacych na spodzie zaktadu pod katem 45°.

9) Palnik powinien by¢ ustawiony w taki sposob, aby jednocze$nie podgrzewal podtoze i wstege papy od
strony przektadki antyadhezyjnej. Jedynym wyjatkiem jest klejenie papy na powierzchni plyty
warstwowej z rdzeniem styropianowym, kiedy nie dopuszcza si¢ ogrzewania podtoza,

10) w celu uniknigcia zniszczenia papy dziatanie plomienia powinno by¢ krotkotrwate, a plomien palnika
powinien by¢ ciaggle przemieszczany w miare nadtapiania masy powltokowe;j,

11) niedopuszczalne jest miejscowe nagrzewanie papy, prowadzace do nadmiernego sptywu masy
asfaltowej lub jej zapalenia,

12) fragment wstegi papy z nadtopiona powtoka asfaltowa nalezy natychmiast docisna¢ do ogrzewanego
podioza watkiem o dlugosci rownej szerokosci pasma papy.

5.3 Krycie dachu membrana dachowa

Membrany dachowe sa zgrzewane goragcym powietrzem, z uzyciem narzedzi recznych

lub zgrzewarki automatycznej. Zgrzewanie przeprowadza si¢ rozwijajac rolki membrany

i ktadac je na zakladke. Obie strony zaktadki podgrzewa si¢ do temperatury topienia

(ok. 570°C) i sprasowuje ze soba za pomocg waltka dociskowego.

Jezeli temperatura jest zbyt wysoka lub tempo zgrzewania zbyt wolne membrana dachowa spali si¢ i
zwegli. Jesli temperatura jest za niska lub tempo zgrzewania za szybkie materiat si¢ nie wytopi i zgrzew
latwo si¢ rozerwie.

Aby unikna¢ pofatdowania membrany dachowej nalezy naciagna¢ arkusz. Nastepnie, przed rozpoczeciem
zgrzewania ze soba dwoch arkuszy, mocuje si¢ membrang dachowa na obu krotszych koncach rolki.
Temperatura zgrzewania i szybko$¢ zgrzewania muszg zosta¢ dostosowane do temperatury otoczenia,
grubosci membrany dachowej i wilgotnosci w obszarze zgrzewania. PVC zawsze musi wyplynaé¢ wzdhuz
zgrzewu. Nalezy pamigtac, ze grubsze membrany dachowe i/lub membrany wilgotne wymagaja
zmniejszenia predkos$ci zgrzewania i zamontowania na zgrzewarce dodatkowego obcigzenia, a
niekoniecznie wyzszej temperatury zgrzewania. Nalezy pamigtac, aby przeprowadzac test zgrzewu na
poczatku zgrzewania, a nastgpnie w odstepach co 200 metrow biezacych zgrzewu. Szeroko$¢
zatwierdzonego zgrzewu wykonanego podczas proby na rozrywanie powinna wynosi¢ 40 mm.

Po wykonaniu testow zgrzewu w miejscach ich wykonania nalezy umie$ci¢ okragle tatki oznaczone
napisem ,,Kontrola jako$ci”.

Zgrzewanie rgczne powinno by¢ zawsze poprzedzone wykonaniem zgrzewu wstepnego.

UWAGA: Zabrania si¢ zgrzewania punktowego podczas zgrzewania membran dachowych.

74



Celem wstepnego zgrzewu jest stworzenie bariery zapobiegajacej przenikaniu goracego powietrza pod
membrane dachowg. Wstepny zgrzew umozliwia wykonanie zgrzewu gtdéwnego w ramach
kontrolowanego procesu zgrzewania. Zgrzew wstepny rowniez stabilizuje membrane dachowa, tak aby
wykonanie zgrzewu gtéwnego nie powodowato przemieszczania si¢ membrany dachowej. Zgrzew
wstepny wykonuje si¢ poprzez umieszczenie dyszy na ptasko migdzy dwoma warstwami membrany
dachowej w odlegtosci okoto 40 mm od krawgdzi membrany dachowej. Walek dociskowy jest dociskany
rownolegle do wylotu dyszy.

Podczas wykonywania zgrzewu gtownego, nalezy przytrzymywac dysze i walek dociskowy pod katem
(okoto 45°) do krawegdzi arkusza membrany dachowej oraz unie$¢ lekko czubek dyszy. Zalecana
odlegtos¢ to okoto 10-20 mm od wylotu dyszy do walka dociskowego. Przejecha¢ watkiem dociskowym
réwnolegle do otworu dyszy, dociskajgc potaczenie zgrzewow tak, aby byto widoczne rownomierne
przetopienie materiatu PVC. Prawidlowy zgrzew charakteryzuje si¢ dobrym przetopieniem materiatu
PVC.

Detale wykonuje si¢ z uzyciem dyszy 20 mm i waskiego watka dociskowego. Jesli wykonuje si¢ zgrzew
wzdluzny zgrzewarka rgczng (zamiast zgrzewarki automatycznej), nalezy uzy¢ dyszy o szerokosci 40 mm
i szerokiego walka dociskowego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakos$ci robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej
specyfikacji

6.1. Kontrola wykonania podkladow pod pokrycia z blachy powinna by¢ przeprowadzona przez
Inspektora nadzoru przed przystapieniem do wykonania pokry¢ zgodnie z wymaganiami normy
PN-80/B-10240 p. 4.3.2.

6.2. Kontrola wykonania pokry¢

6.2.1. Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi
normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora
nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola migdzyoperacyjna) — podczas wykonania prac
pokrywczych,

b) w odniesieniu do wiasciwosci catego pokrycia (kontrola koncowa) — po zakonczeniu prac
pokrywczych.

6.2.2. Pokrycia papowe

a) Kontrola miedzyoperacyjna pokry¢ papowych polega na biezacym sprawdzeniu zgodnosci
wykonanych prac z wymaganiami niniejszej specyfikacji techniczne;.

b) Kontrola koncowa wykonania pokry¢ papowych polega na sprawdzaniu zgodnosci wykonania z
projektem oraz wymaganiami specyfikacji.

c¢) Uznaje si¢, ze badania daly wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci materialow i1 pokrycia
dachowego sg zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej albo
wymaganiami norm przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robot jest:

— dla robé6t — Krycie dachu papg — m* pokrytej powierzchni dachu,

Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie przedmiaru z uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacji
powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

Z powierzchni dachu nie potraca si¢ urzadzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia kazdego
nie przekracza 0,50m?.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Podstawe do odbioru wykonania robot pokrywczych papowych stanowi stwierdzenie zgodnosci ich
wykonania z dokumentacja projektowa i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji
powykonawczej

8.2. Odbior podloza

8.2.1. Badania podtoza nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czgsciowego, podczas suchej pogody,
przed przystgpieniem do pokrycia potaci dachowych.
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8.2.2. Sprawdzenie roéwnosci powierzchni podtoza (deskowania) nalezy przeprowadza¢ za pomocg taty
kontrolnej o dlugosci 2m lub za pomocg szablonu z podziatkg milimetrows. Przeswit miedzy sprawdzang
powierzchnig a tatg nie powinien przekroczy¢é Smm.

8.3. Ogolne wymagania odbioru robét pokrywczych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbioréw czgsciowych. Badania w czasie
odbioru cze¢sciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych robét, do ktorych dostep pdzniej jest niemozliwy
lub utrudniony.

8.3.1. Odbior czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

a) podtoza (deskowania),

b) jako$ci zastosowanych materiatow,

c) doktadnos$ci wykonania poszczegodlnych warstw pokrycia,

d) doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.

8.3.2. Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robot, po deszczu.

8.3.3. Podstawe do odbioru robot pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja powykonawcza,

b) zapisy dotyczace wykonywania robdt pokrywczych i rodzaju zastosowanych materialow,

¢) protokoty odbioru materiatéw i wyrobow, ktore powinny zawierac:

— zestawienie wynikow badan miedzyoperacyjnych i koncowych,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robdt pokrywcezych z dokumentacja,

— spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi, w sktad tej dokumentacji powinien wchodzi¢ program
utrzymania pokrycia.

8.3.4. Odbior koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek
blacharskich i potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.3.5. Roboty uznaje si¢ za zgodne z ST 1 wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daly pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik
badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy
przyjac jedno z nastgpujacych rozwigzan:

- poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci pokrycia, obnizy¢
ceng pokrycia,

- w przypadku gdy nie s mozliwe podane rozwigzania - rozebra¢ pokrycie (miejsc nie odpowiadajacych
ST) i ponownie wykona¢ roboty pokrywcze.

8.4. Odbior pokrycia z papy

8.4.1. Sprawdzenie przyklejenia papy do podtoza oraz papy do papy nalezy przeprowadzi¢ przez nacigcie
i odrywanie paska papy szerokos$ci nie wiekszej niz Scm, z tym ze pasek papy nalezy nacia¢ nad miejscem
przyklejenia papy.

8.4.2. Sprawdzenie przybicia papy do deskowania.

8.4.3. Sprawdzenie szerokosci zakladow papy nalezy dokona¢ w trakcie odbioréw czesciowych i
koncowych przez pomiar szerokosci zakladow w trzech dowolnych miejscach na kazde 100m?.

8.5. Zakonczenie odbioru

8.6.1. Odbioru pokrycia papa potwierdza si¢: protokotem, ktory powinien zawierac:

- ocen¢ wynikéw badan,

- wykaz wad 1 usterek ze wskazaniem mozliwo$ci ich usunigcia,

- stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodno$ci wykonania z zamowieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Pokrycie dachu papa

Placi si¢ za ustalong ilo§¢ m* krycia z wykonaniem warstwy dolnej i warstwy wierzchniej, ktora
obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatow i sprzetu,

- przygotowanie lepiku,

- obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbiorke rusztowan o wysokosci do 4m,
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- oczyszczenie i zagruntowanie podtoza,

- pokrycie dachu papa na lepiku na zimno lub na goraco (warstwa dolna i warstwa wierzchnia),
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

- likwidacja stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy

PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-74/B-24620 Lepik asfaltowy stosowany na zimno.

PN-74/B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania.

PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowanymi na goraco.
PN-91/B-27618 Papa asfaltowa na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i welonu
szklanego.

PN-92/B-27619 Papa asfaltowa na folii lub ta§mie aluminiowe;j.

PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie szklanym.

PN-B-27621:1998 Papa asfaltowa podkladowa na wtdkninie przeszywane;.

PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.

PN-80/B-10240 Pokrycia dachowe z papy i powlok asfaltowych. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podzial i wymagania.
PN-B-94702:1999 Dach. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien potokragtych.

PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i badania.
10.2.Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych — czes¢ C: zabezpieczenie i izolacje, zeszyt
1: Pokrycia dachowe, wydane przez ITB — Warszawa 2004 r.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | OBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

SST -10
Kod CPV 45260000 OBROBKI BLACHARSKIE. ODPROWADZENIE WOD OPADOWYCH

SPIS TRESCI

1. WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET

4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Nazwa nadana zaméwieniu przez Zamawiajacego

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej s wymagania ogélne dotyczace wykonania i
odbioru rob6t pod nazwa:

Termomodernizacja budynku Zespotu Szkolno-Przedszkolnego nr 5 zlokalizowanego przy ul. Kozielskiej
39 w Gliwicach

1.2. Przedmiot SST

Szczegdlowa Specyfikacja Techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru obrébek blacharskich realizowanych wewnatrz i zewnatrz obiektéw budowlanych .

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych robot o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania bgda
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z dos§wiadczenia oraz uznanych regut i
zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie obrobek blacharskich zwigzanych z :

- wykonaniem i montazem obrobek blacharskich i czapy kominowej

- wykonanie i montaz rynien i rur spustowych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST 00 ,,Wymagania og6lne".

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacija
projektowsa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robot podano w ST 00.
»Wymagania ogolne".

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST 00.
»Wymagania og6lne”.

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania obrobek blacharskich powinny mie¢ m.in.:

- Aprobaty Techniczne Iub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnos$ci z Aprobata Techniczng lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa
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- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normga europejska wprowadzong do zbioru norm polskich
Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje¢ dotyczaca sktadowanych na
budowie materiatow przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.

2.2. Rodzaje materialow

2.2.1.Wszelkie materialy do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2. Blacha stalowa powlekana.

- grubos¢ blachy 0,5mm do 0,7mm, z wysokiej jakosci stali z powloka poliester, poliester mat i HBP
- gr. rdzenia 0,4 - 0,6mm

- gr. ocynku 275 g/m?

- gr. powloki poliester 25pum

- gr. powtoki HBP 50pm

Wszystkie materialy dekarskie powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcja
producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.

Przyjecie materialow i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzane wpisem do dziennika budowy.
2.2.3 Kolorystyka

Obrobki, rynny i rury spustowe w kolorze ciemnoszarym RAL 7037

3.SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST-00 Wymagania ogdlne

3. 2. Sprzet do wykonywania robot

- Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzgdzi.

- Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowoduja niekorzystnego
wplywu na jakos$¢ materialow i wykonywanych robdt oraz beda przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 Wymagania ogdlne

4.2. Transport materialow:

4.2.1. Do transportu materiatow i urzadzen stosowac nastepujace sprawne technicznie srodki
transportu.

Blachy do obrébek blacharskich moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Materiaty nalezy uktada¢ rownomiernie na calej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢
przed mozliwoscig przesuwania si¢ podczas transportu.

Blachy powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdhuz srodka transportu.

Przy za- i wyladunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepisow
obowigzujacych w transporcie drogowym.

4.2.2. Wykonawca jest zobowiazany do stosowania takich srodkdéw transportu, ktore wptyna
niekorzystnie na jakos¢ robot i wtasciwosci przewozonych materiatow.

4.2.3. Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe musza spetnia¢ wymagania przepisow
ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot podano w ST-00 Wymagania ogolne.

Przed przystgpieniem do mocowania blachy do elementu, ktéry ma by¢ pokryty, nalezy wykonaé¢ w
warsztacie prace przygotowawcze (wycigcie blach, zagigcie rabkow itp.). Elementy obrobek blacharskich
powinno si¢ szczegolnie doktadnie i solidnie pasowac i taczy¢, poniewaz zawierajg one stosunkowo duzo
polaczen, zagie¢ itp. miejsc narazonych na przeciekanie wody.

Blachg¢ do obrobek blacharskich przygotowuje si¢ na podstawie szczegdtowych rysunkow roboczych lub
pomiaréw z natury.

Na murkach ogniowych zamontowac ptyty OSB za pomoca kotkoéw rozporowych ocynkowanych,

5.1.1. Obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia i zabezpieczone kolnierzami
wykonanymi w ksztalcie stozka $cigtego. Wysokos¢ kotnierza powinna wynosi¢ 7- 10 cm Boczne
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polaczenie stozka powinno by¢ wykonane na rabek pojedynczy lub na zaktad Iutowany szerokosci nie
mniejszej niz 1 cm. Dopuszcza si¢ uszczelnienie gornego stozka masg uszczelniajaca i zaci$nigcie
uchwytem wykonanym z bednarki grubosci 1,5 - 2mm.

Gorna krawedz kotnierza (lejka) przy ndzkach powinna $cisle przylega¢ do nozki, dolna krawedz
kolierza, przycietego do pochylenia dachu powinna by¢ odgieta na szeroko$¢ 5-10mm i przylutowana do
gtadkiej blachy pokrycia dachu lub, przy pokryciu z innych materiatéw, do podktadki blaszane;.

5.5.2. Obrobki blacharskie z blachy powlekanej o grubosci 0,70 mm mozna wykonywaé o kazdej porze
roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C. Robot nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach.
Obrobki blacharskie nalezy mocowaé do ptyt OSB, w odstepach co 60 cm z dwoch stron za pomoca
wkretow powlekanych z uszczelka.

5.5.3. Przy wykonywaniu obrobek blacharskich nalezy pamigta¢ o konieczno$ci zachowania dylatacji.
Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposdb umozliwiajacy przeniesienie ruchow
poziomych i pionowych dachu w taki sposob, aby nastgpowat szybki odplyw wody z obszaru dylatacji.
5.6. Urzadzenia do odprowadzania wod opadowych

5.6.1. W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny
by¢ osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podhuznym.

5.6.2. Przekroje poprzeczne rynien dachowych i rur spustowych powinny by¢ zgodne z istniejacymi.
5.6.3. Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN
612:1999 lub rownowaznej, uchwyty zas do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001,
PN-B-94701:1999 i PN-B-94702:1999 lub réwnowaznym

5.6.5. Rynny z blachy powlekanej powinny by¢:

a) wykonane z pojedynczych cztondw odpowiadajacych dtugosci arkusza blachy i sktadany w elementy
wielocztonowe,

b) taczone w ztgczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; ztacza powinny by¢ lutowane na calej
dtugosci,

¢) mocowane do uchwytoéw, rozstawionych w odstepach nie wiekszych niz 50cm,

d) rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.

5.6.6. Rury spustowe z blachy powlekanej powinny by¢:.

- wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych dlugosci arkusza blachy i sktadane w elementy
wielocztonowe,

- faczone w ztaczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w ztaczach poziomych na zaktad
szeroko$ci 40 mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,

- mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wigkszych niz 3 m w sposob trwaly
przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,

- rury spustowe odprowadzajace wodg do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury zeliwnej na
glebokos¢ kielicha.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00 Wymagania ogolne.

6.2. Kontrola wykonania podkladéw pod pokrycia z blachy powinna by¢ przeprowadzona przez
Inspektora nadzoru przed przystapieniem do wykonania pokry¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-80/B-
10240 p. 4.3.2.

6.3. Kontrola wykonania pokry¢

6.3.1.Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodno$ci ich wykonania z powotanymi
normami przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora
nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola mi¢dzyoperacyjna) — podczas wykonania prac
pokrywcezych,

b) w odniesieniu do wiasciwosci catego pokrycia (kontrola koncowa) — po zakonczeniu prac
pokrywczych.

6.3.2. Pokrycia z blachy

a) Kontrolg miedzyoperacyjna i koncowg dotyczaca pokry¢ z blachy przeprowadza si¢

sprawdzajac zgodnos¢ wykonanych robot z wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PN-EN

501:1999, PN-EN 506:2002, PN-EN 502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PNEN

507:2002, PN-EN 508-1:2002, PN-EN 508-2:2002, PN-EN 508-3:2000 oraz z wymaganiami niniejszej
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specyfikacji techniczne;j.

b) Uznaje si¢, ze badania daly wynik pozytywny gdy wszystkie wlasciwosci materiatléw i pokrycia
dachowego sg zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej albo
wymaganiami norm przedmiotowych.

6.3.3. Obrobki blacharskie, rynny i rury spustowe

- kontrola prawidtowosci wykonania podtozy pod obrobki

- kontrola prawidlowosci zamontowania rynhakéw i hakéw do rur spustowych

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST-00 Wymagania ogodlne.

Jednostka i zasady obmiarowania:

- dla robot - obrébki blacharskie -m” pokrytej powierzchni. Z powierzchni nie potraca sig¢ urzadzen
obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie przekracza 0,50m?;

- dla robot - rynny i rury spustowe; - mb zamontowanych elementow

7.2. llo$¢ robdt okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian podanych w
dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoélne zasady odbioru robot podano w ST-00 Wymagania ogolne.

8.2. Ogoélne wymagania odbioru robét pokrywczych

8.2.1. Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbiorow czesciowych. Badania w
czasie odbioru czesciowego nalezy przeprowadzac¢ dla tych roboét, do ktorych dostep pozniej jest
niemozliwy lub utrudniony.

8.2.2. Odbior czesciowy powinien obejmowaé sprawdzenie:

a) jakos$ci zastosowanych materiatow,

b) doktadnosci wykonania obrobek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem lub innymi elementami
budynku

c) sprawdzenie prawidlowosci potaczen poziomych i pionowych

d) sprawdzenie mocowania elementow do deskowania, §cian, komindéw, wietrznikow, wtazow itp.
8.2.3. Dokonanie odbioru cz¢sciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
8.2.5. Podstawe do odbioru obrobek blacharskich stanowig nastgpujace dokumenty:

a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,

b) dziennik budowy

c) zapisy dotyczace wykonywania obrobek blacharskich i rodzaju zastosowanych materiatow,

d) protokoty odbioru materiatéw i wyrobow, ktore powinny zawierac:

- zestawienie wynikéw badan mi¢dzyoperacyjnych i koncowych,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania obrobek blacharskich z dokumentacja,

- spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi

8.2.6. Odbior koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanych obrobek blacharskich i
potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajagcymi

8.2.7. Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektows, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, obrobki blacharskie nie powinny by¢
odebrane.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci pokrycia, obnizy¢
ceng za roboty

- w przypadku gdy nie sa mozliwe podane rozwigzania - rozebrac¢ obrobki (miejsc nie odpowiadajacych
ST) i ponownie wykona¢ roboty blacharskie.

8.3. Zakonczenie odbioru

Odbioru pokrycia blachg potwierdza si¢: protokotem, ktory powinien zawierac:

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwoS$ci ich usunigcia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.
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9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 Wymagania ogdlne.
Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m? obrébki i mb rynien i rur spustowych wg ceny jednostkowe;j, ktora
obejmuje:

- przygotowanie,

- montaz uchwytoéw

- zamontowanie i umocowanie obroébek w podtozu, zalutowanie polaczen,

- montaz rynien i rur spustowych, zalutowanie potaczen

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.

PN-EN 501:1999 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyroboéw z cynku do pokry¢
dachowych uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN *506:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samono$nych z
blachy miedzianej lub cynkowe;j.

PN-EN 504:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z blachy miedzianej
uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow plytowych ze stali
uktadanych na cigglym podtozu.

PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozjg. Czgséc¢ 1: Stal.

PN-EN 508-2:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samonosnych z
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czg$¢ 2: Aluminium.

PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozjg. Czes$¢ 3: Stal odporna na korozje.

PN-EN 502:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobé6w samono$nych z
blachy ze stali odpornej na korozj¢, uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 507:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samono$nych z
blachy aluminiowej, uktadanych na ciaggtym podtozu.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

SST-11
Kod CPV - 45262600-7 —- ROZNE ROBOTY SPECJALNE ( INIEKCJA)

SPIS TRESCI

1. WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET

4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru iniekcji muréw podczas wykonywania zadania pt.:

Termomodernizacja budynku Zespotu Szkolno-Przedszkolnego nr 5 zlokalizowanego przy ul. Kozielskiej
39 w Gliwicach

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robo6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

— wykonanie izolacji przeciwwilgociowej

1.4. OkreSlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz przepisami i 0znaczaja:

- roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkow zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowe;j,

- Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

— wykonanie — wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét,

— procedura — dokument zapewniajacy jakos¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i1 kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce roboét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z ST i poleceniami
Inspektora nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00
»Wymagania ogdlne”.

2.2. Srodki iniekcyjne

Najczesciej stosowanymi srodkami iniekcyjnymi sg jedno lub wielosktadnikowe akrylany, parafiny,
silany, silikaty, siloksany, emulsje mikrosilikonowe, silikonaty, zywice poliuretanowe, zywice
epoksydowe czy parafiny, powodujace zatykanie badz zaciskanie kapilar lub ich hydrofobizacje:
- wspotczynnik pH — 12 — 13

- temperatura stosowania: od — 5 do + 35°C

- klasa reakcji na ogien: Al

- czas obrobki: 30 min

- czas schnigcia 2 cm na miesigc
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3. SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu podane w ST-00 ,,Wymagania ogdlne” .

3.2. Sprzet do wykonywania iniekcji

3.2.1. Iniektory (pakery) powierzchniowe do wykonywania iniekcji niskocisnieniowych i nie tylko, sa
przyklejane bezposrednio na ryse. W celu zapewnienia drozno$ci kanatéw iniektora podczas przyklejania
najpierw w rys¢ wbija si¢ stalowy gwozdz, przez ktory przejdzie iniektor. Po utwardzeniu kleju
mocujacego iniektor i warstwy szpachli epoksydowej zamykajacej ryse od gory, gwozdz jest usuwany. W
$cianach iniekcje rozpoczyna si¢ od otworu najnizej potozonego. Tloczenie przez nastgpny iniektor
rozpoczyna si¢ po wyplywie z niego iniektu.

3.2.2. Iniektory Srubowe i zabijane maja forme¢ cylindryczng i s3 montowane w przygotowanych
otworach przez skrecenie albo wbijanie mtotkiem. Umozliwiajg tloczenie cisnieniowe.

3.2.3. Zbiorniki iniekcyjne do iniekcji grawitacyjne;j.

3.2.4. Zbiorniki iniekcyjne ciSnieniowe.

3.2.5. Pompy ci$nieniowe (tlokowe, membranowe, slimakowe, prézniowe, elektryczne, a takze reczne.
3.2.6. Weze iniekcyjne i akcesoria do ich mocowania w strefach spodziewanych zrakowacen, najczesciej
w dolnej warstwie $cian monolitycznych

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,,Wymagania ogo6lne” .

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania robo6t podano w ST-00 ,,Wymagania ogo6lne” .

5.2. Iniekcja

Usytuowanie otwordw iniekcyjnych zalezy od warunkow wilgotnosciowych $ciany a ich osiowy rozstaw
zalezy od chionno$ci muru. Otwory wykonuje si¢ najczes$ciej w jednym lub dwoch rzedach, poza strefa
wystepowania wody pod cisnieniem. Im mniejszy odstep miedzy otworami, tym wigksza skutecznosc¢
dzialania zastosowanego iniektu. Doboér preparatu jest uzalezniony od wynikow przeprowadzonych badan
wstepnych 1 wlasciwos$ci samego srodka.

W przypadku murdéw z pustka powietrzng lub z luznym wypetniaczem konieczna jest wstepna iniekcja
materialem, posiadajacym zdolno$¢ wypemiania pustek, rys lub zwigzania luznych czg¢éci muru. W
przypadku chlonnych kamieni naturalnych czy muru z otoczakdéw zalecane jest stosowanie iniekcji
probnych.

Przy $rodkach iniekcyjnych takich jak silikaty, emulsje silikonowe, silany czy rozgrzane parafiny stosuje
si¢ iniekcje bezcisnieniowa. W tej technologii wierci sie otwory pod katem 30°+45° do poziomu w
odstepach 10+15cm. Generalnie zaleca si¢ nachylenie pod katem 25°, tak aby otwory przechodzity przez
co najmniej jedng warstwe spoiny. Srednica otworu zalezy od zastosowanego $rodka oraz od sposobu
wtlaczania preparatu iniekcyjnego — w przypadku iniekcji bezcisnieniowej powinna wynosi¢ 30mm, przy
iniekcji cisnieniowej z reguty 10-20mm., Gleboko$¢ otworow powinna by¢ o Scm mniejsza niz grubo$¢
Sciany. W $cianach o grubo$ci 60cm i wigcej zaleca si¢ wykonanie iniekcji z dwoch stron muru, woéwczas
glebokos¢ otworow powinna wynosi¢ okoto 2/3 grubosci muru. Pyt powstaty przy wierceniu nalezy
bezwzglednie usunaé z otworu za pomocg sprezonego powietrza, w przeciwnym razie mogiby on
znacznie zmniejszy¢ zdolnos$¢ penetracyjng ptynu iniekcyjnego w materiat §ciany.

Przy silnie zawilgoconych murach szczegodlnie zalecang metodg jest iniekcja pod cisnieniem. Dobre
efekty daje przy tym wstepne osuszenie muru w miejscu wykonywania przepony i zastosowanie
mikroemulsji silikonowych, majacych zdolno$¢ mieszania si¢ z wodg zawartg w porach. W tej technologii
otwory wierci si¢ poziomo lub pod niewielkim katem w rozstawie 10+12,5cm przy zastosowaniu jednego
rzgdu otworow, lub do 20cm w przypadku otworow w dwu rzedach przy maksymalnym odstgpie miedzy
rzgdami do 8cm. Skutecznos$¢ iniekcji zalezy od wielu czynnikow. Ma na nig wpltyw ilos¢
niezlokalizowanych i niezasklepionych rys i pustek w murze oraz nieciggto$¢ wykonanej przepony
powstata wskutek niemoznosci wypchnigcia wody kapilarnej, co ma miejsce przy szczegdlnie duzym
zawilgoceniu muru. Niecigglo$ci przepony moze réwniez spowodowaé niekontrolowany wyciek
materiatu iniekcyjnego lub niedostateczna jego penetracja w $ciang wokot otworu. Po zakonczeniu
procesu wysycania muru iniektem, otwory zasklepia si¢ zaprawa zalecang przez producenta systemu.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne” .

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robo6t podano w ST-00 ,,Wymagania og6lne”.

8.2. Odbior podloza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot.

8.3. Roboty uznaje si¢ za zgodne z SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania omowione w pkt. 6, daly pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, roboty nie powinny by¢ odebrane.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 ,,Wymagania ogo6lne”.

9.2. Placi si¢ za wykonang i odebrang ilo§¢ mb $cian poddanych iniekcji wedtug ceny jednostkowe;j, ktora
obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— przygotowanie zaprawy,

— dostarczenie materialow 1 sprzetu,

— obstuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,

— ustawienie i rozbiorke rusztowan przeno$nych umozliwiajacych wykonanie rob6t na wys. do 4 m,
— przygotowanie podioza,

- wykonanie iniekcji

— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materialow,

— likwidacje stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

- Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 wrze$nia 2003 r. w sprawie kryteriow i sposobu klasyfikacji
substancji i preparatdow chemicznych (Dz.U. 2003, nr 171, poz. 1666 z pdzn. zmianami)

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spolecznej z dnia 29 listopada 2002 roku w sprawie
najwyzszych dopuszczalnych stezen i natgzen czynnikow szkodliwych dla zdrowia w §rodowisku pracy
(Dz.U. nr 217 2002 r., poz. 1833).

- Rozporzadzenie Rady Ministrow z dnia 9 listopada 1999r w sprawie wykazu wyrobow
wyprodukowanych w Polsce, a takze importowanych do Polski po raz pierwszy, mogacych stwarzac¢
zagrozenie albo stuzacych ochronie lub ratowaniu zycia, zdrowia lub $rodowiska, podlegajacych
certyfikacji na znak bezpieczenstwa i oznaczania tym znakiem, oraz wyroboéw podlegajacych
obowigzkowi wystawiania przez producenta deklaracji zgodnosci (Dz. U. nr 5/2000, poz. 53).
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

SST-12
Kod CPV 45410000 TYNKOWANIE

SPIS TRESCI

1. WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET

4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI
10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru tynkow zwyklych wewnetrznych i zewngtrznych podczas wykonywania zadania pod nazwa:
Termomodernizacja budynku Zespotu Szkolno-Przedszkolnego nr 5 zlokalizowanego przy ul. Kozielskiej
39 w Gliwicach

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

— Tynki zwykte, ktorych dotyczy specyfikacja, stanowiag warstwe ochronng, wyréwnawcza lub
ksztattujaca forme architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie, do
ktoérej wykonania zostaly uzyte zaprawy odpowiadajace wymaganiom norm lub aprobat technicznych.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz przepisami i 0znaczaja:
- roboty budowlane

- wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkow zgodnie z ustaleniami dokumentacji
projektowej,

- Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujaca roboty budowlane,

— wykonanie — wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robot,

— procedura — dokument zapewniajacy jako$¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

— ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace dane opisujace
przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu lub roboty oraz niezbedne do jego wykonania.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 Wymagania ogolne.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00 Wymagania
ogolne.

86



2.1. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podloza stosowa¢ mozna wod¢ odpowiadajacg wymaganiom
normy PN-88/B-32250 ,,Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw” lub rownowaznej. Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociaggowa wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych
thuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek

Piasek powinien:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— mie¢ frakcje r6znych wymiarow, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich —
$rednioziarnisty odmiany 2.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.
2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Przygotowanie zapraw do robdét tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowaé cement portlandzki. Za zgodg Inspektora nadzoru
mozna stosowa¢ cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod
warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz
+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase,
bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowych sktadnikow zapraw
nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznos$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i
wapna.

2.4. Tynki renowacyjne

Tynki renowacyjne wykonywane sa w postaci gotowych, fabrycznie przygotowanych suchych mieszanek
spoiw, wypehniaczy, modyfikatorow i odpowiednio dobranego kruszywa. Tynki renowacyjne réznych
producentéw moga si¢ r6zni¢ rodzajem i uziarnieniem wypeiacza jak rowniez zastosowanym spoiwem
dobieranym w zaleznosci od rodzaju podtoza dlatego zaleca si¢ stosowanie wyrobdw jednego wytworcy.
2.5. Drobnoziarnista zaprawa do wygladzania powierzchni tynkéw renowacyjnych

Stosowana do otrzymywania gladkich powierzchni na wcze$niej wykonanych tynkach renowacyjnych
pod pozniejsze powtoki malarskie. Moze by¢ rowniez stosowana do szpachlowania tynkow
wykonywanych z zapraw tynkarskich zgodnych z PN-EN 998-1 wewnatrz jak i na zewnatrz

- wytrzymato$¢ na $ciskanie i zginanie — 1,0/4,0 N/mm? po 28 dniach

- absorpcja wody wspotczynnik — 0,11 kg/m**mjn.>

- gesto$¢ nasypowa $wiezej zaprawy — ok. 1,8 kg/dm®

Zuzycie — ok. 1,4 kg/m*/mm

3.SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podane w ST-00 Wymagania ogolne.

3.1. Sprzet do wykonywania tynkow zwyklych i renowacyjnych

Wykonaweca przystepujacy do wykonania tynkow zwyktych powinien wykazaé si¢ mozliwoscia
korzystania z nastgpujacego sprzetu:

— mieszarki do zapraw,

— agregatu tynkarskiego,

— betoniarki,

— pompy do zapraw,

— przenos$nych zbiornikéw na wodg;

4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 Wymagania ogodlne.
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4.1. Transport materialow

— cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno
suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu i w odpowiedni sposob
zabezpieczone przed zawilgoceniem.

— wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych.

— kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST-00 Wymagania ogolne.

5.1. Warunki przystapienia do robot

— Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne.

— Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczow muréw tj. po uptywie
4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

— Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastapi spadek ponizej 0°C.

— W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkow
zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania robdt budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur”.

— Zaleca si¢ chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewngtrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

— W okresie wysokich temperatur §wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia,
tj. w ciagu 1 tygodnia, zwilzane wodg.

5.2. Przygotowanie podloza

— W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy zewngtrznych
licach na gtgbokosci 5-10 mm.

— Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usunaé¢ plamy z
rdzy i substancji tlustych. Plamy z substancji ttustych mozna usunaé¢ 10-proc. roztworem szarego mydta
lub wypalajac je lampa benzynowa.

— Nadmiernie suchg powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywanie tynkéw zwyklych

Tynki zwykte kategorii 11 i Il naleza do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposob
standardowy.

Tynki zwykte kategorii IV zalicza si¢ do odmian doborowych.

Tynk trojwarstwowy powinien si¢ sktada¢ z obrzutki, narzutu i gladzi. Narzut tynkéw wewngetrznych
nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania
warstwa gladzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Do wykonania tynkéw nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne: tynkéw nienarazonych na
zawilgocenie — w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych — w
proporcji 1:1:2.

5.4. Tynki renowacyjne

Wykonanie tynkow renowacyjnych jest jednym z wielu prac renowacyjnych zasolonych i zniszczonych
muréw. Posiadajg one specyficzne wlasnosci pochtania wilgoci znajdujacej si¢ w murze i oddawania jej
na zewnatrz do otoczenia w postaci pary wodnej. Magazynuja takze szkodliwe sole w postaci
skrystalizowanej a przesuwajac strefe odparowania do wnetrza tynku eliminujg zjawisko powstawania
wykwitow na powierzchni tynku. Wtasnosci tynkow renowacyjnych uzyskuje sie dzigki ich wysokie;j
porowatosci, niskiemu oporowi dyfuzyjnemu, umozliwiajacemu migracje pary wodnej, odpowiedniej
nasigkliwos$ci, wytrzymatosci na §ciskanie, rozcigganie i zginanie a takze mrozoodpornosci,
wodoodpornos$ci, hydrofobowosci i odpornosci na sole.
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Szczegodlne znaczenie ma staranne przygotowanie Sciany pod tynk. Wszelkiego rodzaju zanieczyszczenia:
pozostatosci starego tynku, zapraw, powlok malarskich na odnawianym murze nalezy doktadnie usuna¢.
Spoiny poziome i pionowe nalezy usung¢ na glgbokos¢ co najmniej 2cm. Nastepnie caly mur nalezy
doktadnie oczysci¢ mechanicznie.

Na oczyszczone podtoze naktada si¢ w formie obrzutki tynk sczepny. Waznym jest aby sumaryczna
powierzchnia tej obrzutki nie pokrywata podtoza wiecej niz w 75%. Warstwa sczepna nie moze utrudniaé
przenikania wody do tynku renowacyjnego. Tynki renowacyjne naktada si¢ z reguty dwuwarstwowo, przy
czym grubo$¢ kazdej warstwy nie moze by¢ mniejsza niz 10mm. W przypadku duzych zasolen stosuje sig¢
jako pierwsza warstwe tynk renowacyjny podkladowy, a nast¢pnie tynk renowacyjny wierzchni.
Koniecznym jest rowniez uszorstnienie pierwszej warstwy tynku w celu poprawienia przyczepnosci
kolejnej warstwy tynku renowacyjnego. W przypadku wzglednie matych zasolen obie warstwy wykonuje
sie¢ w jednym procesie roboczym z tynku renowacyjnego wierzchniego zastosowania, przy czym
minimalna grubo$¢ takiego tynku nie moze by¢ mniejsza niz 20mm i wigksza niz 40mm.

Szczegotowe instrukcje przygotowania mieszanki podane sg zawsze przez producenta tynku. Tynki
renowacyjne s3 naktadane na wilgotng i zasolong $cian¢. Poniewaz czas wigzania takich tynkow jest
stosunkowo dhugi, aby rozpuszczone w wodzie sole nie przeszty z muru do niezwigzanego tynku i nie
zniszczyty go, przed potozeniem tynku na oczyszczong $ciang naktada si¢ najpierw specjalne preparaty
zabezpieczajace.

Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ odstepow czasowych pomigdzy nakltadaniem warstw. Przed
natozeniem nastgpnej warstwy powinien uptynaé co najmniej jeden dzien na kazdy mm grubosci tynku.
Uziarnienie kruszywa zastosowane w sktadzie mieszanki bywa rozmaite, totez nie zawsze udaje si¢
uzyska¢ zadang gltadko$¢ powierzchni tynku. Uzyskuje si¢ ja stosujac specjalne szpachle drobnoziarniste
o odpowiednio wysokiej paroprzepuszczalnosci. Szpachle te stanowig integralng czgs¢ sktadowa systemu
konkretnego producenta. Nie wolno natomiast naktada¢ na tynki izolacyjne gtadzi wykonanej z
materialow o niskiej paroprzepuszczalnosci na przyktad szpachli cementowych.

Powierzchnie tynku renowacyjnego mozna pomalowac. Do tego celu nadaja si¢ w zasadzie wszelkiego
rodzaju dyfuzyjne powtoki malarskie takie jak farby wapienne, dwusktadnikowe farby krzemianowe,
zabezpieczone po wykonaniu $rodkami hydrofobowymi, wysokoparoprzepuszczalne i hydrofobowe
dyspersyjne farby krzemianowe oraz farby na bazie mikroemuls;ji silikonowe;j.

Tynk renowacyjny nie jest materiatem szczelnym, nie zastapi skutecznie dziatajacej izolacji poziome;j i
pionowej, nie moze by¢ takze stosowany w gruncie ani nie powinien si¢ z nim stykaé¢. Tynku
renowacyjnego nie powinno si¢ rowniez zaciera¢ na gtadko, poniewaz moze to doprowadzi¢ do
koncentracji spoiwa na powierzchni tynku i powstawania rys. W piwnicach lub pomieszczeniach o
podwyzszonej wilgotnosci i stabej wentylacji moze dochodzi¢ do powstawania na powierzchni tynku
renowacyjnego wykwitow soli. Nie §wiadczy to bynajmniej o nieskutecznosci tynku renowacyjnego, lecz
o tym, ze nie wysechlt on catkowicie i nie nabrat pelnych wlasnosci hydrofobowych. Aby tego uniknaé
nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacj¢ pomieszczenia w celu zapewnienia prawidtowego wysychania
tynku. Tynk renowacyjny w okresie wysychania nalezy chroni¢ przed dziataniem zbyt wysokiej
temperatury i wysuszajacym dziataniem wiatru.

Tynki renowacyjne moga by¢ naktadane recznie lub mechanicznie. W kazdym przypadku nalezy
zrezygnowacé z mieszarek zaprawy wolnospadowych. W przypadku stosowania agregatow tynkarskich
powinny by¢ one zaopatrzone w dodatkowe urzadzenia napowietrzajace tynk renowacyjny.

5.5. Zaprawa do wygladzania

Podtoza musza by¢ nosne, mocne, szorstkie i pozbawione substancji zmniejszajacych przyczepnosé

oraz pozbawione procesow skurczowych. Nalezy usung¢ wszystkie luzne frakcje z powierzchni na ktorej
bedzie aplikowana zaprawa. Podloza mocno nasigkliwe nalezy wcze$niej zagruntowac systemowym
gruntem. W przypadku naktadania na tynki renowacyjne gruntowanie nie jest konieczne. Zapraw¢ nalezy
wymiesza¢ w pojemniku z dodatkiem czystej wody przy uzyciu mieszarki wolnoobrotowej do uzyskania
jednorodnej, homogenicznej masy. Naktadanie zaprawy przeprowadzaé za pomoca pacy lub szpachli do
wymaganej grubosci. Po wstgpnym wyschnigciu powierzchni¢ nalezy zatrze¢ za pomoca pacy gumowej
lub filcowe;.

UWAGA! Zbyt wczesne zacieranie moze spowodowac wyciagnigcie srodkow wiazacych na powierzchnie
i w konsekwencji doprowadzi¢ do powstania rys skurczowych. Przed malowaniem nalezy zachowa¢
odpowiedni czas ( 1 dzien na 1mm grubo$ci szpachli )
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

6.1. Badania przed przystapieniem do robét tynkowych

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, wapna oraz kruszyw
przeznaczonych do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do
akceptacji.

Badania te powinny obejmowac wszystkie wlasciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa okreslone
w pkt. 2 niniejszej specyfikacji.

6.2. Badania w czasie robot

Wyniki badan materiatdow i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie odbioru robdét

Badania tynkow zwyktych powinny umozliwi¢ oceng wszystkich wymagan, a w szczego6lnos$ci:

— zgodno$ci z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podtozy,

— mrozoodpornosci tynkow zewnetrznych,

— przyczepnosci tynkow do podtoza,

— grubosci tynku,

— wygladu powierzchni tynku,

— prawidlowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

— wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT

Ogo6lne zasady obmiaru robdt podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

7.1. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie tynkow oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dlugo$ci $cian w stanie surowym
i wysokos$ci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu. Powierzchnie
pilastrow i shupow oblicza si¢ w rozwinigciu tych elementéw w stanie surowym.

Powierzchnie tynkow stropdw plaskich oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu w §wietle $cian
surowych na ptaszczyzn¢ pozioma.

Powierzchnie stropow zebrowych i kasetonowych oblicza si¢ w rozwinigciu wedlug wymiaré6w w stanie
surowym. Z powierzchni tynkdw nie potraca si¢ powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, obrobek
kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m?.

Tloé¢ tynkow w m? okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

8.1. Odbior podloza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot tynkowych.
Jezeli odbior podtoza odbywa sig¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic¢ i umy¢
woda.

8.2. Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania oméwione w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nast¢pujacych rozwigzan:

— tynk poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

—jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku, zaliczy¢
tynk do nizszej kategorii,

—w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania, usuna¢ tynk i ponownie wykonac roboty
tynkowe.

8.3. Odbior tynkow

Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢
zgodne z dokumentacjg projektowa.
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Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie
moga by¢ wicksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dlugosci kontrolne;j

dwumetrowej taty. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

— pionowego — nie mogg by¢ wigksze niz 2 mm na 1 mb i ogdtem nie wigcej niz 4 mm w pomieszczeniu,
— poziomego — nie moga by¢ wicksze niz 3 mm na 1 mb i ogoétem nie wigcej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itp.).

Niedopuszczalne sg nastgpujace wady:

— wykwity w postaci nalotéw roztworoéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkoéw przenikajacych
z podtoza, plesni itp.,

— trwale $lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza.

Odbiodr gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory powinien zawierac:

— ocen¢ wynikoéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenia zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania z zamowieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST-00 Wymagania ogolne.

Placi sie za wykonang i odebrana ilo$¢ m? powierzchni tynku wedlug ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
— przygotowanie stanowiska roboczego,

— przygotowanie zaprawy,

— dostarczenie materialow i sprzgtu,

— obstugg sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,

— ustawienie i rozbiorke rusztowan przeno$nych umozliwiajacych wykonanie robot na wys. do 4 m,
— przygotowanie podloza,

—umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

— osiatkowanie bruzd,

— obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

— wykonanie tynkow,

—reperacja tynkoéw po dziurach i hakach,

— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

— likwidacje stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemdéw zapewnienia jakosci
i zarzadzanie systemami zapewnienia jakoSci.

10.2.Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych Czgs¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1
,»Tynki”, wydanie ITB — 2003 rok.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

SST - 13
Kod CPV 45110000-4 WYKONANIE TYNKOW POCIENIONYCH ZEWNETRZNYCH

SPIS TRESCI

1. WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET, MASZYNY I NARZEDZIA
4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. ROZLICZENIE ROBOT

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

1. WSTEP

1.1. Nazwa nadana zamowieniu przez zamawiajacego :

Termomodernizacja budynku Zespotu Szkolno-Przedszkolnego nr 5 zlokalizowanego przy ul. Kozielskiej
39 w Gliwicach

1.2. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru tynkéw pocienionych wewngtrznych i zewnetrznych.

1.3. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji
technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.2.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych rob6t o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewno$¢, ze podstawowe wymagania beda
spelione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z doswiadczenia oraz uznanych regut i
zasad sztuki budowlane;j.

1.4. Przedmiot i zakres robot objetych SST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynno$ci majacych na celu wykonanie wewngtrznych i zewngtrznych
tynkow pocienionych z fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wtasciwosci materiatdow, wymagan w
zakresie przygotowania podtozy i sposobdw ich oceny, wymagan dotyczacych wykonania tynkéw
pocienionych a takze ich odbioréw.

Specyfikacja nie obejmuje wymagan dotyczacych wykonania tynkow zwyktych, podktadow z tynkow
zwyktych, tynkow szlachetnych, specjalnych (np. akustycznych, przeciwpozarowych), renowacyjnych,
stiukow, tynkow sgrafitto i suchych tynkow.

1.5. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okre§leniami
podanymi w ST - 00 ,,Wymagania og6lne”.

Podloze — powierzchnia elementu konstrukcyjnego lub podktad, na ktory naktada si¢ wyprawe.
Podklad — warstwa ochronna lub wyréwnujaca natozona na powierzchnie elementu budowlanego.
Wyprawa — stwardniala warstwa masy tynkarskiej natozona na podtozu.

Wyprawa pocieniona — warstwa wyprawy o grubosci od 1 do 3 mm natozona na podtoze.

Tynk pocieniony — nanoszona re¢cznie lub mechanicznie wyprawa jedno- lub wielowarstwowa (dwu- lub
trzywarstwowa) o tacznej grubosci nie przekraczajacej 8 mm, stanowigca powtoke wyré6wnawcza,
ochronng i dekoracyjna.
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Sucha mieszanka tynkarska — mieszanina spoiw mineralnych, wypetniaczy, domieszek lub dodatkow
modyfikujacych, ewentualnie pigmentdw, przygotowana fabrycznie lub na placu budowy.

Masa tynkarska — masa otrzymana przez zarobienie wodg Iub specjalng substancja suchej mieszanki
tynkarskiej.

Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwiaca, ktora nadaje kolor masie tynkarskie;.
OKkres przydatnosci mieszanki — okres, w ktorym sucha mieszanka tynkarska przechowywana w
opakowaniu fabrycznym spetnia wymagania odpowiednio do rodzaju mieszanki.

1.6. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania
dotyczace robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

1.7. Dokumentacja robo6t tynkowych

Dokumentacj¢ robot tynkowych stanowia:

— projekt budowlany, dla przedmiotu zamowienia dla ktérego wymagane jest uzyskanie pozwolenia na
budowe,

— projekt wykonawczy,

— specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robdt (obligatoryjne w przypadku zamowien publicznych),
— dziennik budowy,

— dokumenty $§wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
uzytych wyrobéw budowlanych,

— protokoty odbiorow czgsciowych, koncowych i robot zanikajacych, z zalaczonymi protokotami z badan
kontrolnych,

— dokumentacja powykonawcza czyli wezesniej wymienione czesci sktadowe dokumentacji robét z
naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot.

Tynki pocienione nalezy wykonywac na podstawie dokumentacji projektowej i szczegotowej specyfikacji
technicznej wykonania i odbioru robdt tynkowych, opracowanych dla konkretnego przedmiotu
zamOwienia.

2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace wlasciwosci materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
ST-00 ,,Wymagania og6lne”. Materialy stosowane do wykonania tynkdéw pocienionych powinny mie¢:
— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowana norma
europejska wprowadzona do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata techniczng lub krajowa
specyfikacja techniczna pafstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznang przez Komisj¢ Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaracje zgodno$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydana przez producenta, jezeli dotyczy
ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze s3 to wyroby nie podlegajace obowiazkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska Norma lub aprobata techniczng, badz
uznano za ,,regionalny wyrob budowlany”,

— okres przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2. Rodzaje materialow

Wszystkie materialy do wykonania tynkow pocienionych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Zaprawy (masy) tynkarskie (kolor RAL 7030)

- masy krzemianowe (silikatowe) - oparte na bazie szkta wodnego potasowego (z dodatkiem zywicy
akrylowej) gotowe materialy do wykonywania tynkdéw cienkowarstwowych.

Barwione w masie nie wymagaja malowania farbami elewacyjnymi.

Zaleznie od uziarnienia (1-3 mm) wykonywane w roznych grubosciach i fakturach powierzchni tynkéw -
typu baranek, rowkowy lub modelowany,

2.2.2. Zaprawy budowlane uzywane do przygotowania podloza pod tynki pocienione oraz ewentualnego
wykonania podktadéw pod wyprawy pocienione powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-
14501 lub réwnowazne;j.

Do zapraw tych nalezy stosowac:
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— piaski

— cement

— wapno suchogaszone (hydratyzowane) lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna
palonego. Ciasto wapienne powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwna mase, bez grudek niegaszonego
wapna i zanieczyszczen obcych;

— gips

— wodg; bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

2.2.3. Masy wyroéwnawcze i naprawcze do podtozy odpowiadajace wymaganiom aprobat technicznych.
2.3. Warunki przyjecia na budowe wyrobéw do robét tynkowych

Wyroby do robdt tynkowych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podana w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej (szczegolowe;j),

— s3 wlasciwie oznakowane i opakowane,

— spetniaja wymagane wlasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty $§wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich
rowniez karty katalogowe wyrobow lub firmowe wytyczne stosowania wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robdt tynkowych fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich
nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materialéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
2.4. Warunki przechowywania wyrobow do robdt tynkowych

Wszystkie wyroby do robot tynkowych pakowane w worki powinny by¢ przechowywane i
magazynowane zgodnie z instrukcja producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobow opakowanych powinno by¢ suche i
zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Cement, gips i wapno suchogaszone w workach oraz suche mieszanki tynkarskie i masy tynkarskie
przygotowane fabrycznie powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach,
uktadanych na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w iloSci warstw nie wigkszej niz10.
Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przechowywac w zasobnikach (zbiornikach) do cementu.
Kruszywa i piasek do zapraw mozna przechowywac¢ na sktadowiskach otwartych, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami lub frakcjami
kruszywa oraz nadmiernym zawilgoceniem (np. w specjalnie przygotowanych zasiekach).

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST ,,Wymagania ogdlne” pkt 3

3.2. Sprzet do wykonywania roboét tynkowych

Roboty tynkowe mozna wykonywac¢ recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzegdzi, ktore nie spowoduja niekorzystnego wplywu
na jakos$¢ materiatow 1 wykonywanych robdt oraz beda przyjazne dla srodowiska.

Przy doborze narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta suchych mieszanek tynkarskich lub mas
tynkarskich.

Do mechanicznego wykonania zapraw i robot tynkowych nalezy stosowac:

— mieszarki do zapraw,

— agregaty tynkarskie,

— pompy do zapraw,

— przenosne zbiorniki na wodg,

— tynkarskie pistolety natryskowe,

— zacieraczki do tynkow.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 00 ,,Wymagania ogdlne”.

4.2. Transport materialow

4.2.1. Wyroby do robot tynkowych moga by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego,
kolejowego, wodnego i innymi.
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Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem
mechanicznym.

Zatadunek i wyladunek wyrobéw w opakowaniach, uktadanych luzem wykonuje si¢ recznie. Rgczny
zatadunek zaleca si¢ prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprz¢tu i narzgdzi pomocniczych
takich jak: chwytaki, wciagniki, wozki.

Srodki transportu do przewozu wyrobéw workowanych powinny umozliwiaé zabezpieczenie tych
wyrobow przed zawilgoceniem.

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozami.

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot podano w ST — 00 ,,Wymagania og6lne”.

5.2. Warunki przystapienia do robot

— Przed przystapieniem do wykonania robot tynkarskich powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, wykonane podktady
przewidziane w dokumentacji projektowe;j i szczegotowej specyfikacji technicznej, osadzone o$cieznice
drzwiowe i1 okienne, jesli nie nalezg do tzw. stolarki konfekcjonowane;.

— Zaleca sig przystapienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczow murdéw tj. po uptywie
4-6 miesiecy od zakonczenia stanu surowego.

— Bez specjalnych srodkow zabezpieczajacych prace tynkarskie w warunkach zimowych moga by¢
wykonywane tylko wtedy, gdy temperatura powietrza, materiatdéw oraz podtoza tynku jest nie nizsza niz
+5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek temperatury ponizej 0°C. W niektoérych
przypadkach, okreslonych we wskazdéwkach producenta mieszanki tynkarskiej, konieczne moze stac sig
zachowanie wyzszych temperatur minimalnych.

Przy tynkowaniu wewngtrznych powierzchni, ktore nie posiadajg jeszcze zewngtrznej izolacji cieplnej
nalezy zwroci¢ uwage na mozliwo$¢ gwattownego obnizenia temperatury tynkowanego elementu w
warunkach zimowych.

— Bez specjalnych oston ograniczajgcych wptyw czynnikéw atmosferycznych tynki pocienione
zewngtrzne powinny by¢ wykonywane przy bezwietrznej i bezdeszczowej pogodzie.

— Wilgotno$¢ wzgledna powietrza przy wykonywaniu tynkow pocienionych barwionych nie moze
przekraczaé 80%.

— Przy wykonywaniu wyprawy pocienionej na powierzchni tynku podktadowego nalezy zachowac
minimalny czas przerwy technologicznej, dostosowany do warunkow pogodowych i lokalnej wentylacji,
nie krétszy niz 3 tygodnie, o ile wskazdwki producenta mieszanki tynkarskiej nie stanowig inacze;j.

5.3. Wymagania dotyczace podlozy pod tynki pocienione

Podtozem moze by¢ powierzchnia bezposrednio przeznaczona do otynkowania lub podktad, na ktory
naktada si¢ wyprawe. Tynki pocienione mozna wykonywa¢ na podtozach:

— z betonow zwyklych (w konstrukcjach monolitycznych i prefabrykowanych),

— z autoklawizowanych betonéw komoérkowych,

— z zaprawy cementowej marki M4-M7,

— z zaprawy cementowo-wapiennej marki M2-M7,

— z gipsu i plyt kartonowo-gipsowych.

Podloza powinny by¢ rowne, mocne, jednorodne, rownomiernie chtonace wode, szorstkie, suche, nie
pylace, wolne od wykwitow, bez rys i peknie¢. Powierzchnia ewentualnego tynku podktadowego nie
powinna by¢ wygtadzona lub zatarta.

Nadlewki, nacieki i wystajace nierownosci podtoza nalezy sku¢ lub zeszlifowac.

Rysy, raki, kawerny i ubytki podtoza nalezy naprawi¢ zaprawg cementowa lub specjalnymi masami
naprawczymi, na ktore wydane sg aprobaty techniczne.

Zabrudzenia powierzchni smarami, olejami, bitumami, farbami nalezy usuna¢, zmywajac odpowiednimi
preparatami odtluszczajacymi albo stosujac srodki mechaniczne (np. piaskowanie).

Z podlozy nalezy usuna¢ warstwe pylaca oraz odpyli¢ powierzchnig.

Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.
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Podtoza z plyt gipsowo-kartonowych powinny mie¢ zaszpachlowane styki ptyt i wkrety mocujace.
Podktady z tynkow zwyktych powinny spelnia¢ wymagania normy PN-70/B-10100 lub réwnowaznej.
Uwzgledniajac stan podtoza, wskazowki pochodzace od producenta mieszanki tynkarskiej oraz warunki
atmosferyczne, w ktorych naktadana bedzie wyprawa, konieczne moze by¢ wstepne przygotowanie
podtoza do tynkowania, poprzez jego zwilzenie woda, zagruntowanie badz zastosowanie srodkoéw
zwigkszajacych przyczepnos¢ tynku do podtoza. Jako $rodki zwigkszajace przyczepnosé tynku do
podtoza stosowane sa:

— obrzutka wstepna,

— zaprawy i szlamy zwickszajace przyczepnos¢,

— substancje ptynne tzw. mostki adhezyjne.

Dobor ewentualnych dziatan wstgpnego przygotowania podtoza musi by¢ zgodny z zaleceniami
producenta mieszanki tynkarskiej oraz wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegdtowe;j
specyfikacji techniczne;j.

5.4. Wykonanie tynkow pocienionych

Rodzaj i typ tynku a takze wymagania w zakresie mieszanki tynkarskiej okreslone sa w dokumentacji
projektowej i szczegdtowej specyfikacji technicznej. Tynki pocienione moga by¢ jedno- lub
wielowarstwowe (dwu- lub trzywarstwowe). Ze wzgledu na technik¢ wykonania i sposob obrobienia
powierzchni rozréznia si¢ nastgpujace typy tynkow pocienionych:

— cyklinowane — wykonywane przez przetarcie zatartej warstwy wyprawy po wstepnym jej stwardnieniu
(okoto 24 h) cykling zgbata o wysokos$ci zebow odpowiadajgcej wymiarom najgrubszego ziarna,

— zacierane — wykonywane przez zatarcie pacg lub szczotka wyprawy do uzyskania gtadkiej powierzchni
lub w przypadku mas zawierajacych okragte ziarna, zaglebien w ksztalcie rowkow,

— natryskowe — wykonywane metoda natrysku miotetka, pedzlem, agregatem tynkarskim lub pistoletem
tynkarskim,

— wytlaczane — wykonywane przez modelowanie natozonej warstwy za pomoca rolki.

Grubo$¢ tynkdéw pocienionych wynosi od 2 do 8mm.

Przy wykonywaniu tynkéw pocienionych nalezy bezwzglednie przestrzegac instrukcji producenta
mieszanki tynkarskiej w zakresie przygotowania podtoza i masy tynkarskiej, a takze warunkow
naktadania masy tynkarskiej oraz jej pielegnacji.

Ponadto przy wykonywaniu tynkow nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad ogoélnych:

— mieszanke tynkarskg dobiera¢ tak, by zapewni¢ zgodnos¢ zatozonej w dokumentacji projektowej i
szczegotowej specyfikacji technicznej grubosci tynku i jego poszczegolnych warstw (tynki
wielowarstwowe) z zaleceniami producenta wybranej mieszanki tynkarskie;j,

— obowigzkowo stosowac technike wykonywania i rezimy technologiczne (np. minimalne przerwy
technologiczne) oraz sposob obrobienia tynku zgodne z procedurami wykonawczymi zawartymi we
wskazdwkach producenta mieszanki tynkarskiej,

— profile tynkarskie dobiera¢ odpowiednio do ich przysztej funkcji (profile naroznikowe, stykowe,
szczelinowe, dylatacyjne itp.) oraz z uwzglgdnieniem zgodnosci materialu z ktéorego wykonany jest profil,
z przewidywanym rodzajem tynku,

—nie dopuszczaé do powstania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi np. listwami naroznikowymi,
— elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okienne) osadza¢ rownomiernie na calym obwodzie,

— w miejscach narazonych na peknigcia zaktadac siatke,

— naciecia tynku (,,kontrolowane pgknigcia”) wykonywac przed przystapieniem do ostatniego etapu
wykonczenia tynku np. zacierania, wygtadzania; na §cianach zewngtrznych nacigcia tynku sg
niedozwolone — nalezy stosowac odpowiednie profile tynkarskie,

— ewentualne zbrojenie tynku siatkg nalezy wykonywac zgodnie z wymaganiami dokumentacji
projektowej 1 szczegdlowej specyfikacji technicznej oraz zaleceniami z instrukcji producenta mieszanki
tynkarskiej,

— przed catkowitym stwardnieniem tynku nalezy dokona¢ jego przecigcia, az do podtoza, w miejscach fug
przewidzianych w dokumentacji projektowej; po uptywie niezbednego czasu i przeschnigciu powstatych
w wyniku przecigcia szczelin nalezy je wypeti¢ odpowiednia masa elastyczng, — Swieze tynki
zewnetrzne w okresie letnim powinny by¢ chronione przed zbyt intensywnym dziataniem promieni
stonecznych i opadami deszczu, a w okresie zimowym przed mrozem,

— tynki wewnetrzne, po ich natozeniu, powinny mie¢ zapewniong dobra wentylacje.
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5.5. Wymagania dotyczgce tynkéw pocienionych

5.5.1. Przyczepnos$¢ tynku do podtoza polegajaca na mechanicznym potaczeniu si¢ zaprawy z podtozem
powinna zapewnic takie przyleganie i zespolenie tynku z podtozem, aby po stwardnieniu zaprawy nie
wystepowaty odparzenia, pgcherze itp. Wzajemna przyczepnos$¢ poszczegdlnych warstw w tynkach
wielowarstwowych badana metoda kwadracikowania powinna dawa¢ wynik pozytywny i nie powinna
by¢ mniejsza niz przyczepno$¢ calego tynku do podtoza.

5.5.2. Odpornos¢ tynkow na uszkodzenia mechaniczne. Miarg odporno$ci na uszkodzenia jest brak
wypadania kwadracikow przy badaniu mlotkiem Baronnie’go wg pkt. 6.4.2.1. niniejszej ST.

5.5.3. Mrozoodpornos¢ tynkow.

Tynki zewnetrzne powinny by¢ mrozoodporne, tzn. probki wykonane z zaprawy przeznaczonej do
wykonania tynku nie powinny wykazywac¢ zmian po badaniu odpornosci na dziatanie mrozu.

5.5.4. Grubos$¢ gotowych tynkow w zaleznosci od rodzaju podtoza i mieszanki tynkarskiej, sposobu
wykonania oraz liczby warstw, powinna wynosi¢ 2+8 mm — z tym, ze dla tynkéw jednowarstwowych
grubo$¢ ta powinna wynosi¢ 2+4 mm, a dla wielowarstwowych 3+8mm. W tynkach wielowarstwowych
grubos¢ kazdej z warstw powinna si¢ zawiera¢ w granicach 1+3 mm.

5.5.5. Cechy powierzchni otynkowanych.

Powierzchnie tynkéw powinny by¢ gladkie lub mie¢ fakture wynikajaca z techniki obrobienia
powierzchni, a takze odznacza¢ si¢ jednolita barwg — bez smug i plam oraz prze§witow podioza.
Powierzchnie te nie powinny pylic.

Wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynku roztwordéw soli przenikajacych z
podloza, a takze zacieki majace postac trwatych sladow oraz wykwity plesni itp. sg niedopuszczalne.
Nie dopuszcza si¢ wystgpowania pecherzy, rys i spgkan na powierzchni tynku.

Powierzchnie tynkow pokrytych powloka malarska z farb wodnych Iub wodorozcienczalnych powinny
pozwala¢ na ich renowacje¢ bez uszkodzenia (rozmycia) tynku.

5.5.6. Prawidlowo$¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw

Powierzchnie tynkoéw powinny by¢ tak wykonane, aby tworzyly regularne ptaszczyzny pionowe lub
poziome zgodnie z zaprojektowanym obrysem. Krawedzie przecinania si¢ powierzchni otynkowanych
powinny by¢ prostoliniowe, a katy dwuscienne utworzone przez te powierzchnie powinny by¢ katami
prostymi lub powinny by¢ zgodne z katami przewidzianymi w dokumentacji projektowe;.

Widoczne miejscowe nierownosci lub wgtebienia na gladko otynkowanej powierzchni, nie wynikajace z
techniki wykonania, sa niedopuszczalne. Natomiast w przypadku tynkéw na elementach
prefabrykowanych dopuszcza si¢ widoczne skosy wyrownujace uskoki w ptaszczyznie licowe;,
wynikajace z dopuszczalnych dla tych prefabrykatow odchytek wymiarowych lub z tolerancji montazu.
5.5.7. Wykonczenie narozy i obrzezy tynkéw oraz tynkéw na stykach i przy szczelinach
dylatacyjnych.

Naroza oraz wszelkie obrzeza tynkow powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa.
Gzymsy i podokienniki zewngtrzne powinny by¢ zabezpieczone obrébkami blacharskimi z kapinosem.
Tynki na stykach z powierzchniami inaczej wykonczonymi, przy oscieznicach i podokiennikach, powinny
by¢ zabezpieczone przed peknigciami i odpryskami przez odcigcie. W miejscach przebiegu szczelin
dylatacyjnych tynk powinien by¢ przecicty i wykonczony stosownie do wymagan dokumentacji
projektowej 1 szczegdlowej specyfikacji technicznej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robdt tynkowych

Przed przystgpieniem do robot tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania materiatléw, ktore beda
wykorzystywane do wykonywania roboét oraz kontrole i odbior (miedzyoperacyjny) podtozy.

6.2.1. Badania materialow

Badanie materiatow przeprowadza si¢ posrednio na podstawie zapisow w dzienniku budowy dotyczacych
przyjecia materiatow na budowe oraz dokumentdéw towarzyszacych wysylce materiatdow przez dostawce,
potwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materiatdéw z wymaganiami dokumentacji projektowe;j i specyfikacji
technicznej robot tynkowych, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamdwienia (szczegotowej),
oraz normami powolanymi w pkt. 2.2. niniejszej specyfikacji techniczne;.

6.2.2. Badania przygotowania podlozy

Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:
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a) wilgotnos$ci — poprzez oceng wygladu, probe dotyku lub zwilzania, ewentualnie w razie potrzeby
b) pomiar wilgotnosci szczatkowej przy pomocy wilgotnosciomierza elektrycznego,
b) rownosci powierzchni — poprzez oceng wygladu i sprawdzenie przy pomocy taty,
¢) przywierajacych cial obcych, kurzu i zabrudzenia — poprzez ocen¢ wygladu i probe Scierania,
d) obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podtoza — poprzez probe drapania (skrobania) i dotyku,
e) zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami — poprzez ocen¢ wygladu i probe
zwilzania,
f) chtonnosci podtoza — poprzez ocene wygladu oraz probe dotyku i zwilzania,
g) obecnos¢ wykwitow — poprzez oceng wygladu,
h) ztuszczania i powierzchniowego odspajania podtoza — poprzez oceng wygladu.
Swieze podktady z tynku zwyktego podlegaja badaniom zgodnie z PN-70/B-10100 lub réwnowazna.
Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., a nastepnie odnotowane w
formie protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.
6.3. Badania w czasie robot
Badania w czasie robot tynkowych polegaja na biezacym sprawdzaniu zgodnosci ich wykonania z
dokumentacja projektowa oraz wymaganiami specyfikacji technicznej (szczegotowej) i instrukcji
producenta mieszanki tynkarskiej.
6.4. Badania w czasie odbioru robét
6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza si¢ celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych robot tynkowych, w szczegolnosci w zakresie:
— zgodno$ci z dokumentacjg projektowa i specyfikacja techniczng (szczegotowa) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,
— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
— prawidlowosci przygotowania podtoza,
— prawidtowos$ci wykonania tynkéw pocienionych.
Przy badaniach w czasie odbioru rob6t nalezy wykorzystywac wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do rob6t i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykonanych robot.
Do badan odbiorowych nalezy przystapi¢ nie pdézniej niz przed uplywem 1 roku od daty ukonczenia robot
tynkowych.
Badania w czasie odbioru tynkow pocienionych zewngetrznych przeprowadza¢ nalezy podczas
bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C.
Przed przystapieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie dokumentow:
a) czy zalaczone wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do robot potwierdzaja, ze przygotowane
podtoza nadawaty si¢ do potozenia tynku a uzyte materiaty spetnialy wymagania pkt. 2 niniejszej ST,
b) czy w okresie wykonywania tynku pocienionego temperatura otoczenia w ciggu doby nie spadta
ponizej 0°C.
6.4.2. Opis badan
6.4.2.1. Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podloza nalezy przeprowadzaé¢ metoda podang w PN-
85/B-04500. Jako badania orientacyjne dopuszcza si¢ stosowanie opukiwania tynku lekkim drewnianym
miotkiem (brak gluchego odglosu swiadczy o dobrej przyczepnosci). W przypadku tynkdéw gipsowych
sprawdzenie nalezy wykona¢ na tynkach suchych i po ich zwilzeniu woda.
Przyczepnos$¢ migdzywarstwowg tynkow wielowarstwowych nalezy sprawdzi¢ za pomoca przyrzadu
zwanego miotkiem Baronnie’go metoda kwadracikowania, tj. proba krzyzowego nacinania wyprawy i
poddania jej uderzeniom stempla o ci¢zarze 250 graméw przy badaniu po 7 dniach od wykonania tynkéw,
a co najmniej 500 gramoéw — po 28 dniach. Brak wypadania kwadracikéw pod uderzeniem §wiadczy o
dostatecznej przyczepnosci.
6.4.2.2. Sprawdzenie odpornosci tynkéw na uszkodzenia mechaniczne nalezy przeprowadzac
mitotkiem Baronnie’go metoda kwadracikowania jak w pkt. 6.4.2.1. niniejszej ST.
6.4.2.3. Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkow zewnetrznych nalezy przeprowadza¢ na podstawie
swiadectwa badania wg PN-85/B-04500 odpornosci na dziatanie mrozu probek stwardniatej zaprawy.
6.4.2.4. Sprawdzenie grubosci tynkéw.
W pieciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni otynkowanej wynoszacej nie wiecej niz 5000 m?
nalezy wycia¢ probki kontrolne o wymiarach 2x2 cm lub o $rednicy okoto 3 cm w taki sposob, aby
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podtoze zostalo odstonigte lecz nie naruszone. Odstonigte podioze nalezy oczysci¢ z ewentualnych
pozostatosci zaprawy. Pomiar grubosci tynku powinien by¢ wykonany przymiarem z doktadnos$cig do 1
mm. Za przecigtng grubos¢ tynku badanej powierzchni otynkowanej nalezy przyjmowac warto$¢ srednia
pomiaru w pigciu otworach.

W przypadku badania tynku o powierzchni wiekszej niz 5000 m? nalezy na kazde rozpoczete 1000 m?
wycigé jeden dodatkowy otwor.

6.4.2.5. Sprawdzenie wygladu i innych wlasciwosci powierzchni otynkowanych.

Wyglad powierzchni otynkowanych (barwa, obecnos¢ wykwitow, spekan itp.) nalezy sprawdzic¢ za
pomocg ogledzin zewnetrznych. Gtadkos¢é powierzchni oraz brak pylenia nalezy sprawdzaé przez potarcie
tynku dlonia.

Odporno$¢ powierzchni otynkowanych na dziatanie opadéw atmosferycznych lub rozmywanie podczas
renowacyjnych robo6t malarskich nalezy sprawdza¢ w sposob nastepujacy:

— powierzchnig tynku nalezy zwilzy¢ woda za pomoca pedzla tawkowca i natychmiast przeprowadzi¢
probe odpornosci na uderzenia metoda kwadracikowania, stosujac uderzenie stempla o cigzarze 250
gramow; proba ta powinna da¢ wynik dodatni (brak wypadania kwadracikow).

6.4.2.6. Sprawdzenie prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow nalezy przeprowadzic
wg PN-70/B-10100 lub réwnowaznej

6.4.2.7. Sprawdzenie wykonczenia tynkow na narozach i obrzezach, stykach i przy szczelinach
dylatacyjnych nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar rownoczes$nie z badaniem wygladu
powierzchni otynkowanych wg pkt. 6.4.2.5. niniejszej ST.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. niniejszej specyfikacji
technicznej, opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST ,,Wymagania ogo6lne”.

7.2. Szczegotowe zasady obmiaru robo6t tynkowych

Powierzchnie tynkow wewngtrznych $cian oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci
$cian w stanie surowym i wysoko$ci mierzonej od podtoza lub warstwy wyrownawczej na stropie do
spodu stropu nad pomieszczeniem.

Powierzchnie tynkéw stropow plaskich oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle $cian
surowych na ptaszczyzng pozioma.

Powierzchnie stropéw zebrowych i kasetonowych oblicza si¢ w rozwinigciu wedtug wymiaré6w w stanie
surowym.

Powierzchnie tynkoéw zewnetrznych $cian oblicza si¢ jako iloczyn dtugosci $cian w rozwinigciu w stanie
surowym i wysokosci mierzonej od wierzchu cokotu lub terenu do gornej krawedzi $ciany, dolne;j
krawedzi gzymsu lub gornej krawedzi tynku, jezeli Sciana jest tynkowana tylko do pewnej wysokosci.
Powierzchnie pilastrow, stupow i innych elementéw oblicza si¢ w rozwini¢ciu tych elementow w stanie
surowym.

Z powierzchni tynkdéw nie potraca si¢ powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, oktadzin, obrébek
kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m?®. Przy potracaniu
powierzchni otworow okiennych i drzwiowych, do powierzchni tynkow §cian, nalezy doliczy¢
powierzchnig o§ciezy w stanie surowym.

7.3.W szczegotowej specyfikacji technicznej tynkdéw szlachetnych, opracowanej dla konkretnego
podmiotu zamoéwienia, mozna ustali¢ inne szczegdétowe zasady przedmiaru i obmiaru robot tynkowych
W szczegdlnosci mozna przyjac zasady podane w katalogach zawierajgcych jednostkowe naktady
rzeczowe dla robot tynkowych np. zasady wymienione w zatozeniach szczegotowych do rozdziatu 08 i 09
KNR 2-02 lub rozdziatu 06 KNNR nr 3.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST - 00 ,,Wymagania ogdlne”.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach tynkowych elementami ulegajacymi zakryciu sg podtoza. Odbidr podtozy musi by¢
dokonany przed rozpoczgciem naktadania wyprawy (odbior migdzyoperacyjny).

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.2. niniejszej specyfikacji.
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Wyniki badan dla podtozy nalezy poréwna¢ z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i
w pkt. 5.3. niniejszej specyfikacji.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznaé, ze podtoza zostaty prawidlowo
przygotowane, tj. zgodnie z dokumentacja projektowa oraz specyfikacja techniczng (szczegotowa) i
zezwoli¢ na przystapienie do naktadania wyprawy.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie podtoza nie powinno by¢ odebrane. W
takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materialow koniecznych do usunigcia
nieprawidlowosci. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ ocene
przygotowania podtoza.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu nalezy zapisaé w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior czeSciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czgsciowego robot
dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robot.

Celem odbioru czgSciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usunigcie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokot odbioru cze$ciowego jest podstawa do dokonania czesciowego rozliczenia robot, jezeli umowa
taka forme przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczna oceng rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich zakresu
(ilosci), jakosci 1 zgodnosci z dokumentacja projektowa.

Odbior ostateczny przeprowadza komisja powolana przez zamawiajacego, na podstawie przedtozonych
dokumentoéw, wynikoéw badan oraz dokonanej oceny wizualne;.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

— dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

— szczegodtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robdt,

— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych roboét, protokoty
kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

— dokumenty §wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow i
wyrobow budowlanych,

— protokoly odbiorow robot ulegajacych zakryciu i odbioréow czgsciowych,

— instrukcje producenta mieszanki tynkarskiej,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ si¢ z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzié
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami
podanymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej robot tynkarskich (szczegotowe;),
opracowanej dla odbieranego przedmiotu zamowienia, oraz dokona¢ oceny wizualnej.

Tynki pocienione powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone
przez wykonawce dokumenty sa kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny tynki pocienione nie powinny by¢ odebrane.

W takim przypadku nalezy wybra¢ jedno z nastgpujacych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usunaé nieprawidtowosci wykonania tynkéw
pocienionych w stosunku do wymagan okreslonych w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej (szczegotowej) i przedstawic je ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci tynku
zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem
warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

— w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest usunac
wadliwie wykonany tynk pocieniony, wykona¢ go ponownie i powtornie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbior moze by¢ dokonany po ich uzupekieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i
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wykonawcy. Protokot powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komis;ji,

— oceng wynikow badan,

— wykaz wad 1 usterek ze wskazaniem sposobu ich usuni¢cia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania tynku pocienionego z zamowieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajagcym a wykonawcg.

8.5. Odbior po uplywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie r¢kojmi i gwarancji jest ocena stanu tynku pocienionego po uzytkowaniu w tym
okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych rob6ot poprawkowych, zwigzanych z
usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiodr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej tynku
pocienionego, z uwzgl¢dnieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbior ostateczny (koncowy)”.
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
ewentualnego dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone
wady w wykonanych robotach tynkowych.

9. ROZLICZENIE ROBOT

9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robot podano w ST - 00 ,,Wymagania ogo6lne”.
9.2. Zasady rozliczenia i platnosci

Rozliczenie robot tynkowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robot i ich
koncowym odbiorze lub etapami okres§lonymi w umowie, po dokonaniu odbiordéw czgsciowych robot.
Ostateczne rozliczenie umowy pomigdzy zamawiajacym a wykonawca nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz platno$ci wykonanego i odebranego zakresu robot tynkowych stanowi wartosé¢
tych robét obliczong na podstawie:

— okres$lonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robdt zaakceptowanych
przez zamawiajacego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczaltowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania tynku pocienionego lub kwoty ryczattowe obejmujace roboty tynkowe
uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatow, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych wykonanie
robot na wysokosci do 4 m,

— oceng i przygotowanie podtoza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem badz zastosowaniem
odpowiednich $rodkéw zwigkszajacych przyczepnosc, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowe;
1 szczegolowej specyfikacji technicznej,

— zabezpieczenie stolarki okiennej 1 drzwiowej oraz innych elementéw przed zanieczyszczeniem i
uszkodzeniem w trakcie wykonywania tynkow,

— osiatkowanie bruzd i miejsc narazonych na pgknigcia,

—umocowanie profili tynkarskich,

— osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

— wykonanie tynku jedno- lub wielowarstwowego wraz z ewentualnymi jego zbrojeniem, wykonaniem
naci¢¢ 1 fug wypehianych masa elastyczna, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowe; i
szczegotowej specyfikacji technicznej,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robot tynkowych,

— usuniecie zabezpieczen stolarki i innych elementéw oraz ewentualnych zanieczyszczen na elementach
nie tynkowanych,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

— usuniecie pozostalosci, resztek 1 odpadow materialdéw w sposob podany w szczegdtowej specyfikacji
technicznej,

— likwidacje stanowiska roboczego.
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W kwotach ryczattowych ujete sa rowniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezb¢dnych do
wykonania robét pokrywczych na wysokosci ponad 4 m od poziomu terenu.

Przy rozliczaniu robét tynkowych wedtug uzgodnionych cen jednostkowych koszty niezbednych
rusztowan moga by¢ uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej ptatnosci. Sposob
rozliczenia kosztow montazu, demontazu i pracy rusztowan koniecznych do wykonywania robot na
wysoko$ci powyzej 4 m, nalezy ustali¢ w postanowieniach pkt. 9 specyfikacji technicznej tynkoéw
pocienionych, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamowienia (szczegdlowe;j).

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1.Normy

PN-86/B-02354 Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Wartosci modularne i zasady koordynacji
modularne;j.

PN-ISO 2848:1998 Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguty.

PN-ISO 1791:1999 Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia.

PN-ISO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslenia.
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-71/B-06280 Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatéw zelbetowych. Wymagania w zakresie
wykonywania badania przy odbiorze.

PN-80/B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.
PN-70/B-10026 Sciany monolityczne z lekkich betondéw z kruszywa mineralnego porowatego.
Wymagania i badania.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.
PN-B-10106:1997/ Az1:2002 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych
(Zmiana Azl).

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-EN 197-1:2002 Cement — Czg¢$¢ 1: Sklad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Czg$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodno$ci.
PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe. Gips budowlany.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 13139:2003/ AC:2004 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
10.2.Inne dokumenty, instrukcje i przepisy

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych (tom I, czgs¢ 4) Arkady,
Warszawa 1990 r.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB cz¢é¢ B: Roboty wykonczeniowe.
Zeszyt 1: Tynki. Warszawa 2003 r.

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot budowlanych. Wymagania ogdlne.

Kod CPV 45000000-7. Wydanie II, OWEOB Promocja — 2005 r.

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Tynkowanie. Kod CPV45410000.
Wykonanie tynkéw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych. Kod CPV45411000. Wydanie II, OWEOB
Promocja — 2005 r.

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegolowego zakresu i formy
dokumentacji projektowe;j, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75,
poz. 664).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegoélowego zakresu i formy
projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
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rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z p6zn. zmianami).

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92,

poz. 881).

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z p6ézn. zmianami).
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

SST - 14

Kod CPV45442100-8 ROBOTY MALARSKIE

SPIS TRESCI

1. WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET I NARZEDZIA

4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI
10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania ogdlne dotyczace
wykonania i odbioru robdt w zadaniu pt.:

Termomodernizacja budynku Zespotu Szkolno-Przedszkolnego nr 5 zlokalizowanego przy ul. Kozielskiej
39 w Gliwicach

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji techniczne;j
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych rob6t o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewno$¢, ze podstawowe wymagania beda
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z doswiadczenia oraz uznanych regut i
zasad sztuki budowlane;j.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci majgce na celu wykonanie
malowania:

- wewngetrznego

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odno$nie wtasciwos$ci materiatow, wymagan i
sposobow oceny podtozy, wymagan dotyczacych wykonania powtok malarskich.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okre§leniami
podanymi w ST-00 Wymagania ogolne.

Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sg nastepujace terminy:

Podtoze malarskie — surowa, zagruntowana lub wygladzona (np. szpachléwka) powierzchnia (np.
muru, tynku, betonu, drewna, ptyt drewnopodobnych, itp.), na ktorej bedzie wykonywana powtoka
malarska.

Powloka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na
podtozu, decydujaca o wlasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej powierzchni.
Farba — ptynna lub poétplynna zawiesina badZz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np.
pigmentu — barwnika i r6znych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

Lakier — niepigmentowany roztwor koloidalny (np. zywic, olejow, poliestrow), ktory tworzy powtoke
transparentng po pokryciu nim powierzchni i wyschnigciu.

Emalia — lakier barwiony pigmentami, zastygajacy w szklista powloke.
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1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Ogo6lne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.6. Dokumentacja rob6t malarskich

Dokumentacj¢ robdt malarskich stanowia:

— projekt budowlany, dla przedmiotu zamowienia dla ktérego wymagane jest uzyskanie pozwolenia na
budowg,

— projekt wykonawczy

— specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt (obligatoryjna w przypadku zamowien publicznych),
— dziennik budowy,

— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
uzytych wyrobéw budowlanych,

— protokoty odbiorow czgsciowych, koncowych i robot zanikajacych, z zalaczonymi protokotami z badan
kontrolnych,

— dokumentacja powykonawcza czyli wezesniej wymienione czesci sktadowe dokumentacji robét z
naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot.

Roboty nalezy wykonywac na podstawie dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej wykonania
i odbioru robdt budowlanych opracowanych dla konkretnej realizacji. Powinny one zawieraé:

— wymagania dla podtozy, ewentualnie sposoby ich wykonania lub naprawy, z wyszczegolnieniem
materialow do napraw,

— specyfikacje materialow koniecznych do wykonania robot malarskich z powotaniem si¢ na odpowiednie
dokumenty odniesienia (normy, aprobaty techniczne),

— sposoby wykonania powtok malarskich,

— kolorystyke, wzornictwo i lokalizacje powtok malarskich,

— wymagania i warunki odbioru wykonanych powtok malarskich,

— warunki uzytkowania powlok malarskich.

2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00
»Wymagania ogolne”.

Materiaty stosowane do wykonania robot malarskich powinny miec:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowana norma
europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng lub krajowa
specyfikacja techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznang przez Komisj¢ Europejska za zgodna z wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaracje zgodno$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy
ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
bezpieczenstwa okreslonym przez Komisj¢ Europejska, albo — oznakowanie znakiem budowlanym, co
oznacza ze s3 to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktorych dokonano oceny
zgodnosci z Polska Norma lub aprobatg techniczng, badZz uznano za ,,regionalny wyrob budowlany”,

— termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2. Rodzaje materialow

2.2.1. Materialy do malowania wnetrz obiektow budowlanych

Do malowania powierzchni wewnatrz obiektoéw mozna stosowac:

- farby lateksowe:

Przepuszczalno$¢ pary wodnej wg DIN 52 615: sd < 0,04 m

Wspdtczynnik nasigkliwosci wg DIN 52617:  w < 0,20 kg/m2-h0,5

Przepuszczalno$¢ pary wodne;j: >95%

Stopien potysku: matowy

Faktura powierzchni: kwarcytowa

Przyczepnos$¢ na mineralnych, wczesniej nie malowanych podtozach: bardzo dobra

Odpornos¢ na czynniki atmosferyczne: bardzo dobra

Odporno$¢ na promieniowanie ultrafioletowe: bardzo dobra

Pecznienie: brak
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- farby emulsyjne z dodatkiem $rodkoéw grzybobojczych

- farby olejne

- farba do betonu antyposlizgowa

Kolory zgodnie z projektem

- §rodki gruntujace, ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

2.2.2. Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania robdt malarskich to:

— rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakierow i emalii, spirytus denaturowany, inne
rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

— kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.

Wszystkie ww. materialty musza mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiadajace wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

2.2.3. Woda

Do przygotowania farb zarabianych woda nalezy stosowa¢ wode odpowiadajaca wymaganiom normy
PN-EN 1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu” lub
rOwnowazne;j.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

3. SPRZET I NARZEDZIA

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 Wymagania ogdlne.
3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robét malarskich

Do wykonywania robdt malarskich nalezy stosowacé:

— szczotki o sztywnym wlosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— pedzle 1 walkki,

— mieszadta napgdzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikow
farb,

— agregaty malarskie ze sprezarkami,

— drabiny i rusztowania.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

4.2. Transport i skladowanie materiatow

Transport materiatdéw do robot malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i srodkow
transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialty w sposoéb wykluczajacy
uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilo$ci materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach
i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzadzen mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiatdéw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych
zaleca si¢ uzywac samochodow zamknietych. Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna
wykorzystywaé samochody pokryte plandekami lub zamknigte.

Materialy do robot malarskich nalezy sktadowa¢ na budowie w pomieszczeniach zamknigtych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot podano w ST-00 Wymagania ogolne.

5.2. Warunki przystapienia do robdét malarskich

Do wykonywania robdt malarskich mozna przystapi¢ po caltkowitym zakonczeniu poprzedzajacych robot
budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materiatow.
Wewnatrz budynku pierwsze malowanie §cian i sufitow mozna wykonywac po:

- catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego
ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych ceramicznych i
metalowych lub z tworzyw sztucznych (bialty montaz) oraz armatury o§wietleniowej (gniazdka,
wylaczniki itp.),

- wykonaniu podtozy pod wyktadziny podlogowe,
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- catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka nie
zostala wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywac po:

- wykonaniu tzw. biatego montazu,

- utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sztucznych) z
przybiciem listew przysciennych i cokotéw,

- oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

5.3. Wymagania dotyczace podlozy pod malowanie

Powierzchnia betonu powinna by¢ odkurzona, odtluszczona i pozbawiona substancji barwigcych i
przebijajacych.

Tynki zwykle

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 ub
rownowaznej. Wszelkie uszkodzenia tynkoéw powinny by¢ usunigte przez wypehienie odpowiednia
zaprawa i zatarte do rownej powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen
(np. kurzu, rdzy, thuszczu, wykwitow solnych).

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitow
oraz odkurzone i umyte woda. Po umyciu powierzchnia tynkow nie powinna wykazywac sladow starej
farby ani pyhu po starej powloce malarskiej. Uszkodzenia tynkoéw nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa.
4) Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.
Tynki pocienione powinny spetnia¢ takie same wymagania jak tynki zwykte.

Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam thuszczu i oczyszczone ze starej
farby. Wkrety mocujace oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt
powinny by¢ naprawione masg szpachlowa, na ktéra wydana jest aprobata techniczna.

Podtoza z ptyt widknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotno$¢ nie wigksza niz 4% oraz powierzchnie
doktadnie odkurzona, bez plam ttuszczu, wykwitow, rdzy i innych zanieczyszczen. Wkrety mocujace nie
powinny wystawac poza lico ptyty, a ich gtowki powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostatosci
zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.

5.4. Warunki prowadzenia robét malarskich

5.4.1. Warunki ogé6lne prowadzenia rob6t malarskich

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie
wigkszej niz 80%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednia
wentylacje.

Elementy, ktore w czasie robot malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy
zabezpieczy¢ i ostonic przez zabrudzeniem farbami.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby, ktéra powinna zawieraé:

- informacje o ewentualnym $rodku gruntujacym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,

- sposob przygotowania farby do malowania,

- sposob naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pgdzle, walki, agregaty malarskie),

- krotno$¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m?,

- czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,

- zalecenia odnos$nie mycia narzegdzi,

- zalecenia w zakresiec BHP.

5.4.3. Wykonanie robdot malarskich wewnetrznych

Wewnetrzne roboty malarskie mozna rozpoczaé, kiedy podtoza spetniajg wymagania podane w pkt. 5.3.,
a warunki prowadzenia robot wymagania okre$lone w pkt. 5.4.1.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farb.

5.5. Wymagania dotyczace powlok malarskich

5.5.1. Wymagania w stosunku do powlok z farb dyspersyjnych

Powtoki z farb dyspersyjnych powinny by¢:

a) niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujacych, odporne na tarcie na sucho i na
szorowanie oraz na reemulgacje,

b) aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk,
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¢) jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacja
projektowa,

d) bez uszkodzen, przeswitow podtoza, sladow pedzla,

e) bez zluszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych taczen i poprawek, bez grudek pigmentow i
wypetniaczy ulegajacych rozcieraniu.

Dopuszcza si¢ chropowatos¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podioza.
5.5.2. Wymagania w stosunku do powlok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych
oraz farb na spoiwach zywicznych rozcienczalnych woda.

Powtoki te powinny by¢:

a) odporne na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym, tarcie na sucho i na szorowanie,

b) bez uszkodzen, smug, plam, przeswitow i §ladow pedzla,

¢) zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacja projektowa w zakresie barwy i potysku.
Dopuszcza si¢ chropowato$¢ powtoki odpowiadajgca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

Przy jednowarstwowej powloce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe prze§wity podtoza.
Nie dopuszcza si¢ w tego rodzaju powtokach:

a) spckan,

b) tuszczenia si¢ powtok,

¢) odstawania powtok od podtoza.

5.5.3.Wymagania w stosunku do powlok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami
modyfikujacymi lub bez w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-
organicznych

Powtloki z farb mineralnych powinny:

a) rownomiernie pokrywac podloza, bez przeswitow, plam i odpryskow,

b) nie $cierac si¢ i nie obsypywac przy potarciu migkka tkaning bawekiana,

¢) nie mie¢ $ladow pedzla,

d) w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacja

projektowa,

e) by¢ odporne na zmywanie woda (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez

dodatkéw modyfikujacych),

f) nie mie¢ przykrego zapachu.

Dopuszcza si¢ w tego rodzaju powlokach:

a) na powlokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powloki w miejscach
napraw tynku po hakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie przekraczajacej 20cm,

b) chropowato$¢ powtoki odpowiadaja rodzajowi faktury pokrywanego podioza,

c¢) odchylenia do 2mm na I m oraz do 3mm na catej dtugosci na liniach styku odmiennych barw,

d) slady pedzla na powlokach jednowarstwowych.

5.5.4. Wymagania w stosunku do powlok z lakieréw na spoiwach zywicznych wodorozcienczalnych i
rozpuszczalnikowych

Powloka z lakieréw powinna:

- mie¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i dokumentacjg projektowa,
- nie mie¢ $ladow pedzla, smug, plam, zaciekéw, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,

- dobrze przylega¢ do podtoza,

- mie¢ odporno$¢ na zarysowania i wycieranie,

- mie¢ odpornos¢ na zmywanie wodg ze srodkiem myjacym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne™.

6.2. Badania przed przystapieniem do robdét malarskich

Przed przystapieniem do robot malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podlozy oraz materiatow, ktore
beda wykorzystywane do wykonywania robot.

6.2.1. Badania podlozy pod malowanie

Badanie podtoza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywa¢ w nastepujacych
terminach:

- dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,

- dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.
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Badanie podtoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementow
przeznaczonych do malowania.

Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku:

- muréw ceglanych i kamiennych — zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym, doktadnosé¢
wykonania, wypelnienie spoin, wykonanie napraw i uzupenien, czystos¢ powierzchni, wilgotnos¢ muru,
- podtozy betonowych — zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym, czysto$¢ powierzchni,
wykonanie napraw i uzupetien, wilgotno$¢ podtoza, zabezpieczenie elementow metalowych,

- tynkoéw zwyktych i pocienionych — zgodno$¢ z projektem, rownos¢ i wyglad powierzchni, czystosé
powierzchni, wykonanie napraw i uzupelnien, zabezpieczenie elementéw metalowych, wilgotnos¢ tynku,
- podtozy z drewna — wilgotnos¢, stan podtoza, wyglad i czysto$¢ powierzchni, wykonane naprawy i
uzupehienia,

- ptyt gipsowo-kartonowych i widknisto-mineralnych — wilgotno$¢, wyglad i czysto$¢ powierzchni,
wykonanie napraw i uzupetien, wykonczenie stykow oraz zabezpieczenie wkretow,

- elementoéw metalowych — czysto§¢ powierzchni.

Wyglad powierzchni podtozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odleglosci okoto 1 m, w rozproszonym $wietle
dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy oceniaé przez przetarcie
powierzchni sucha, czysta reka. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywac
czystej szmatki.

Wilgotno$¢ podtozy nalezy oceniaé przy uzyciu odpowiednich przyrzadow. W przypadku watpliwosci
nalezy pobra¢ probke podtoza i okresli¢ wilgotno$¢ metoda suszarkowo-wagowa.

Wyniki badan powinny by¢ pordéwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., odnotowane w formie
protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.6.2. Badania materialow

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

— czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobdw uzywanych w robotach malarskich,

— terminy przydatnos$ci do uzycia podane na opakowaniach,

— wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Oceng wygladu zewngetrznego nalezy przeprowadzaé wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng w
kolorze i konsystencji mieszaning.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktorych widac:

w przypadku farb ciektych:

- skoagulowane spoiwo,

- nieroztarte pigmenty,

- grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),

- kozuch,

- §lady plesni,

- trwatly, nie dajacy si¢ wymieszac osad,

- nadmierne, utrzymujace si¢ spienienie,

- obce wtracenia,

- zapach gnilny,

6.7. Badania w czasie robot

Badania w czasie rob6t polegaja na sprawdzaniu zgodno$ci wykonywanych robot malarskich z
dokumentacja projektowa, ST i instrukcjami producentéw farb. Badania te w szczegdlno$ci powinny
dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robdt w zakresie gruntowania podtozy i nakltadania
powtok malarskich.

6.8. Badania w czasie odbioru robodt

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny czy spetnione zostaly wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych robot malarskich, w szczegolnosci w zakresie:

— zgodno$ci z dokumentacjg projektowa, ST i wprowadzonymi zmianami, ktoére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

— jako$ci zastosowanych materiatow i wyrobow,

— prawidlowo$ci przygotowania podtozy,

— jakosci powlok malarskich.
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Przy badaniach w czasie odbioru robdt pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robot i w trakcie ich wykonywania.

Badania powtlok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzaé nie wezesniej niz po 14 dniach od zakonczenia
ich wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajacej 65%.

Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:

- sprawdzenie wygladu zewngtrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,

- sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

- sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

- sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

Metoda przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robot:

a) sprawdzenie wygladu zewngtrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w §wietle rozproszonym z
odlegtosci okoto 0,5m,

b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku — przez pordwnanie w §wietle rozproszonym barwy i potysku
wyschnigtej powtoki z wzorcem producenta,

c) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni
welniana lub bawelniana szmatka w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke nalezy uzna¢ za odporng
na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystapily slady farby,

d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

- na podlozach mineralnych i mineralno-widknistych — przez wykonanie skalpelem siatki nacigé¢
prostopadtych o boku oczka Smm, po 10 oczek w kazdg strone¢ a nastepnie przetarciu pedzlem

nacigtej powtoki; przyczepno$¢ powloki nalezy uznac za dobra, jezeli zaden z kwadracikow nie
wypadnie,

- na podtozach drewnianych i metalowych — metodg opisang w normie PN-EN ISO 2409:1999,

e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pigciokrotne silne potarcie powloki mokra namydlong
szczotka z twardej szczeciny, a nastgpnie doktadne sptukanie jej woda za pomoca migkkiego pedzla;
powloke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu
oraz jezeli po wyschnigciu cata badana powtoka bedzie miata jednakowa barwe i nie powstang prze§wity
podtoza.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5 1 opisane w dzienniku
budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Szczegotowe zasady obmiaru robét malarskich

Powierzchni¢ malowania oblicza si¢ w metrach kwadratowych w rozwinigciu, wedtug rzeczywistych
wymiar6w. Z obliczonej powierzchni nie potraca si¢ otworéw 1 miejsc nie malowanych o powierzchni
kazdego z nich do 0,5m’.

Dla $cian i sufitow z profilami ciggnionymi lub ozdobami, okien i drzwi, elementéw azurowych,
grzejnikow i rur nalezy stosowaé uproszczone metody obmiaru.

Malowanie opasek i wylogdw osciezy oblicza si¢ odrgbnie w metrach kwadratowych powierzchni w
rozwinig¢ciu. Powierzchnie dwustronnie malowanych elementow azurowych (siatek, krat, balustrad itd.)
oblicza si¢ w metrach kwadratowych wedlug jednostronnej powierzchni ich rzutu.

Malowanie rur o $rednicy zewnetrznej do 30 cm obmierza si¢ w metrach dtugosci. Malowanie rur o
wigkszych §rednicach zewngtrznych oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich powierzchni w rozwinigciu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne”.

8.2. Odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powlok malarskich elementem ulegajacym zakryciu sa
podtoza. Odbior podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot malarskich.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.1. niniejszej specyfikacji.
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Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi podtozy pod malowanie, okreslonymi w
pkt. 5.3.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane
prawidlowo, tj. zgodnie z dokumentacja projektowa oraz ST i1 zezwoli¢ na przystapienie do robot
malarskich.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materialow koniecznych do usuni¢cia nieprawidlowosci
podtoza. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badanie podtozy.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajacych zakryciu (podtozy) oraz
materialow nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior czeSciowy

Odbiodr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czgsciowego robot
dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robot.

Celem odbioru czg¢sciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i
ich usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbior czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokot odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czesciowego rozliczenia robot, jezeli umowa
takg forme przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbior koncowy stanowi ostateczng ocen¢ rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich zakresu
(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektows.

Odbior ostateczny przeprowadza komisja powolana przez zamawiajacego, na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualne;.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

— dokumentacj¢ projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

— szczegodtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robét,

— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot,

— dokumenty §wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow i
wyrobow budowlanych,

— protokotly odbioru podtozy,

— protokoly odbioréw cze$ciowych,

— instrukcje producentow dotyczace zastosowanych materiatow,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ si¢ przedtozonymi dokumentami, przeprowadzic¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwnac je z wymaganiami
podanymi w pkt. 5.5 oraz dokona¢ oceny wizualne;j.

Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone
przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny powtoka malarska nie powinna by¢ przyjeta. W
takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usunaé niezgodnosci powloki z
wymaganiami okre§lonymi w pkt. 5.5 i przedstawi¢ ja ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatos$ci powltoki
malarskiej zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym
obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

— w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usunigcia
wadliwie wykonanych robot malarskich, wykona¢ je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentoéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i
wykonawcy. Protokot powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— oceng wynikow badan,
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— wykaz wad 1 usterek ze wskazaniem sposobu ich usuni¢cia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot malarskich z zamowieniem.
Protokot odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajagcym a wykonawcg.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

9.2. Zasady rozliczenia i platnosci

Rozliczenie robot malarskich moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu pelnego zakresu robot i
ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robot.
Ostateczne rozliczenie umowy pomi¢dzy zamawiajgcym a wykonawca nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnos$ci wykonanego i odebranego zakresu robot malarskich stanowi
wartos$¢ tych robot obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robot zaakceptowanych
przez zamawiajacego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okre§lony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania robot malarskich Iub kwoty ryczattowe obejmujace roboty malarskie
uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materialow, narzedzi i sprzgtu,

— obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

—ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych wykonanie
robdt na wysokosci do 5 m, od poziomu podtogi lub terenu,

— zabezpieczenie podtog i elementéw nie przeznaczonych do malowania,

— przygotowanie farb, szpachlowek, gruntéw i innych materiatow,

— przygotowanie podtozy,

— proby kolorow,

— demontaz przed robotami malarskimi i montaz po wykonaniu robot elementow, ktére wymagaja
zdemontowania w celu wykonania prac malarskich np. skrzydet okiennych i drzwiowych,

— wykonanie prac malarskich,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robot,

— oczyszczenie miejsca pracy z materiatow zabezpieczajacych oraz oczyszczenie niepotrzebnie
zamalowanych elementéw nie przeznaczonych do malowania,

— likwidacje¢ stanowiska roboczego.

W kwotach ryczaltowych ujete sa rowniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych
do wykonania rob6t malarskich na wysokos$ci ponad 5 m od poziomu podtogi lub terenu.

Przy rozliczaniu robot malarskich wedtug uzgodnionych cen jednostkowych koszty rusztowan moga by¢
uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej ptatnosci. Sposob rozliczenia kosztow
montazu, demontazu i pracy rusztowan koniecznych do wykonywania robdt na wysokosci powyzej Sm,
nalezy ustali¢ w postanowieniach pkt. 9 SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy

PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki naciec.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na wewngtrzne
$ciany i sufity. Klasyfikacja.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.

PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe.

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.
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PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
10.2.Inne dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych (tom I, cz¢$¢ 4) Arkady,
Warszawa 1990 r.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych ITB czg$¢ B: Roboty wykonczeniowe.

Zeszyt 4: Powtoki malarskie zewnetrzne i wewngetrzne. Warszawa 2003 r.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

SST - 15
Kod CPV 45430000 UKEADANIE PLYTEK NA PODLOGACH I SCIANACH

SPIS TRESCI

1. WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET

4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania ogdlne dotyczace
wykonania i odbioru robdt w zadaniu:

Termomodernizacja budynku Zespotu Szkolno-Przedszkolnego nr 5 zlokalizowanego przy ul. Kozielskiej
39 w Gliwicach

1.1. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robdt i konstrukeji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnosc,
ze podstawowe wymagania bedg spelnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie
doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;j.

1.2. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci majace na celu wykonanie:

— pokrycie podtog ptytkami ktdére stanowig wierzchni element warstw podtogowych,

— pokrycie $cian ptytkami (oktadziny), ktore stanowia warstwe ochronng i ksztattujacg forme
architektoniczng okladanych elementow.

— pokrycie podlog wyktadzing

Specyfikacja obejmuje wykonanie oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odno$nie wtasnosci materiatdéw, wymagan i
sposobow oceny podtozy, wykonanie wyktadzin i oktadzin wewngtrznych i zewnetrznych, oraz ich
odbiory.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz okresleniami
podanymi w ST-00 ,,Wymagania og6lne”.

1.4. Ogoblne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robot podano w ST-00
»Wymagania ogolne” .

1.5. Dokumentacja robot wyktadzinowych i oktadzinowych

Dokumentacje robot wyktadzinowych i oktadzinowych stanowia:

— projekt budowlany,

— projekt wykonawczy (jezeli taka potrzeba wystepuje),
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— specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robo6t (obligatoryjna w przypadku zamowien
publicznych),

— dziennik budowy,

— aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobow budowlanych,

— protokoly odbiorow cze¢sciowych, koncowych i robot zanikajacych, z zatgczonymi protokédtami z badan
kontrolnych,

— dokumentacja powykonawcza.

Roboty nalezy wykonywac na podstawie projektu opracowanego dla konkretnej realizacji. Powinien on
uwzgledniac:

— materialy do wykonywania wyktadziny i oktadziny,

— lokalizacje 1 warunki uzytkowania,

— rodzaj i stan podlozy pod wyktadziny i oktadziny.

W projekcie powinny by¢ zawarte:

— wymagania dla podtoza, ewentualnie sposob jego wykonania lub naprawy, z wyszczegolnieniem
materiatow do napraw,

— specyfikacje materialdéw do wykonania wyktadziny i oktadziny z powotaniem si¢ na odpowiednie
dokumenty odniesienia (normy, aprobaty techniczne),

— sposoby wykonania wyktadziny i oktadziny z uwzglednieniem szerokosci spoin i sposobu wykonczenia,
— kolorystyka i wzornictwo uktadanych ptytek,

— wymagania i warunki odbioru wykonanej wyktadziny i oktadziny,

— zasady konserwacji wyktadziny i oktadziny.

Przez dokumentacj¢ powykonawcza robot wyktadzinowych i oktadzinowych rozumiemy (zgodnie z art.
3, p. 14 ustawy Prawo budowlane) wymieniong wyzej dokumentacjg¢ robdt z naniesionymi zmianami w
stosunku do projektu budowlanego i specyfikacji technicznej, dokonanymi podczas wykonywania robot.

1. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00
»Wymagania og6lne”.
Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robdt wyktadzinowych i1 oktadzinowych z ptytek
ceramicznych powinny mie¢:
— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,
— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub z PN,
— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzona do zbioru norm polskich,
— na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.
Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacj¢ dotyczaca sktadowanych na
budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania robdt oktadzinowych.
2.2. Rodzaje materialow
2.2.1. Wszelkie materialy do wykonania oktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego
stosowania w budownictwie.
2.2.2. Plytki ceramiczne
- oktadziny $cienne — ptytki ceramiczne 30x60 w kolorze jasnoszarym pot-mat:

odpornos¢ na $cieranie PEI: 3

odpornos¢ na plamienie: min. 3

nasigkliwo$¢ wodna: 10%

wytrzymato$é na zginanie: min. 15 N/mm?
- wyktadziny podtogowe — ptytki ceramiczne 60x60 w kolorze jasnoszarym pét-mat:

odpornos¢ na $cieranie PEIL: 5

odpornos$¢ na plamienie: min. 3

nasigkliwo$¢ wodna: 3-6 %

wytrzymato$é na zginanie: min. 22 N/mm?
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antyposlizgowo$é: min R10 wg DIN 51130 — w obuwiu: A>12° - boso
- oktadzina schodow — ptytki gresowe antyposlizgowe w kolorze szarym:
odpornos¢ na $cieranie PEI: 5
odporno$¢ na plamienie: min. 3
nasigkliwos$¢ wodna: 1 %
wytrzymato$é na zginanie: min. 22 N/mm?
antyposlizgowoéé: min R12 wg DIN 51130 — w obuwiu: A>12° - boso
2.2.3. Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania
Kompozycje klejace do mocowania plytek ceramicznych musza spelnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002
(lub rownowaznej) lub odpowiednich aprobat technicznych:
zuzycie: 2 - 5 kg/m?
pH zaprawy: > 13
temp stosowania: + 5 - + 35°C
przyczepnosé¢ poczatkowa: > 0,5 N/mm?
reakcja na ogien: Al
Zaprawy do spoinowania (szara) muszg speinia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub
norm:
pH zaprawy: > 13
temp stosowania: + 5 - + 35°C
skurcz: <3 mm/m
wytrzymato$é na éciskanie: > 15 N/mm?
2.2.4. Materiaty pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:
— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,
— $rodki ochrony plytek i spoin,
— srodki do usuwania zanieczyszczen,
— $rodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.
Wszystkie ww. materialty musza mie¢ wlasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.
2.2.5. Woda
Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowa¢ nalezy wode
odpowiadajaca wymaganiom normy PN-88/B-32250 lub rownowazne;j
Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

3. SPRZET I NARZEDZIA

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne”.

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania oktadzin

Do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

— szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podloza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia plytek,

— pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkow 6-12 mmm do rozprowadzania
kompozycji klejacych,

— faty do sprawdzania rownos$ci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczna oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
klejacych,

— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— gabki do mycia i czyszczenia,

— wktadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano ST-00 ,,Wymagania ogolne”.

4.2. Transport i sktadowanie materiatow

Transport materiatdéw do wykonania wyktadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych srodkow i urzadzen.
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Zaleca si¢ uzywac do transportu samochodow pokrytych plandekami lub zamknigtych. W czasie
transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposdb wykluczajacy ich uszkodzenie. W
przypadku duzych ilo$ci materiatdéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i
roztadunku tadunku urzadzen mechanicznych.

Sktadowanie materialow podlogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknigtych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot podano w ST-00 ,,Wymagania og6lne”.

5.2. Warunki przystgpienia do robot

1) Przed przystapieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:

— wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podlozy, warstw konstrukcyjnych i

izolacji podtog,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych
(szczegolnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.

2) Przystapienie do robdt wyktadzinowych powinno nastapic¢ po okresie osiadania i skurczu elementow
konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.

3) Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywac¢ w temperaturach nie nizszych niz +5°C i
temperatura ta powinna utrzymywac si¢ w ciggu catej doby.

4) Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwodch dni chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.

5.3. Wykonanie wyktadziny

5.3.1. Podloza pod wyktadziny

Podtoza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i gr. minimum 50 mm.
Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymato$¢ na Sciskanie minimum 12 MPa, a na
zginanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podktadow z zaprawy cementowej powinny wynosic:

— podktady zwigzane z podtozem — 25 mm

— podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm

— podkiady ,,ptywajace” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakdow, pgknig¢ i ubytkow, czysta,
pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i
srodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na
catej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podktadzie nalezy wykonac, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i
przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchnia dylatowanych pol nie powinna przekraczac 10
m?, a maksymalna dtugo$¢ boku nie wigksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wigksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny
by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokot fundamentow pod maszyny, stupow
konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajow wyktadzin. Szczegdtowe informacje o uktadzie warstw
podtogowych, wielkosci 1 kierunkach spadkoéw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustow i innych
elementow powinny by¢ podane w dokumentacji projektowe;.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypelnione materiatem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jakos$ci i zmniejszenia ryzyka powstania pekni¢¢ skurczowych zaleca si¢ zbrojenie
podktadéw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podktadéw cementowych
witoknem polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod
wyktadzing warstwy z masy samopoziomujacej. Warstwy (,,wylewki”) samopoziomujgce wykonuje si¢ z
gotowych fabrycznie sporzadzonych mieszanek $cisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej
warstwy podnosi koszt podtogi, powoduje jednak oszczednos¢ kleju.

5.3.2. Wykonanie wyktadzin

117



Przed przystapieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiardw, gatunku i odcieni oraz rozplanowacé
sposob uktadania plytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé¢ uwzgledniajac ich wielko$¢ i szeroko$¢ spoin. Na jednej
plaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa
szerokos¢ wigksza niz potowa ptytki. Szczegodlnie starannego rozplanowania wymaga wyktadzina
zawierajacg okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajaca si¢ z réznego rodzaju i wielkosci plytek.
Wybor kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych wyktadzinie.
Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcja producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od
wyznaczonej linii.

Kompozycje klejaca naktada si¢ na podtoze gladka krawedzia pacy a nastepnie ,,przeczesuje” si¢

z¢batg krawedzig ustawiona pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ natozona
roéwnomiernie 1 pokrywac catg powierzchni¢ podloza. Wielkos¢ z¢bow pacy zalezy od wielkosci plytek.
Prawidlowo dobrana wielkos$¢ zebow i konsystencja kompozycji klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie
wyplywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zaleca si¢ stosowac nastepujgce wielkosci zebdw pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:
—50x 50 mm -3 mm

— 100 x 100 mm — 4 mm

— 150 x 150 mm — 6 mm

—200 x 200 mm — 6 mm

—250 x 250 mm — 8 mm

—300 x 300 mm — 10 mm

—400 x 400 mm — 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejacej powinna wynosié okoto 1 m? lub pozwoli¢ na
wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci
plytek i wynosi $rednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejacej uktada si¢ ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Naktadajgc pierwsza ptytke nalezy ja lekko przesunaé po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadane;j
pozycji i docisna¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do plytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do
sasiednich, docisng¢ i mikroruchami odsuna¢ na szeroko$¢ spoiny. Dzigki duzej przyczepnosci §wiezej
kompozycji klejowej po docisnigciu ptytki uzyskuje si¢ efekt ,,przyssania”. Wieksze ptytki zaleca si¢
dobija¢ miotkiem gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna by¢ pod cata
powierzchnig plytki. Mozna to osiggna¢ naktadajac dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnia
powierzchni¢ przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca si¢ nastgpujace szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

—do 100 mm — okoto 2 mm

—od 100 do 200 mm — okoto 3 mm

—o0d 200 do 600 mm — okoto 4 mm

— powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna
tez usung¢ wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje si¢ cokoty. Szczegoty cokotu powinna okresla¢ dokumentacja
projektowa. Dla cokotow wykonywanych z plytek identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje si¢
takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystapic¢ nie wezesniej niz po 24 godzinach od utozenie plytek.
Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym
pedzlem.

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni
wykladziny paca gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisna¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
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prostopadle i uko$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni ptytek wilgotna
gabka.

Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygltadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt
spoiny.

Ptaskie spoiny uzyskuje si¢ poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gladka gabka. Jezeli w
pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotna gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni plytek. Szczegodlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.
Dla podniesienia jako$ci wyktadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewngtrzne po stwardnieniu
spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Impregnowane moga by¢ takze
plytki.

5.4. Wykonanie oktadzin

5.4.1. Podtoza pod oktadzine

Podlozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢:

— $ciany betonowe

— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

— plyty gipsowo kartonowe.

Przed przystapieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$¢ przygotowania podtoza.
Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i
starych powlok, bez rakow, peknigé 1 ubytkow.

Potgczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W przypadku
wystgpienia nierownos$ci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyréwnac zaprawg cementowa lub
specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i
narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W
przypadku oktadzin wewnetrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana
tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7.

W przypadku podtoz nasigkliwych zaleca si¢ zagruntowanie preparatem gruntujacym (zgodnie z
instrukcja producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetniaé¢ nastepujace wymagania:

— powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkow i thustych plam, oczyszczona ze starych powtok
malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tata
kontrolna o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wigkszej niz 3 na
dlugosci taty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wicksze niz 4 mm na wysokosci
kondygnacji,

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wicksze niz 2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza si¢ wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejacych na
podtozach pokrytych starymi powlokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowe;j,
cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

5.4.2. Wykonanie oktadzin

Przed przystapieniem do zasadniczych robot oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne
materialy, narzgdzia i sprzet, posegregowac ptytki wedlug, wymiarow, gatunku i odcieni oraz
rozplanowac sposob uktadania ptytek. Polozenie plytek nalezy rozplanowac uwzgledniajac ich wielko$¢ i
przyjeta szeroko$¢ spoin. Na jednej $cianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne
powinny mie¢ jednakowa szeroko$¢, wicksza niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania
wymaga okladzina zawierajaca okreslone w dokumentacji wzory lub sktada si¢ z r6znego rodzaju i
wielkosci ptytek.

Przed uktadaniem ptytek na $cianie nalezy zamocowac prosta, gtadka tat¢ drewniang lub aluminiowa.
Do usytuowania taty nalezy uzy¢ poziomnicy. Late mocuje si¢ na wysokosci cokotu lub drugiego rzgdu
plytek.

Nastepnie przygotowuje si¢ (zgodnie z instrukcja producenta) kompozycje klejaca. Wybor kompozycji
zalezy od rodzaju plytek i podloza oraz wymagan stawianych oktadzinie.
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Kompozycje klejaca naktada si¢ na podloze gladka krawegdzia pacy a nastepnie ,,przeczesuje” si¢

powierzchni¢ zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejagca powinna by¢

rozlozona rownomiernie i pokrywac calg powierzchni¢ podtoza. Wielkos¢ zebow pacy zalezy od

wielkos$ci ptytek. Prawidlowo dobrane wielko$¢ zgbow i konsystencja kompozycji sprawiaja, ze

kompozycja nie wyptywa z pod plytek i pokrywa minimum 65% powierzchni plytki.

Zalecane wielko$ci zebow pacy w zaleznosci od wymiardow ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m? lub pozwoli¢ na

wykonanie oktadziny w ciagu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i

wielkos$ci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od dolu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze

powinna znalez¢ si¢ tam cala plytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od

przyklejenia drugiej calej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na $cianie, docisnieciu i ,,mikroruchami” ustawieniu na

wiasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkos$ci spoiny. Dzieki duzej przyczepnos$ci $wiezej

zaprawy klejowej po docisnigciu ptytki uzyskuje sie efekt ,,przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach

zaleca si¢ dobija¢ mtotkiem gumowym.

Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada si¢ zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowej. Plytki

tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokos¢.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje si¢ wkladki (krzyzyki) dystansowe.

Zalecane szerokosci spoin w zaleznos$ci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usuna¢ wktadki
dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np.
drzwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych.

Drobne plytki (tzw. mozaikowe) sa powierzchnig licowa naklejane na papier przez co mozliwe jest
klejenie nie pojedynczej plytki lecz wigkszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska si¢ do $ciany
deszczutka do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni krzywych
(np. shupdw) nalezy uzywa¢ odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejacej

papier usuwa si¢ po uprzednim namoczeniu woda.

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wezesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny czas

powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie plytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym

pedzlem.

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni
okladziny pacg gumowa. Zaprawg nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy plytkami ruchami

prostopadle i uko$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni ptytek wilgotna
gabka.

Swieza zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztatt
spoiny.

Ptaskie spoiny otrzymuje si¢ poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejona gtadka gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec
zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotna gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale

powierzchni ptytek. Szczegolnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.
Dla podniesienia jako$ci oktadziny i zwickszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujagcymi. Dobor preparatdw powinien by¢
uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktorych znajduja si¢ oktadziny i stawianym im wymaganiom.
Impregnowane mogg by¢ takze plytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystapieniem do robot zwigzanych z wykonanie wyktadzin i oktadzin badaniom powinny
podlega¢ materiaty, ktore bedg wykorzystane do wykonania robot oraz podtoza.

120



Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejace, jak rowniez materiaty pomocnicze musza spetniac
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okre§lonym w
dokumentacji projektowe;j.

Kazda partia materiatdw dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajaca zgodnos¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robot
wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnos$ci kontrolnych powinien obejmowacé:

— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

— sprawdzenie rownosci podktadu, ktére przeprowadza si¢ przyktadajac w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrowg late,

— sprawdzenie spadkow podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomoca 2-metrowej taty i poziomnicy;
pomiary réwnosci i spadkow nalezy wykona¢ z doktadno$cig do 1mm

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych
dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1.15.4.1., wpisywane do
dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodno$ci wykonywania wyktadzin i oktadzin z
dokumentacja projektowa i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidlowos¢ ich wykonania
wywiera wplyw na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczeg6lnie powinny dotyczy¢ sprawdzenia
technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz innych robot
»zanikajacych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegdlnosci:

— zgodnosci z dokumentacja projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materialow i wyrobow,

— prawidlowosci przygotowania podlozy,

— jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

— prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem robot i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtog i oktadzin Scian powinien obejmowac:

— sprawdzenie prawidlowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzac
wizualnie i por6wna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem plytek,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugosci 2 m
przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomigdzy tatg a badang
powierzchnig nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciagnigtego wzdtuz spoin na calej
ich dtugosci (dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin
pionowych oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub
innym podobnym narzedziem); charakterystyczny ghuichy dzwigk jest dowodem nie zwigzania ptytek z
podktadem,

— sprawdzenie szeroko$ci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na
dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m? nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin suwmiarkg z
doktadnoscia do 0,5 mm

— grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robot lub
grubos¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejace;j).

Wyniki kontroli powinny by¢ porownane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego
opracowania i opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(zamawiajacego) 1 wykonawcy.
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6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wyktadzin

6.5.1. Prawidlowo wykonana wyktadzina powinna spetnia¢ nastepujagce wymagania:

— cata powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
wyktadzin dla ktorych roznorodno$é barw jest zamierzona),

— cata powierzchnia pod plytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnosci) tj.
przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac¢ ghuchego odgtosu,

— grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcja producenta,

— dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone tata dtugosci
2m) nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm na dtugosci taty i nie wicksze niz 5 mm na catej dtugosci lub
szerokos$ci posadzki,

— spoiny na catej dtugosci i szeroko$ci muszg by¢ wypetione zaprawa do spoinowania,

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci

1 m i 3 mm na calej dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm
i 5 mm dla plytek gatunku drugiego i trzeciego,

— szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypehione catkowicie materialem wskazanym w projekecie,

— listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Zasady obmiarowania

Powierzchnie wykladzin i oktadzin oblicza si¢ w m” na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac
wymiary w $wietle $cian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza si¢ powierzchnie stupow,
pilastréw, fundamentéw i innych elementéw wicksze od 0,25 m?.

W przypadku rozbieznosci pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza si¢
wedlug stanu faktycznego.

Powierzchnie oktadzin okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin i oktadzin elementem ulegajacym zakryciu sg
podtoza. Odbior podtéz musi by¢ dokonany przed rozpoczgciem robot wyktadzinowych i oktadzinowych.
W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania.
Wyniki badan nalezy poréwnaé¢ z wymaganiami dotyczacymi podtoz i okreslonymi odpowiednio w pkt.
5.3. dla wyktadzin i w pkt. 5.4. dla oktadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane
prawidlowo tj. zgodnie z dokumentacja 1 ST i zezwoli¢ do przystapienia do robdt wyktadzinowych 1
oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podloze nie powinno by¢ odebrane.
Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgltoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegodlnie w
przypadku zanizonej wytrzymatos$ci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu (podtéz) oraz
materialow nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior czesciowy

Odbiodr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czgsciowego robot
dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedlug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robot.

Celem odbioru czgsciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i
ich usunigcie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czgsciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokot odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania cz¢sciowego rozliczenia robot jezeli umowa
takg forme przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)
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Odbiodr ostateczny stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonanie robot w odniesieniu do zakresu
(ilosci), jakosci i zgodnos$ci z dokumentacja projektowa.

Odbidr ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikéw badan i pomiarow oraz dokonanej ocenie wizualne;j.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robo6t obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

— projekt budowlany,

— projekty wykonawcze

— dokumentacje powykonawcza,

— szczegodtowe specyfikacje techniczne,

— dziennik budowy z zapisami dotyczgcymi toku prowadzonych robot,

— aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatow i wyrobow,

— protokoty odbioru podioz,

— protokoty odbioréw czesciowych,

— instrukcje producentow dotyczace zastosowanych materiatow,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ si¢ przedtozonymi dokumentami, przeprowadzié
badania zgodnie wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST porownac je z wymaganiami i
wielkos$ciami tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokona¢ oceny wizualne;.

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw
sa pozytywne i dostarczone przez wykonawcg dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wyktadzina lub okladzina nie powinna by¢ przyjeta.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzing lub oktadzing i przedstawi¢ ja ponownie do odbioru,
— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci wyktadziny lub
okladziny zamawiajacy moze wyrazi¢ zgod¢ na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym
obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

— w przypadku, gdy nie sag mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usuni¢cia wadliwie wykonanych wyktadzin lub oktadzin, wykona¢ je ponownie i powtornie zgtosi¢ do
odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbior moze by¢ dokonany po ich uzupehieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i
wykonawcy. Protokot powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocen¢ wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania wyktadzin i oktadzin z zamowieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajagcym a wykonawca.

8.5. Odbior pogwarancyjny

Odbior pogwarancyjny przeprowadza si¢ po uptywie okresu gwarancji, ktorego dtugos¢ jest okreslona w
umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wyktadzin i oktadzin po uzytkowaniu w
okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robo6t poprawkowych
zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbior pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wyktadzin i oktadzin z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbidr ostateczny robot”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych wyktadzinach i oktadzinach.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne”.
9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci
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Rozliczenie pomigdzy zamawiajacym a wykonawcg za wykonane roboty wyktadzinowe lub oktadzinowe
moze by¢ dokonana wedtug nastgpujgcych sposobow:

— rozliczenie ryczattowe gdy podstawg platnosci jest ustalona w dokumentach umownych stata wartos¢
wynagrodzenia; warto$¢ robot w tym przypadku jest okreslona jako iloczyn ceny jednostkowej i ilo$ci
robot okreslonych na podstawie dokumentacji projektowej i umowy,

— rozliczenie w oparciu o wartos¢ robot okreslong po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej w
dokumentach umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie wykonane;j ilosci robot.

W jednym i drugim przypadku rozliczenie moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu pelnego
zakresu robot i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie po dokonaniu odbioru
czgsciowego robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomi¢dzy zamawiajagcym a wykonawca nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

9.3. Zasady ustalenia ceny jednostkowe;j

Ceny jednostkowe za roboty wyktadzinowe i oktadzinowe obejmuja:

— robocizn¢ bezposrednia wraz z narzutami,

— warto$¢ zuzytych materialow podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajacymi z
technologii robot z kosztami zakupu,

— warto$¢ pracy sprzgtu z narzutami,

— koszty posrednie (ogolne) i zysk kalkulacyjny,

— podatki zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (bez podatku VAT),

Ceny jednostkowe uwzgledniajg rowniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie
wszystkich niezbednych robot pomocniczych i towarzyszacych takich jak np. osadzenie elementow
wykonczeniowych i dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajace, oswietlenie
tymczasowe, pielegnacja wykonanych wyktadzin i oktadzin, wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla
pracownikow, zuzycie energii elektrycznej i wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.

W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczen pomigdzy
zamawiajagcym a wykonawcg sprawy te musza zosta¢ szczegdélowo ustalone w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i plyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.
PN-EN 87:1994 Ptytki i plyty ceramiczne $cienne i podlogowe. Definicje, klasyfikacja,

wlasciwosci 1 znakowanie.

PN-EN 159:1996 Ptytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwo$ci wodnej E>10%.
Grupa B III.

PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o malej nasigkliwosci wodnej E<3
%. Grupa B I.

PN-EN 177:1997 Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa B Il a.

PN-EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa B 1l b.

PN-EN 121:1997 Plytki i plyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa
AL

PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwo$ci wodnej 3%<E<6%. Grupa A
ITa. Cz 1.

PN-EN 186-2:1998 Plytki i plyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwo$ci wodnej 3%<E<6%. Grupa A
ITa. Cz. 2.

PN-EN 187-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwo$ci wodnej 6%<E<10%. Grupa
Allb. Cz 1.

PN-EN 187-2:1998 Plytki i plyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa
Allb. Cz. 2.

PN-EN 188:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne o nasiakliwosci wodnej E>10%. Grupa A III.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania przy odbiorze.
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PN-EN 13813:2003 Podktady podlogowe oraz materialy do ich wykonywania. Terminologia.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonoéw i zapraw.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych-Wymagania ogélne (kod CPV
45000000-7), wydanie OWEOB Promocja — 2003 rok.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych tom 1 cze$¢ 4, wydanie Arkady — 1990
rok.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych czgs¢ B zeszyt 5 Oktadziny 1 wyktadziny
z ptytek ceramicznych, wydanie ITB — 2004 rok.

— Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas — 2001 rok.

— Atlas Budowlany, miesigcznik wydanie specjalne 1998 rok.

— Uktadanie i spoinowanie plytek materiatami Ceresit, wydanie Ceresit — 1999 rok.

— Katalog wyrobow Ceresit, wydanie Ceresit — 2001 rok.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I OBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

SST-16
Kod CPV 45450000-6 BEZSPOINOWE SYSTEMY OCIEPLANIA SCIAN BUDYNKOW

SPIS TRESCI

1. WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET

4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. ROZLICZENIE ROBOT

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

1. WSTEP

1.1. Nazwa nadana zaméwieniu przez Zamawiajacego

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej s wymagania ogolne dotyczace wykonania i
odbioru robot pod nazwa:

Termomodernizacja budynku Zespotu Szkolno-Przedszkolnego nr 5 zlokalizowanego przy ul. Kozielskiej
39 w Gliwicach

1.2. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot - wykonania bezspoinowych systemoéw ociepleniowych (BSO ) scian budynkow.

1.3. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawa opracowania szczegodtowej specyfikacji
technicznej (SST), stosowanej jako dokument przetargowy i1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.2.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych rob6t o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewno$¢, ze podstawowe wymagania beda
spetione przy zastosowaniu metod wykonania, wynikajacych z do§wiadczenia oraz uznanych regut i
zasad sztuki budowlane;j.

1.4. Przedmiot i zakres robot objetych SST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnos$ci, majacych na celu wykonanie bezspoinowych systemow
ociepleniowych (BSO), wykonywanych na zewngtrznych powierzchniach $cian (przegrod) budynkow
nowobudowanych oraz istniejagcych, w ramach robot termomodernizacyjnych.

Przedmiotem opracowania jest okre§lenie wymagan odno$nie wtasciwosci materialdow, wymagan w
zakresie sposobow oceny i przygotowania podtozy i wymagan dotyczacych wykonania bezspoinowych
systemow ociepleniowych oraz ich odbiorow.

1.5. Okreslenia podstawowe, definicje

Okre$lenia podane w niniejszej ST sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w
ST-00 Wymagania ogolne.

Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sa nastepujace terminy:

Bezspoinowy System Ocieplania $cian zewngtrznych (BSO) - wykonywany na budowie zestaw wyrobow
produkowanych fabrycznie, dostarczany jako kompletny system i sktadajacy si¢, minimum, z
nastepujacych sktadnikow:

- zaprawy klejacej 1 tacznikéw mechanicznych systemu,

- materialu do izolacji cieplne;j,

- jednej lub wigkszej liczby okreslonych warstw systemu, w ktorych co najmniej jedna warstwa zawiera
zbrojenie,
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- warstwy wykonczeniowej systemu.

Wszystkie sktadniki sg zaprojektowane przez producenta specjalnie dla systemu i podtoza.

Systemy BSO mozna podzieli¢ ze wzgledu na:

- rodzaj zastosowanej izolacji termicznej - styropian, wetlna mineralna (zwykta, lamelowa),

- spos6b mocowania - klejenie, klejenie/mocowanie mechaniczne, mocowanie mechaniczne,

- rodzaj warstwy wykonczeniowej - tynk cienkowarstwowy (mineralny, polimerowy, krzemianowy,
silikonowy),

- stopien rozprzestrzeniania ognia - nierozprzestrzeniajace, stabo rozprzestrzeniajace, silnie
rozprzestrzeniajace.

Podtoze - powierzchnia nowej lub istniejacej Sciany lub stropu. Moze by¢ w stanie surowym, pokryta
tynkiem mineralnym, organicznym i powtokami z farb.

Srodek gruntujacy - materiat nanoszony na podtoze lub warstwe zbrojona, celem regulacji (wyréwnania,
redukcji) nasigkliwo$ci lub zwigkszenia przyczepnos$ci.

Izolacja cieplna - materiat o niskiej warto$ci wspotczynnika przewodzenia ciepta, jako sktadnik

BSO mocowany w formie plyt na $cianach (przegrodach) zewnetrznych i nadajacy im wymagane
parametry termoizolacyjne.

Zaprawa (masa) klejaca - material systemu do przyklejania materiatu izolacyjnego do podtoza.
Laczniki mechaniczne - okreslone taczniki do mocowania systemow izolacji cieplnej do podtoza, na
przyktad kotki rozporowe i profile.

Warstwa zbrojona - okreslona warstwa systemu stosowana bezposrednio na powierzchni materiatu do
izolacji cieplnej. Zawiera zbrojenie. Warstwa zbrojona ma najwigkszy wptyw na wlasciwosci
mechaniczne systemu.

Siatki z wtokna szklanego - okreslone tkaniny systemu sktadajace si¢ z przedzy z ciaglych wiokien
szklanych w obu kierunkach watku i osnowy, z wykonczeniem odpornym na dziatanie alkaliow.
Zbrojenie - okre§lone materiaty systemu osadzane w warstwie zbrojonej w celu zwigkszenia jej
wytrzymato$ci mechanicznej. Zbrojeniem sg zazwyczaj siatki z wtdkien szklanych lub siatki metalowe.
Warstwa wykonczeniowa - okre§lony materiat mineralny, organiczny i/lub nieorganiczny systemu,
tworzacy jego wierzchnig warstwe. Warstwa wykonczeniowa w potaczeniu z warstwa zbrojong stanowi
zabezpieczenie przed oddziatywaniem warunkow atmosferycznych; nadaje rowniez systemowi fakture i
barwe.

Systemowe elementy uzupehniajace - listwy (profile) cokotowe (startowe), katowniki narozne (ochronne),
profile dylatacyjne, profile i elementy dekoracyjne, podokienniki — stuza do zapewnienia funkcji
technicznych BSO i uksztaltowania jego powierzchni.

1.6. Ogélne wymagania dotyczgce roboét

Ogolne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot podano w ST-00 Wymagania ogolne
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.7. Dokumentacja robot ociepleniowych

Dokumentacje rob6t ociepleniowych stanowi.:

- projekt budowlany i wykonawczy

- specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot (obligatoryjne w przypadku zaméwien publicznych),
- dziennik budowy,

- dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
uzytych wyrobow budowlanych,

- protokoty odbiorow czesciowych, koncowych i robot zanikajacych, z zataczonymi protokotami z badan
kontrolnych,

- dokumentacja powykonawcza, czyli wymienione wczesniej czgsci sktadowe dokumentacji robot z
naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot.

Roboty dociepleniowe nalezy wykonywac na podstawie dokumentacji projektowej i szczegotowej
specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robdt ociepleniowych, opracowanych dla konkretnego
przedmiotu zamowienia.

Czgs¢ rysunkowa dokumentacji projektowej powinna zawiera. mi¢dzy innymi:

- widoki elewacji, wraz z ewentualnym rozmieszczeniem elementow i profili dekoracyjnych,

linii zmian kolorystyki i faktury powierzchni; w przypadkach bardziej ztozonych -

rozwinigcia poszczeg6lnych elewacji,
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- rzut kondygnacji (kondygnacji powtarzalnej) i przekroje poprzeczne budynku,

- rzut dachu, zawierajacy rozmieszczenie rur spustowych,

- rysunki detali architektonicznych - szczegdotow polaczen ocieplenia powierzchni Scian ze stolarka,
podokiennikami, okapem dachu, plytami balkonu, profilami dylatacyjnymi i innymi elementami
elewacyjnymi.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00
Wymagania ogdlne.

Materialy stosowane do wykonania robdt ociepleniowych powinny mie¢:

- oznakowanie znakiem CE oznaczajgce, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang norma
europejska, wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobata techniczng lub krajowa
specyfikacja techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznang przez Komisj¢ Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

- deklaracjg zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy
ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje¢ Europejska, albo

- oznakowanie znakiem budowlanym oznaczajace, Ze s to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska Norma lub aprobatg techniczng, badz
uznang za regionalny wyrob budowlany",

Dodatkowo oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacj¢ producenta i typu wyrobu, kraju
pochodzenia, daty produkcji.

Specyfikacja standardowa nie opisuje ewentualnych réznic, dotyczacych wymagan dla poszczegdlnych
bezspoinowych systemow ocieplen. Nalezy je uwzgledni¢ przy przygotowywaniu szczegdtowej
specyfikacji techniczne;.

2.2. Rodzaje materialow i elementéw systemu

Wszystkie materiaty do wykonania ocieplen powinny odpowiada. wymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Srodek gruntujacy - material wodorozcienczalny (np. dyspersja akrylowa, wodny roztwor szkla
wodnego) stosowany, zaleznie od rodzaju i stanu podtoza, do jego przygotowania przed klejeniem ptyt
izolacji termicznej lub na powierzchni warstwy zbrojonej, przed wykonaniem warstwy wykonczeniowe;j.
2.2.2. Zaprawa (masa) klejaca - gotowy lub wymagajacy zarobienia z woda material (na bazie cementu
modyfikowany polimerami, polimerowy/akrylowy mieszany z cementem, zbrojony wtoknem szklanym)
do klejenia ptyt izolacji termicznej do podtoza, zroznicowany zaleznie od rodzaju izolacji (styropian,
wetna mineralna). Wybor zaprawy ma wptyw na klasyfikacj¢ palnosci wyrobu. W niektorych systemach
zaprawa klejaca stosowana jest takze do wykonania warstwy zbrojonej. Wymagana konsystencja zaprawy
(stozek pomiarowy): 10} 1 cm. Temperatura aplikacji: 0 - +30°C; czas kotkowania; po 2 h; wspotczynnik
przewodzenia ciepta < 0,036 W/m’K

2.2.3. Plyty termoizolacyjne:

- styropian gr. 18 cm o wsp. A=0,040 W/m’K; klasa reakcji na ogien: E; wytrzymalo$é na zginanie: > 115
kPa

- welna mineralna gr 18 i 5 cm o wsp. A=0,037 W/m’K;; klasa reakcji na ogien: Al; wytrzymato$é na
rozcigganie: > 7,5 kPa

2.2.4. Laczniki mechaniczne:

- kotki rozporowe - wkrecane lub wbijane, wykonane z tworzywa sztucznego (nylon, polipropylen,
poliamid, polietylen) lub z blachy stalowej, z rdzeniem metalowym lub z tworzywa. Wyposazone sg w
talerzyki dociskowe, dodatkowo wyposazone w krazki termoizolacyjne, zmniejszajace efekt powstawania
mostkow termicznych,

- profile mocujace - metalowe (ze stali nierdzewnej, aluminium) elementy, stuzace do mocowania ptyt
izolacji termicznej o frezowanych krawedziach.

2.2.5. Zaprawa zbrojaca - oparta na bazie cementu lub bezcementowa (np. dyspersja akrylowo-
kopolimerowa), zawierajaca wypetniacze (takze wtdkna) masa, nanoszona na powierzchni¢ ptyt
izolacyjnych, w ktérej zatapiana jest siatka zbrojgca. W niektorych systemach tworzy samodzielnie
warstwe zbrojona.
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2.2.6. Siatka zbrojaca - siatka z widkna szklanego (impregnowanego przeciwalkalicznie) o gramaturze
min. 145 g/m2, wtapiana w zaprawe¢ zbrojaca.
2.2.7. Zaprawy (masy) tynkarskie (kolory wg projektu kolorystyki)
- masy krzemianowe (silikatowe) - oparte na bazie szkta wodnego potasowego (z dodatkiem zywicy
akrylowej) gotowe materialy do wykonywania tynkoéw cienkowarstwowych.
Barwione w masie nie wymagaja malowania farbami elewacyjnymi. Kolorystyka zgodna z projektem.
Zaleznie od uziarnienia (1-3 mm) wykonywane w roznych grubos$ciach i fakturach powierzchni tynkow -
typu baranek, rowkowy lub modelowany:

gestosé objetosciowa: 1,85 g/em’

wodochtonnos¢ po 10H: < 420 g/m’

temp stosowania: +5 — +25°C
2.2.8. Farby - farby elewacyjne akrylowe, krzemianowe (silikatowe) i silikonowe, stosowane systemowo
lub uzupetiajaco na powierzchniach tynkow cienkowarstwowych,
- farby antygrarffiti: lepko$¢ mierzona kubkiem wyptywowym @4 w temp. 20 + 2°C — 10-12 s; gestos¢
najwyzej 1,1 g/cm®; zawartoé¢ substancji statej — ok. 15 %; temp stosowania +5 - +35°C; Chroni¢ przed
deszczem przez 8 godz. po impregnacji.
2.2.9. Elementy uzupekiajace (akcesoria systemowe):
- profile cokotowe (startowe) - elementy stalowe lub aluminiowe, stuzace do systemowego uksztaltowania
dolnej krawedzi powierzchni BSO, mocowane do podtoza za pomocg kotkdéw rozporowych,
- narozniki ochronne - elementy: z widkna szklanego (siatki), PCW, blachy stalowej i aluminiowej (z
ramionami z siatki), stuzace do zabezpieczenia (wzmocnienia) krawedzi (naroznikow budynkow, osciezy
itp.) przed uszkodzeniami mechanicznymi,
- listwy krawedziowe - elementy ze stali nierdzewnej (aluminium) stuzace do wykonywania stykow BSO
z innymi materialami (np. o§cieznicami),
- profile dylatacyjne - elementy metalowe lub z widkna szklanego, shuzace do ksztaltowania szczelin
dylatacyjnych na powierzchni BSO,
- taSmy uszczelniajace - rozprezne taSmy z elastycznej, bitumizowanej pianki (poliuretanowej) do
wypetniania szczelin dylatacyjnych, potaczen BSO z oscieznicami, obrobkami blacharskimi i innymi
detalami elewacyjnymi,
- sznur dylatacyjny; chemicznie obojetny; gesto$é ok. 30 kg/m*; samogasnacy; wspotczynnik
przewodnosci cieplnej A=0,037 W/m’K; odpornos¢ termiczna od -30 do +90°C; chtonno$é¢ wody po 7
dniach ponizej 1%,
- siatka pancerna - siatka z widkna szklanego o wzmocnione;j strukturze (gramatura ~500 g/m2), do
wykonania wzmocnionej warstwy zbrojonej BSO w strefach o podwyzszonym oddziatywaniu
mechanicznym (np. do wysokosci 2 m ponad poziomem terenu),
- siatka do detali - siatka z wtokna szklanego o delikatnej strukturze (gramatura ~50 g/m ) do
ksztattowania detali elewacji (boniowanie, profile),
- profile (elementy) dekoracyjne - gotowe elementy do ksztattowania elewacji (gzymsy, obramienia,
podokienniki), wykonane z granulatu szklanego, styropianu, pokrywane ewentualnie warstwa zbrojong i
malowane,
- pianka uszczelniajaca - materiat do wypetniania dylatacji i nieszczelnych potaczen miedzy ptytami
izolacji termicznej,
2.3. Wariantowe stosowanie materialow
Zgodnie z okresleniem art. 2 pkt 1 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych
bezspoinowe systemy ocieplania s3 wyrobami budowlanymi i powinny by¢ stosowane zgodnie z
wydanymi im aprobatami. Wynika z tego wymog koniecznos$ci wytgcznego stosowania sktadnikow
systemu, wymienionych w odpowiedniej Aprobacie Technicznej, pkt 3.1. Materialy i elementy.
Na rynku europejskim (w tym krajowym) dokumentem dopuszczajagcym BSO do obrotu sa Europejskie
Aprobaty Techniczne (EAT), udzielane w oparciu o Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych -
ETAG nr 004, na rynku krajowym — Aprobaty Techniczne ITB, udzielane w oparciu o Zalecenia
Udzielania Aprobat Technicznych (ZUAT).
2.4. Warunki przyjecia na budowe wyrobow ociepleniowych.
Wyroby do systemow ociepleniowych mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniaja nastepujace warunki:
- sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej (szczegodlowe;j),
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- s3 wlasciwie oznakowane i opakowane,

- spetniajg wymagane wlasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

- producent dostarczyt dokumenty §wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania oraz karty katalogowe wyrobdw lub firmowe wytyczne stosowania
Wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robot ociepleniowych wyrobow nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatdow i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
2.5. Warunki przechowywania i skladowania wyrobow do robot ociepleniowych

Wszystkie materialy powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach i przechowywane zgodnie z
instrukcjg producenta oraz odpowiednig Aprobata Techniczng (pkt .4 Pakowanie, przechowywanie i
transport).

Podstawowe zasady przechowywania:

- §rodki gruntujace, gotowe masy (zaprawy, kleje), farby - przechowywac¢ w szczelnie zamknigtych
opakowaniach, zabezpieczonych przed bezposrednim nastonecznieniem i dziataniem mrozu, przez okres
zgodny z wytycznymi producenta,

- materialy suche - przechowywa¢ w szczelnie zamknietych opakowaniach, w warunkach suchych, przez
okres zgodny z wytycznymi producenta,

- izolacja termiczna - plyty ze styropianu i welny mineralnej przechowywa¢ w warunkach
zabezpieczajacych przed uszkodzeniem i oddzialywaniem warunkow atmosferycznych

- siatki zbrojace, listwy, profile, oktadziny - przechowywac¢ w warunkach zabezpieczajacych przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem mechanicznym.

3.SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

3.2. Sprzet do wykonywania BSO

3.2.1. Do prowadzenia robét na wysokosci - wszystkie typy rusztowan i urzadzen transportu
pionowego, stosowanych do robot elewacyjnych,

3.2.2. Do przygotowania mas i zapraw - mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe), stosowane do
mieszania mas, zapraw i klejow budowlanych,

3.2.3. Do transportu i przechowywania materialow - opakowania fabryczne, duze pojemniki (silosy,
opakowania typu ,,big bag") do materialdéw suchych i o konsystencji past,

3.2.4. Do nakladania mas i zapraw - tradycyjny sprzet i narzgdzia do nakladania recznego (pace, kielnie,
szpachelki, taty) oraz do podawania i naktadania mechanicznego (pompy, pompy mieszajace, agregaty,
pistolety natryskowe), takze w systemowym zestawieniu z pojemnikami na materiaty,

3.2.5. Do ciecia plyt izolacji termicznej i ksztaltowania ich powierzchni i krawedzi - szlifierki rgczne,
pity rgczne i elektryczne, frezarki do ksztattowania krawedzi i powierzchni ptyt (boniowanie),

3.2.6. Do mocowania plyt - wiertarki zwykte i udarowe, osprzet (nasadki) do ksztattowania otworow
(zaglebianie talerzykow i krazkow termoizolacyjnych),

3.2.7. Do ksztaltowania powierzchni tynkéw - pace stalowe, z tworzywa sztucznego, narzedzia do
modelowania powierzchni,

Pozostaty sprzet - przyrzady miernicze, poziomnice, taty, niwelatory, sznury traserskie itp.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 Wymagania ogolne.

4.2. Transport materialow

Materiaty wchodzace w sktad BSO nalezy transportowac zgodnie z wymaganiami producentow
materiatow, aprobaty technicznej (pkt 4 Pakowanie, przechowywanie i transport), zasadami eksploatacji
srodkow transportowych i przepisami ruchu drogowego.

Wyroby do robot ociepleniowych moga by¢ przewozone jednostkami transportu samochodowego,
kolejowego, wodnego i innymi.

Zatadunek i wytadunek wyrobow w jednostkach tadunkowych (na paletach) nalezy prowadzi¢
sprzetem mechanicznym, wyposazonym w osprzet widtowy, kleszczowy lub chwytakowy.
Zatadunek i wytadunek wyrobow transportowanych luzem wykonuje si¢ recznie. Reczny zatadunek
zaleca si¢ prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych, takich jak:
kleszcze, chwytaki, wciagniki, wozki.
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Przy zaladunku wyrobow nalezy przestrzegac zasad wykorzystania pelnej tadownosci jednostki
transportowej. Do zabezpieczenia przed przemieszczaniem i uszkodzeniem jednostek tadunkowych w
czasie transportu nalezy stosowac: kliny, rozpory i bariery.

Do zabezpieczenia wyrobow luzem w trakcie transportu nalezy wykorzysta¢ materiaty wysciotkowe,
amortyzujace, takie, jak maty stomiane, widry drzewne, plyty styropianowe, $cinki pianki poliuretanowe;.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot podano w ST-00 Wymagania ogolne.

5.2. Warunki przystapienia do robot ociepleniowych

Przed rozpoczeciem robodt zwigzanych z wykonaniem BSO nalezy:

- wykona¢ projekt robét ociepleniowych, zarowno w przypadku obiektoéw nowobudowanych, jak i prac
renowacyjnych. Projekt powinien przewidzie¢ zamocowanie elementow elewacyjnych w sposéb nie
powodujacy powstawania istotnych dla funkcjonalnosci systemu mostkow termicznych,

- przygotowac plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (bioz) i zapewni¢ odpowiednie zagospodarowanie
placu budowy,

- wykona¢ wszystkie roboty stanu surowego, zamurowac i wypetni¢ przebicia, bruzdy i ubytki,

- wykona¢ caty zakres robdt dekarskich (pokrycia, odwodnienie, obrobki blacharskie), montazu
(ewentualnie wymiany) stolarki okiennej i drzwiowej zewnetrznej, przejsc i przytaczy instalacyjnych na
powierzchniach przeznaczonych do wykonania BSO

- wykona¢ roboty, majace wpltyw na sytuacj¢ wilgotnosciowg podtoza, przede wszystkim tynki
wewngtrzne i jastrychy,

- wykona¢ zabezpieczenia stolarki, $lusarki, oktadzin i innych elementow elewacji.

5.3. Wymagania dotyczace podloza pod roboty ociepleniowe

Przed rozpoczgciem robdt nalezy wykonac ocene podtoza, polegajaca na kontroli jego czystosci,
wilgotnosci, twardosci, nasigkliwos$ci i rownosci.

Proba odpornosci na §cieranie - ocena stopnia zapylenia, osypywania si¢ powierzchni lub wystepowania
pozostato$ci wykwitdw i spiekdéw za pomoca dtoni lub czarnej, twardej tkaniny.

Proba odpornosci na skrobanie (zadrapanie) - wykonanie krzyzowych naci¢¢ i zrywanie powierzchni lub
ocena zwarto$ci i no$nosci podtoza oraz przyczepnosci istniejacych powtok za pomoca rylca.

Proba zwilzania - ocena chtonnosci (nasigkliwos$ci) podtoza za pomoca mokrej szczotki, pedzla lub
spryskiwacza.

Sprawdzenie rownosci i gltadkosci - okreslenie wielko$ci odchytek §ciany (stropu) od ptaszczyzny i
kierunku pionowego (poziomego). Dopuszczalne wartosci zalezne sg od rodzaju podtoza (konstrukcje
murowe, zelbetowe monolityczne, zelbetowe prefabrykowane, tynkowane). Okreslone sg one w
odpowiednich normach przedmiotowych wymienionych w pkt. 10.1. niniejszej ST. (W specyfikacji
technicznej szczegotowej nalezy odwota¢ si¢ do norm dotyczacych rodzaju podloza wystepujacego na
docieplanym obiekcie).

Ilo$¢ i rozmieszczenie poddanych badaniom miejsc powinna umozliwi¢ uzyskanie wynikow,
miarodajnych dla calej powierzchni podtoza na obiekcie.

Kontroli wymaga takze wytrzymatos¢ powierzchni podtozy. Dotyczy to przede wszystkim podtozy
istniejacych - zwietrzatych powierzchni surowych, tynkowanych i malowanych. W przypadku
watpliwosci dotyczacych wytrzymatosci nalezy wykonac jej badanie metoda ,,pul i off", przy
zastosowaniu urzgdzenia badawczego (testera, zrywarki).

Mozna takze wykona¢ probe odrywania przyklejonych do podtoza probek materiatu izolacyjnego.
Szczegodlnej uwagi wymagaja podtoza (warstwowe) §cian wykonanych w technologii wielkoptytowej
(wielkoblokowej). W tym przypadku, poza powierzchnig, ocenie podlega wytrzymato$¢ (stan techniczny)
zakotwien warstwy zewnetrznej,

5.4. Przygotowanie podloza

Zaleznie od typu i stanu podloza (wynik oceny) nalezy przygotowac je do robot zasadniczych:

- oczysci¢ podtoze z kurzu i pytu, usunaé zanieczyszczenia, pozostatosci srodkow antyadhezyjnych
(olejow szalunkowych), mleczko cementowe, wykwity, luzne czastki materiatu podloza,

- usung¢ nierownosci i ubytki podloza (skucie, zeszlifowanie, wypelienie zaprawa wyréwnawcza),

- usung¢ przyczyny ewentualnego zawilgocenia podloza; odczeka¢ do jego wyschniecia, w przypadku
istniejacych podlozy usunaé warstwe zluszczen, spgkan, odspajajacych sie tynkow 1 warstw malarskich.
Sposob przygotowania powierzchni (czyszczenie stalowymi szczotkami, metodg strumieniowa (rozne
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rodzaje $cierniw), cisSnieniowg) nalezy dostosowac do rodzaju i wielko$ci powierzchni podioza, powstate
ubytki wypehi¢ zaprawe wyréwnawcza, wykona¢ inne roboty przygotowawcze podtoza, przewidziane w
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej szczegdtowej oraz przez producenta systemu,

- wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.
UWAGA!

Pod ociepleniem w rurkach ochronnych nalezy przeprowadzi¢ nowe zwody instalacji odgromowe;j
zgodnie z wymaganiami ppoz.

5.5. Wykonanie bezspoinowego systemu ocieplen (BSO)

Roboty nalezy wykonywac¢ przy spetieniu wymagan producenta systemu, dotyczacych dopuszczalnych
warunkoéw atmosferycznych (najczeéciej temperatura od +5 do +25°C, brak opadow, silnego
nastonecznienia, wysokiej wilgotnosci powietrza). Zalecane jest stosowanie mocowanych do rusztowan
oston, zabezpieczajacych przed oddzialywaniem opaddéw atmosferycznych, promieniowania stonecznego
i wiatru. Niektore systemy zawierajg odmiany materiatdw, umozliwiajagce wykonywanie prac w
warunkach podwyzszonej wilgotno$ci powietrza i obnizonej temperatury powietrza (nocnych
przymrozkow). Te szczegolne warunki danego systemu docieplenia nalezy uwzgledni¢ w specyfikacji
technicznej szczegotowe;.

5.5.1. Gruntowanie podloza

Zaleznie od rodzaju i stanu podtoza oraz wymagan producenta systemu nalezy nanie$¢ §rodek gruntujacy
na calg jego powierzchnig.

5.5.2. Montaz plyt izolacji termicznej

Przed rozpoczeciem montazu plyt nalezy wyznaczy¢ potozenie ich dolnej krawedzi i zamocowan wzdtuz
niej listwe cokotow (3 kotki rozporowe na mb listwy oraz po jednym w skrajnych otworach).
Zamocowac takze profile i listwy w miejscach krawedzi BSO - zakonczen lub stykow z innymi
elementami elewacji. Za pomocg sznuré6w wyznaczy¢ plaszczyzng ptyt izolacji termiczne;j.

Nanie$¢ zaprawe klejaca na powierzchnie ptyt izolacji termicznej, zaleznie od rownosci podioza, w
postaci plackow i cigglego pasma na obwodzie ptyty (metoda pasmowo - punktowa) lub pacg zgbkowang
na catej powierzchni ptyty. Ptyty z welny mineralnej nalezy zaszpachlowaé wczesniej zaprawa na catej
powierzchni. Nie nalezy dopuszczaé¢ do zanieczyszczenia krawedzi ptyty zaprawa.

Ptyty nakleja¢ w kierunku poziomym (pierwszy rzad na listwie cokotowej) przy zastosowaniu wigzania
(przesunigcie min. 15 cm). Zapewni¢ szczelnos¢ warstwy izolacji termicznej poprzez Sciste ulozenie ptyt i
wypetnienie ewentualnych szczelin paskami izolacji lub w przypadku styropianu pianka uszczelniajgca.
Po zwigzaniu zaprawy klejacej, ptaszczyzng ptyt izolacji termicznej zeszlifowa¢ do uzyskania rownej
powierzchni. Zgodnie z wymaganiami systemowymi, nie wczesniej, niz 24 godziny po zakonczeniu
klejenia, nalezy wykona¢ ewentualnie przewidziane projektem mocowanie tacznikami mechanicznymi
(kotkami rozporowymi). Diugos¢ tacznikow zalezna jest od grubos$ci plyt izolacji termicznej, stanu i
rodzaju podtoza. Ich rozstaw (min. 4 szt./m2) - od rodzaju izolacji termiczne i strefy elewacji. Po
nawierceniu otworow umiesci¢ w nich kotki rozporowe, a nastepnie wkreci¢ lub wbic trzpienie.

5.5.3. Wykonanie detali elewacji

W nastepnej kolejnosci uksztattowaé detale BSO - o$cieza, krawedzie naroznikéw budynku i o$ciezy,
szczeliny dylatacyjne, styki i potaczenia - przy zastosowaniu paskow cienkich ptyt izolacji termicznej,
naroznikow, listew, profili, katownikow, tasm i paskow siatki zbrojace;j.

Nalezy zwroci¢ uwage aby wkladki dylatacyjne miaty te sama grubo$¢ na catej dlugosci szczeliny i byly
wykonane z jednego materiatu (styropioan/weina).

5.5.4. Wykonanie warstwy zbrojonej

Z paskow siatki zbrojacej wykonac zbrojenie uko$ne przy naroznikach otwordéw okiennych i drzwiowych.
Na powierzchnig¢ plyt izolacji termicznej naciggnac paca warstwe zaprawy zbrojacej (klejacej), natozy¢ i
wtopi¢ w nig za pomocg pacy siatke zbrojacg. Powierzchni¢ warstwy zbrojonej wygtadzi¢ - siatka
zbrojaca powinna by¢ catkowicie zakryta zaprawg. Pasma siatki tgczy¢ na zaktad 10 cm w pionie i
poziomie.

Siatka pancerna w strefie mozliwych uszkodzen mechanicznych / od poziomu gruntu do wysokosci
2,50m.

5.5.5. Gruntowanie warstwy zbrojonej

Zaleznie od systemu, na powierzchni warstwy zbrojonej nanies¢ srodek gruntujacy.

5.5.6. Montaz element6w dekoracyjnych

Elementy dekoracyjne zamocowac (naklei¢) na powierzchni wykonanej warstwy zbrojone;j.

132



5.5.7. Warstwa wykonczeniowa - tynkowanie i malowanie

Masa tynkarska silikatowa gotowa do aplikacji, nie zawierajgca cementu, zbrojona wtoknami szklanymi.
Warstwe wykonczeniowa wykonac po zwiazaniu (wyschnigciu) zaprawy zbrojacej — nie wezesniej, niz po
uplywie 48 godzin od jej wykonania. Po ewentualnym zagruntowaniu (zaleznie od wymagan
systemowych) nanie$¢ mase tynku cienkowarstwowego i poddac jego powierzchnie obrobce, zgodnie z
wymaganiami producenta systemu i dokumentacjg projektows.

Sposob wykonania tynku zalezny jest od typu spoiwa, uziarnienia zaprawy i rodzaju faktury powierzchni.
Podziat kolorystyczny wykona¢ zgodnie z cze$cia rysunkowa projektu.

Przed przystgpieniem do prac tynkarskich, nalezy wykona¢ proby kolorystyczne.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00 Wymagania ogélne.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot ociepleniowych

Przed przystapieniem do robot ociepleniowych nalezy przeprowadzi¢ badania materialow, ktore beda
wykorzystane do wykonywania robot oraz dokona¢ oceny podtoza.

6.2.1. Badania materialow

Badanie materiatow przeprowadza si¢ posrednio na podstawie zapisoOw w dzienniku budowy, dotyczacych
przyjecia materiatdéw na budowg oraz dokumentow towarzyszacych wysytce materiatow przez
producenta, potwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materiatéw z wymaganiami dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej (szczegdtowej) pokrycia, opracowanej dla realizowanego przedmiotu
zamoOwienia oraz normami powotanymi w pkt. 2.2. niniejszej ST.

6.2.2. Ocena podloza

Badanie stanu podloza nalezy przeprowadzi¢ wedlug wymagan okreslonych w pkt. 5.3. oraz 5.4.
niniejszej SST.

6.3. Badania w czasie robot

Jakos$¢ i funkcjonalno$¢ BSO zalezy od prawidlowo$ci wykonania wszystkich kolejnych etapow
systemowo okreslonych roboét. Z tego wzgledu, w czasie wykonywania robot szczegdlnie wazna jest
biezaca kontrola robot zanikajacych (ulegajacych zakryciu). Dotyczy to przede wszystkim:

6.3.1. Kontroli przygotowania podloza - no$nosci, czystosci, wilgotnosci, nasigkliwosci (wykonania
warstwy gruntujgcej), rownosci powierzchni,

6.3.2. Kontroli jakosci klejenia plyt izolacji termicznej - montazu profili cokotowych, przyklejenia ptyt
na powierzchni i krawedziach, szczelnosci stykow ptyt, wypetnienia szczelin, czystosci krawedzi ptyt,
uksztaltowania detali elewacji - dylatacji, stykéw i potaczen,

6.3.3. Kontroli wykonania mocowania mechanicznego - rozmieszczenia i rozstawu kotkow
rozporowych, potozenia talerzykoéw (krazkow) wobec ptaszczyzny plyt (w ptaszczyznie lub do 1 mm
poza nig),

6.3.4. Kontroli wykonania warstwy zbrojonej - zbrojenia ukosnego otwordéw, zabezpieczenia krawedzi,
wielkosci zaktadow siatki, pokrycia siatki zbrojacej, grubosci warstwy i jakosci powierzchni warstwy
zbrojonej, wykonania jej gruntowania, mocowania profili Wykonanie systemu nie powinno powodowacé
szkodliwych peknig¢ w warstwie zbrojonej, tzn. peknig¢ na potaczeniach plyt i/lub peknigé o szerokosci
wigkszej niz 0,2 mm,

6.3.5. Kontroli wykonania gruntowania powierzchni warstwy zbrojonej — sprawdzenie zakresu
wykonania (w przypadku systemowego wymagania),

6.3.6. Kontroli wykonania warstwy wykonczeniowej:

- tynku - pod wzgledem jednolitosci, rownosci, koloru, faktury,

- malowania - pod wzgledem jednolitosci i koloru.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny spetnienia wszystkich wymagan,
dotyczacych robot ociepleniowych, w szczegdlnosci w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacja projektowsa i specyfikacja techniczng (szczegotowa) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materialéw i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtoza,

- prawidtowos$ci wykonania ocieplenia i szczeg6tdw systemu ociepleniowego.
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Przy badaniach w czasie odbioru robot nalezy wykorzystywac wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robot i w trakcie ich wykonywania.

Przed przystapieniem do badan przy odbiorze nalezy na wstgpie sprawdzi¢ na podstawie dokumentow czy
zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do robot potwierdzaja, ze przygotowane
podtoza nadawaly si¢ do wykonania robot ociepleniowych, a uzyte materiaty spetniaty wymagania pkt. 2
niniejszej ST.

Do badan odbiorowych nalezy przystapic¢ po catkowitym zakonczeniu robot.

6.4.2. Opis badan odbiorowych

W trakcie dokonywania odbioru robot nalezy dokona¢ oceny wykonanych roboét elewacyjnych z
zastosowaniem systemow ocieplania $cian poprzez poréwnanie z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5.
niniejszej ST, ktdre powinny uwzgledniaé wymagania producenta systemu docieplenia, normy dotyczace
warunkow odbioru a podane dalej w pkt. 10.1., a takze ,,Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robot
elewacyjnych z zastosowaniem zewngtrznych zespolonych systemoéw ocieplania Scian" - wyd. przez
Stowarzyszenie na Rzecz Systemow Ocieplen, Warszawa 2004 r.

M.in. zgodnie z trescia ,,Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych" dla tynkéw o
fakturze specjalnej do powierzchni BSO, pokrytych tynkiem cienkowarstwowym, nalezy stosowaé
wymagania normy PN-70/B-10100 .Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania przy odbiorze". Wedtug
tej normy odchylenia wymiarowe wykonanego tynku powinny miescic si¢ w nastgpujacych granicach:
Kategoria tynku

Odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku

Odchylenie przecinajacych si¢ ptaszczyzn od kata

Przewidzianego w dokumentacji pionowego poziomego

IIT Nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m

Nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogélem nie wigcej niz 4 mm w pomieszczeniach do 3,5 m wysokosci
oraz nie wigcej niz 6 mm w pomieszczeniach powyzej 3,5 m wysokos$ci

Nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogoétem nie wigcej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy przegrodami
pionowymi ($ciany, belki itp.)

Obowiazuja takze wymagania:

- odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego promienia nie powinny
by¢ wigksze niz 7 mm,

- dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkéw nie powinny by¢
wieksze niz 10 mm na calej wysokosci kondygnacji i 30 mm na catej wysokosci budynku.

Pokryta tynkiem cienkowarstwowym i ewentualnie malowana powierzchnia BSO powinna posiada.
jednorodny i staty kolor i fakture. Niedopuszczalne jest wystepowanie na jej powierzchni lokalnych
wypuktosci 1 wklestosci, mozliwych do wykrycia w swietle rozproszonym.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady przedmiaru i obmiaru robot podano w ST-00 Wymagania ogolne.

7.2. Jednostki oraz zasady przedmiarowania i obmiarowania

7.2.1. Powierzchnie ocieplenia $cian budynku oblicza si¢ w metrach kwadratowych, jako iloczyn
dtugosci Scian w stanie surowym w rozwinieciu przez wysokos¢ mierzona od wierzchu cokotu (dolne;j
krawedzi) do gérnej krawedzi warstwy ocieplane;.

7.2.2. Z powierzchni potraca sie powierzchnie nieocieplone i powierzchnie otworéw wigksze od 1m?,
doliczajac w tym przypadku do powierzchni ocieplenia powierzchni¢ osciezy, obliczong w metrach
kwadratowych, jako iloczyn dtugosci o$ciezy mierzonych w $wietle ich krawedzi i szerokos$ci, wraz z
grubos$cig ocieplenia.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoélne zasady odbioru robot podano w ST-00 Wymagania ogdlne

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Do robot zanikajacych przy wykonywaniu robot ociepleniowych nalezy przygotowanie wraz z
ewentualnym gruntowaniem podtoza, klejenie ptyt izolacji termicznej, wykonywanie warstwy zbrojone;j i
ewentualne jej gruntowanie.
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Ich odbioér powinien zosta¢ wykonany przed rozpoczeciem nastgpnego etapu. Nalezy przeprowadzi¢
badania wymienione w pkt. 6.3. niniejszej specyfikacji.

W przypadku pozytywnego wyniku badan (zgodno$ci z dokumentacja projektowa i szczegdtowa
specyfikacja techniczng) mozna zezwoli¢ na rozpoczgcie wykonywania nastepnych etapow robot.

W przeciwnym przypadku (negatywny wynik badan) nalezy okresli¢ zakres prac i rodzaj materialow
koniecznych do usunigcia nieprawidtowosci. Po ich wykonaniu badania nalezy powtérzy¢.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu nalezy zapisaé w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czgsciowego robot
dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robot.

Celem odbioru czgSciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usunigcie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokdét odbioru czgsciowego jest podstawa do dokonania czgSciowego rozliczenia robot, jezeli umowa
taka forme przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich zakresu
(ilo$ci), jakosci 1 zgodnosci z dokumentacja projektowa.

Odbior ostateczny przeprowadza komisja, powotana przez zamawiajacego, na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okre$la¢ umowa.

Wykonawca robot obowiazany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:

- dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

- szczegOlowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

- dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot, protokoty
kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

- dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow i
wyrobow budowlanych,

- protokoty odbioréw roboét ulegajacych zakryciu i odbiorow czesciowych,

- instrukcje producenta systemu ociepleniowego,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac si¢ z przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi.
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt 6.4. niniejszej SST, poréwnac je z wymaganiami
podanymi w dokumentacji projektowej 1 szczegdtowej specyfikacji technicznej robot ociepleniowych,
opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamoéwienia oraz dokona¢ oceny wizualne;.

Roboty ociepleniowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone
przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty ociepleniowe nie powinny zosta¢ odebrane. W
takim przypadku nalezy wybrac jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usungé niezgodnosci wykonanego ocieplenia
z wymaganiami okres§lonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczegdtowej) i
przedstawi¢ je ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika, trwatos$ci i szczelnosci
ocieplenia, zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym
obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

- w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwiazania, wykonawca zobowigzany jest do usunigcia
wadliwie wykonanych robot ociepleniowych, wykona¢ je ponownie i powtornie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i
wykonawcy. Protokot powinien zawierac:

- ustalenia podjgte w trakcie prac komisji,

- ocen¢ wynikow badan,
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- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodno$ci wykonania ocieplenia z zaméwieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajagcym a wykonawcg.

8.5. Odbior po uplywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie r¢kojmi i gwarancji jest ocena stanu ocieplenia po uzytkowaniu w tym okresie
oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem
zgloszonych wad.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej ocieplenia,
z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt 8.4. ,,0dbidr ostateczny (koncowy)".

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstaw. do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
ewentualnego dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone
wady w wykonanych robotach ociepleniowych.

9. ROZLICZENIE ROBOT

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

9.2. Zasady rozliczenia i platnosci

Rozliczenie robot ociepleniowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robot
1 ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych
robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomi¢dzy zamawiajacym a wykonawce nastgpuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz platnosci za wykonany i odebrany zakres ocieplenia stanowi warto$¢ tych robot
obliczong na podstawie:

- okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robot zaakceptowanych
przez zamawiajacego lub

- ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania ocieplenia lub kwoty ryczattowe obejmujace roboty ociepleniowe
uwzgledniaja:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie do stanowiska roboczego materiatdw, narzgdzi i sprzetu,

- obstuge sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbiorke rusztowan, o wysokosci do 4 m,

- oceng i przygotowanie podtoza,

- zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej, oktadzin i innych elementéw elewacyjnych przed
zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania BSO,

- wyznaczenie krawedzi powierzchni BSO (cokdt, styki z ptaszczyznami innych materiatow
elewacyjnych, krawedzie powierzchni) oraz lica ptaszczyzny plyt izolacji termicznej,

- gruntowanie podioza,

- przyklejenie ptyt izolacji termicznej do podtoza lub mocowanie za pomoca profili mocujacych,
wypetienie ewentualnych nieszczelnosci,

- szlifowanie powierzchni ptyt,

- mocowanie mechaniczne ptyt za pomocg kotkdw rozporowych - zaleznie od systemu i projektu robot
ociepleniowych,

- ewentualne naklejenie siatki pancernej, wtopienie w warstwe zaprawy i wyrownanie jej,

- wykonanie standardowej warstwy zbrojonej - ze zbrojeniem uko$nym otworow,

- gruntowanie powierzchni warstwy zbrojonej (po zwigzaniu zaprawy), mocowanie ewent. elementow
dekoracyjnych (profili),

- wyznaczenie przebiegu i montaz profili, listew naroznikowych, ochronnych, brzegowych,
dylatacyjnych itp., wraz z docigciem potgczen na naroznikach wklestych i wypuktych, wymaganym
zabezpieczeniem przed zanieczyszczeniem, mocowaniem dodatkowych pasow siatki zbrojacej itp.,

- wyznaczenie przebiegu i montaz (klejenie) profili dekoracyjnych, wraz z uksztattowaniem

potaczen w naroznikach wklestych i wypuktych, ewent. zbrojeniem powierzchni, zabezpieczeniem przed
zanieczyszczeniem przy wykonywaniu dalszych prac, gruntowaniem, malowaniem.
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- wykonanie warstwy wykonczeniowej (po wyznaczeniu ewent. Plaszczyzn kolorystycznych) - tynki,
okladziny, ewent. malowanie,

- usuniecie zabezpieczen stolarki, oktadzin i innych elementow elewacyjnych i ewentualnych
zanieczyszczen,

- uporzadkowanie terenu wykonywania prac,

- usunigcie pozostatosci, resztek i odpadow materiatlow w sposéb uzgodniony ze Zleceniodawcg i zgodnie
z zaleceniami producenta,

- likwidacje stanowiska roboczego.

Przy rozliczaniu robot ociepleniowych wedhug uzgodnionych cen jednostkowych, koszty niezbednych
rusztowan mogg by¢ uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej ptatnosci. Sposob
rozliczenia kosztow montazu, demontazu i pracy rusztowan, koniecznych do wykonywania robot na
wysokosci powyzej 4 m, nalezy ustali¢ w postanowieniach pkt 9 szczegdtowej specyfikacji technicznej
ocieplenia, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamoéwienia (SST).

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby z welny mineralnej (MW)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13164:2003 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego
(XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13164:2003/ Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z A1:2005(U) polistyrenu
ekstrudowanego (XPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja (Zmiana A1).

PN-EN 13499:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewngtrzne zespolone systemy
ocieplania (ETICS) ze styropianem. Specyfikacja.

PN-EN 13500:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewngtrzne zespolone systemy
ocieplania (ETICS) z welng mineralng. Specyfikacja.

PN-ISO 2848:1998 Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguly.

PN-ISO 1791:1999 Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia.

PN-ISO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslenia.
PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-71/B-06280 Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatéow zelbetowych. Wymagania w zakresie
wykonywania badania przy odbiorze.

PN-80/B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.
PN-70/B-10026 Sciany monolityczne z lekkich betonéw z kruszywa mineralnego porowatego.
Wymagania i badania.

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-69/B-10023 Roboty murowe. Konstrukcje zespolone ceglano-zelbetowe wykonywane na budowie.
Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-68/B-10024 Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementow z autoklawizowanych betonow
komorkowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-02025:2001 Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na ciepto do ogrzewania budynkéw
mieszkalnych i zamieszkania zbiorowego.

PN-EN ISO 6946:2004 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opor cieplny i wspdtczynnik
przenikania ciepta. Metoda obliczania.

10.2. Inne dokumenty, instrukcje i przepisy

- Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (tekst jednolity Dz. U. Nr 207 poz. 2016 z 2003 roku z
pozniejszymi zmianami).

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z dnia 30 kwietnia
2004 r.).

- Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamowien publicznych (Dz. U. z 2004 r. Nr 19, poz. 177 z
pozn. zmianami).
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- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i
formy dokumentacji projektowe;j, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r., Nr 202, poz. 2072 + zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr
75, poz. 664).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych,
jakimi powinny odpowiada. budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z p6zn.
zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 7 kwietnia 2004 r. zmieniajace rozporzadzenie w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada. budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 109, poz.
1156 z dnia 12 maja 2004 r.).

- Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robot elewacyjnych z zastosowaniem zewngetrznych
zespolonych systemow ocieplania $cian -Stowarzyszenie na Rzecz Systemow Ocieplen, Warszawa 2004r.
- Instrukcja ITB nr 334/2002 Bezspoinowy system ocieplania §cian zewng¢trznych budynkow Warszawa
2002 r.

- ZUAT 15/V.03/2003 Zestawy wyroboéw do wykonywania ocieplen z zastosowaniem styropianu jako
materiatu termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej. Zalecenia Udzielania Aprobat
Technicznych ITB Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.

- ZUAT 15/V.04/2003 Zestawy wyrobow do wykonywania ocieplen z zastosowaniem welny

mineralnej jako materiatu termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej. Zalecenia Udzielania
Aprobat Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.

- ZUAT 1 S/V.01/1997 Tworzywowe laczniki do mocowania termoizolacji. Zalecenia Udzielania Aprobat
Technicznych ITB Warszawa Instytut Techniki Budowlanej 1997 r.

- ZUAT 15/V.07/2003 taczniki do mocowania izolacji termicznej uformowanej w ptyty. Zalecenia
Udzielania Aprobat Technicznych ITB Warszawa Instytut Techniki Budowlanej 2003 r.

- ZUAT 15/VII1.07/2003 Zaprawy klejace i kleje dyspersyjne Zalecenia Udzielania Aprobat
Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2000 r.

- ETAG 004 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych. Zlozone systemy izolacji cieplnej z
wyprawami tynkarskimi. Dz. Urz. WEC212 z 06.09.2002 r.

- ETAG 014 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych - faczniki tworzywowe do mocowania
warstwy izolacyjnej ocieplen $cian zewngtrznych. Dz. Urz. WEC212 z 06.09.2002 r.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych tom 1 Budownictwo ogolne cz¢sc 4,
Wydawnictwo Arkady Wydanie 4, Warszawa 1990 r.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych Cze$¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt
1. Tynki, ITB 2003 r.

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow oceny
zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie zgodnosci,
oraz sposobu oznaczania wyrobow budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. Nr 195, poz. 2011).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania
zgodnosci wyroboéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198
poz. 2041).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia. (Dz. U. z 2003 r., Nr
120, poz. 1126).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14 maja 2004 r. w sprawie kontroli wyrobow
budowlanych wprowadzonych do obrotu. (Dz. U. z 2004 r. Nr 130, poz. 1386).

- Dyrektywa Rady Europejskiej 89/106/EWG z dnia 21 grudnia 1988 r. w sprawie zblizenia przepisow
ustawowych Panstw Cztonkowskich odnoszacych si¢ do wyrobé6w budowlanych.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

SST -17
Kod CPV 45262100-2 ROBOTY PRZY WZNOSZENIU RUSZTOWAN
SPIS TRESCI

1. WSTEP
2. MATERIALY

3. SPRZET I NARZEDZIA

4 TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z montazem
i demontazem rusztowania przy wykonywaniu zadania:
Termomodernizacja budynku Zespotu Szkolno-Przedszkolnego nr 5 zlokalizowanego przy ul. Kozielskiej
39 w Gliwicach
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegodlowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w pkt.1.1
1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie, montaz i demontaz rusztowan rurowych shuzacych do wykonywania rob6t budowlanych na
$cianach, sufitach i innych elementach budynkéw i budowli. Nie dotyczy rusztowan specjalnych, ktorych
wykonanie wymaga sporzadzenia projektow i obliczen statycznych.
Niniejsza specyfikacja uwzglednia takie prace jak:
- ustawienie i rozbidrka rusztowan tacznie ze schodniami i spocznikami, utozeniem, przektadaniem i
rozbiérka pomostow roboczych i zabezpieczajacych, zatozeniem i rozbidrka desek kraweznikowych i
poreczy ochronnych
- okresowe sprawdzanie sztywnosci konstrukcji rusztowan
1.4.0Kkreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i
wytycznych oraz okre§leniami podanymi w ST-00 Wymagania ogoélne.
1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robét
Ogdlne wymagania dotyczace robo6t podano w ST-00 Wymagania ogolne.
Wymagania dotyczace rusztowan przys$ciennych:
- Pracownicy zatrudnieni przy montazu i demontazu rusztowan powinni by¢ przeszkoleni w zakresie
wykonywania danego rodzaju rusztowania
- Wykonywanie , ustawianie lub rozbieranie rusztowan jest zabronione:

- 0 zmroku, jesli nie zapewniono o§wietlenia sztucznego, ktore daje dobrg widoczno$¢

- w czasie gestej mgly, opadow deszczu i $niegu oraz gololedzi

- podczas burzy i wiatru o predkosci wigkszej niz 10m/s
- Obcigzanie pomostéw ponad okre$long ich nosnos¢, gromadzenie si¢ na nich pracownikow oraz
pozostawianie narzgdzi przy krawedziach jest zabronione
- Wymiary elementéw typowych rusztowan przyS$ciennych opisane w niniejszej ST dostosowane sg do
obcigzenia pomostu nie przekraczajacego 1,5kN/m2
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- Nosnos$¢ podtoza gruntowego w migjscu ustawienia rusztowania powinna by¢ nie mniejsza niz
0.1MPa,powinno mie¢ zapewnione state i szybkie odprowadzenie wody w kierunku prostopadtym do
dhugosci rusztowania,

- Podtoze powinno by¢ wyrownane — przy spadku wiekszym niz 10% nalezy wykonywac tarasy
poziome, na ktérych powinny by¢ ustawione stojaki rusztowania. Podtoze gruntowe powinno siegac poza
konstrukcje rusztowania co najmniej na odlegtos¢ 100cm .

- Stojaki rusztowania nalezy posadawia¢ na podktadkach drewnianych lub innych utozonych na podtozu,
zapewniajacych rozlozenie obcigzenia przenoszonego przez stojaki na odpowiednio wigksza
powierzchni¢ podtoza.

- Rusztowania z rur stalowych powinny by¢ zabezpieczone siecig odgromowa przed wytadowaniami
atmosferycznymi zgodnie z wymaganiami norm panstwowych.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materialow podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

Materialy, wymiary i wykonanie elementow rusztowan powinny by¢ zgodne z wymaganiami
panstwowych norm. Niebezpieczenstwa $lizgania si¢ ztacz. Sg 3 rodzaje tacznikow: krzyzowe, krzyzowo-
obrotowe i wzdluzne. Do oparcia dolnych stojakdéw stosuje si¢ podstawki oporowe(ptytka stalowa z
przyspawanym trzpieniem). Na podktad drewniany na ktérym opiera si¢ konstrukcja rusztowania, nalezy
stosowa¢ deski sosnowe, impregnowane klasy nie nizszej niz I1I, o wymiarach 180x250x42 przy
rusztowaniach o wys. do 20m.. Pomosty robocze i zabezpieczajace powinny by¢ wykonane z ptyt. Ptyty
ztozone sg z desek 38mm nie szerszych niz 18cm i listew impregnowanych sosnowych kl. III/IV, zbitych
gwozdziami. Na bortnice pomostowe stosuje si¢ deski impregnowane kl. III grubosci 24mm, szerokosci
18cm i dlugosci 4,4m. Do komunikacji w pionie stosuje si¢ drabiny przystawne z rur stalowych

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 Wymagania ogo6lne.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresiec BHP.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 Wymagania ogodlne.

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Transport elementéw rusztowania moze odbywac si¢ dowolnymi $rodkami, pod warunkiem
unieruchomienia tych elementéw w sposob uniemozliwiajacy ich przesuwanie i zabezpieczenia ich przed
uszkodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne warunki wykonania robot podano w ST-00 Wymagania ogolne.

Poszczegolne elementy rurowe nalezy taczy¢ za pomoca ztaczy wzdluznych w réznych plaszczyznach
pionowych i poziomych. Dokrecanie §rub ztgczy powinno by¢ zgodne z norma przedmiotowa. Rozstaw
stojakow w rusztowaniu wynosi w zaleznosci od obcigzenia w kierunku podtuznym 2-2,5m w kierunku
poprzecznym 1,05-1,35m . Wysoko$¢ kazdej kondygnacji rusztowania powinna wynosi¢ 2,0m liczac od
wierzchu pomostu do wierzchu pomostu nastepnej kondygnacji. Rusztowania o wysokosci ponad 20m
nalezy stgza¢ na catej dlugos$ci rusztowania w sposob zapewniajacy nieprzesuwalno$¢ weztow.
Rozmieszczenie stgzen w pionie powinno by¢ takie , aby odlegtos$¢ pomiedzy nimi nie byta wieksza niz
10m 1 nie rzadziej niz co szoste pole rzutu poziomego. Pierwsze stezenia nalezy zaklada¢ pod pierwsza
kondygnacje nad podlozem. Stezenia poziome nalezy montowac bezposrednio do stojakow rusztowania.
Zewngtrzne stojaki rusztowan przysciennych nalezy taczy¢ stezeniami pionowymi na calej wysokosci
rusztowania. Stezenia pionowe powinny by¢ rozmieszczane symetrycznie przy czym liczba stezen nie
moze by¢ mniejsza od 2 na kazdej kondygnacji, a odlegtos¢ migdzy polami stezen nie moze by¢ wicksza
niz 10m. Pomosty robocze i zabezpieczajace powinny mie¢ szeroko$¢ nie mniejsza od 1.0M. Pomosty
robocze znajdujace si¢ powyzej 2m ponad terenem nalezy zabezpieczy¢ porgcza gtdwna umocowang na
wysokosci 1,10m , porgczg posrednig umocowang na wysokosci 0,6m, kraweznikiem o wysokos$ci
min.0,15m. Konstrukcje rusztowania nalezy kotwi¢ do $ciany budowli w sposdb zapewniajacy
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stateczno$¢ 1 sztywnos¢ konstrukcji . Zakotwienie nalezy umieszcza¢ symetrycznie na calej powierzchni
rusztowania , przy czym odlegto$¢ miedzy kotwieniami w poziomie nie powinna przekraczaé¢ 5,0m, w
pionie 4,0m.

6. KONTROLA JAKOSCI

Ogolne warunki kontroli jakosci podano w ST-00 Wymagania ogolne.

Kazde dziatanie zwigzane z budowa i eksploatacja rusztowania nalezy odpowiednio dokumentowac.
Montaz rusztowania nalezy wykonywac¢ wedtug zasad zawartych w instrukcji montazu. Najwazniejszym
dziataniem w budowie i eksploatacji rusztowan jest odbior techniczny rusztowania. Po zakonczeniu
montazu wykonuje si¢ jego przeglad przy udziale zamawiajacego i przekazuje do eksploatacji. Wynikiem
przegladu jest sporzadzenie protokotu odbioru rusztowania nie moze by¢ eksploatowane przed
dokonaniem odbioru.

Przeglad rusztowania przed odbiorem polega na:

- sprawdzeniu stanu podtoza - zaswiadczenie kierownika budowy o przeprowadzeniu badan podtoza

- sprawdzeniu posadowienia rusztowania poprzez ogledziny zewngtrzne

- sprawdzeniu siatki konstrukcyjnej - sprawdzi¢ wymiary zamontowanych rusztowan z uwzglgdnieniem
dopuszczalnych odchytek

- sprawdzeniu stezen - przez ogledziny zewnetrzne

- sprawdzeniu zakotwien - nalezy przeprowadzi¢ proby wyrwania kotew

- sprawdzeniu pomostow roboczych i zabezpieczajacych - przez ogledziny zewngtrzne

- sprawdzeniu komunikacji - przez ogledziny zewngtrzne. No$nos¢ wysiegnikow transportowych nalezy
sprawdzi¢ pod obciazeniem 2,0 kN

- sprawdzeniu urzadzen piorunochronnych - przez pomiar opornosci

- sprawdzeniu usytuowania wzgledem linii energetycznych - przez ogledziny zewnetrzne i pomiar
odlegtosci

- sprawdzeniu zabezpieczen rusztowan - przez ogledziny zewnetrzne

W trakcie eksploatacji rusztowanie podlega przegladom:

a) przeglady codzienne - dokonywane przez osoby uzytkujace rusztowanie polegajace na sprawdzeniu
czy:

- rusztowanie nie doznato uszkodzen lub odksztatcen

- rusztowanie jest prawidtowo zakotwione

- przewody elektryczne sg dobrze zaizolowane i nie stykajg si¢ z konstrukcja rusztowania

- stan powierzchni pomostow roboczych i komunikacyjnych jest wlasciwy (czystosc,

zabezpieczenie przeciwposlizgowe)

- nie zaszly zjawiska majace ujemny wptyw na bezpieczenstwo rusztowania

b/ przeglady dekadowe - powinny by¢ wykonywane co 10 dni przez konserwatora urzadzen lub majstra,
kierownika budowy. Celem przegladu dekadowego jest sprawdzenie, czy w catej konstrukcji rusztowania
nie ma zmian, ktére moga spowodowac katastrofe budowlang lub stworzy¢ niebezpieczne warunki
eksploatacji rusztowania.

¢/ przeglady dorazne, nalezy przeprowadza¢ po dtuzszej niz 2 tygodnie przerwie w eksploatacji oraz po
kazdej burzy o sile wiatru powyzej 6° w skali Beauforta (tj.12m/s). Powinny by¢ dokonywane komisyjnie
z udziatem majstra, brygadzisty i inspektora nadzoru a wyniki przegladow wpisane do Dziennika
Budowy.

Po zgloszeniu zakonczenia uzytkowania rusztowania, przed demontazem, nalezy dokona¢ kontroli
rusztowania i sporzadzi¢ protokot przekazania rusztowania do demontazu. Demontaz nalezy wykonac
wedhug zasad zawartych w instrukcji ( w zadnym wypadku nie wolno rozbieranych elementow zrzucac z
wysokosci, lecz opuszcza¢ wysiggnikiem) 1 uwag wynikajacych z kontroli stanu technicznego
rusztowania dokonanej przed demontazem.

Kazdorazowo po demontazu rusztowania nalezy dokona¢ oceny stanu technicznego wszystkich
elementdéw rusztowania i sporzadzi¢ protokot pokontrolny.

7. OBMIAR ROBOT

Ogo6lne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

Rusztowania zewnetrzne rurowe oblicza si¢ w m” ich powierzchni. Dtugo$é rusztowan nalezy
przyjmowac wg dtugosci sciany z doliczeniem szeroko$ci rusztowania za kazdy zarusztowany wypukty
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naroznik budynku lub budowli.

Wysokos¢ rusztowania przyjmuje si¢ od poziomu podioza, na ktérym sg ustawione, do wysokosci 1,5m
ponad najwyzszy pomost roboczy, lecz nie wyzej niz do gornej krawedzi Sciany, gzymsu wienczacego lub
tynku, oktadziny itp. robdt , jezeli roboty na $cianie sg wykonywane na niecatej jej wysokosci.

Pozostale zasady przedmiarowania wg KNR 2-02 rozdzial 16 Rusztowania. Zatozenia szczegolowe

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce obioru robot podano w ST-00 Wymagania ogélne.
1/Badania i odbioér rusztowan stojakowych z rur stalowych powinny obejmowac:

- badania czg$ci sktadowych rusztowania

- badania gotowych rusztowan

2/Stwierdzenie zgodno$ci elementow rusztowan z wymaganiami powinno obejmowac
nastepujace badania:

- sprawdzenie jako$ci materiatow uzytych do wykonania elementow rusztowania

- ogledziny zewnetrzne elementow oraz sprawdzenie ich wymiarow

- sprawdzenie zltgczy

- inne podane w normie przedmiotowej

3/Odbidr rusztowan nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robdt montazowych i powinien obejmowac
sprawdzenie:

- wymagan og6lnych

- stanu podtoza

- posadowienia rusztowania

- wykonania ztgczy i stezen

- zakotwien, pomostow roboczych i zabezpieczajacych

9. PODSTAWA PEATNOSCI.

Ogdlne zasady dotyczace ptatnosci podano w ST-00 Wymagania ogolne.
Podstawa ptatnosci ujeta jest w umowie zawartej pomigdzy inwestorem a wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-M-47900-1 Rusztowania stojace metalowe robocze. Okreslenia, podziat i gléwne parametry.
PN-M-47900-3 Rusztowania stojagce metalowe robocze. Rusztowania ramowe.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

BUDOWLANYCH
SST-18
Kod CPV - 45111200-0 WYTYCZENIE TRAS I POWIERZCHNI PLACOW
SPIS TRESCI
1. WSTEP

2. MATERIALY
3. SPRZET I NARZEDZIA

4 TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem nawierzchni utwardzonych i opaski wokot budynku.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot pt.:

Termomodernizacja budynku Zespotu Szkolno-Przedszkolnego nr 5 zlokalizowanego przy ul. Kozielskiej
39 w Gliwicach

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wszystkimi
czynnos$ciami umozliwiajacymi i majacymi na celu wykonanie w terenie przebiegu tras chodnikowych i
drogowych.

1.3.1. Wytyczenie trasy i punktéw wysoko$ciowych

W zakres rob6t pomiarowych, zwigzanych z odtworzeniem trasy i punktow wysokos$ciowych wchodza:
a) sprawdzenie wyznaczenia sytuacyjnego i wysokosciowego punktow gtéwnych osi chodnikéw, drog

i punktéw wysokosciowych,

b) wyznaczenie dodatkowych punktéw wysokos$ciowych (reperéw roboczych),

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Punkty gléwne trasy - punkty zatamania osi trasy, punkty kierunkowe oraz poczatkowy i koncowy
punkt trasy.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
z definicjami podanymi w ST-00 Wymagania ogolne.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogo6lne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialéw

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00 ,,Wymagania
Ogolne”.

2.2. Rodzaje materialow

Do utrwalenia punktéw glownych trasy nalezy stosowac pale drewniane z gwozdziem lub pretem
stalowym, shupki betonowe albo rury metalowe o dtugosci okoto 0,50 metra.
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Pale drewniane umieszczone poza granicg robot ziemnych, w sgsiedztwie punktow zatamania trasy,
powinny mie¢ $rednice od 0,15 do 0,20 m i dlugos¢ od 1,5 do 1,7 m.

Do stabilizacji pozostatych punktow nalezy stosowaé paliki drewniane $rednicy od 0,05 do 0,08 m i
dhugosci okoto 0,30 m, a dla punktéw utrwalanych w istniejacej nawierzchni bolce stalowe $rednicy 5 mm
i dlugosci od 0,04 do 0,05 m.

,.Swiadki” powinny mie¢ dtugosé¢ okoto 0,50 m i przekréj prostokatny.

3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogo6lne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST-00 ,,Wymagania ogoélne”.
3.2. Sprzet pomiarowy
Do odtworzenia sytuacyjnego trasy i punktow wysokosciowych nalezy stosowac nastepujacy sprzet:
— teodolity Iub tachimetry,
— niwelatory,
— dalmierze,
—  tyczki,
- laty,
— tasmy stalowe, szpilki.
Sprzet stosowany do wytyczenia tras chodnikowych i ich punktow wysokosciowych powinien
gwarantowac uzyskanie wymaganej doktadnosci pomiaru.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 Wymagania ogdlne”.

4.2. Transport sprzetu i materialow

Sprzet i materialy do wykonania tras mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robdt podano w ST-00 ,,Wymagania og6lne”.

5.2. Zasady wykonywania prac pomiarowych

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane przez osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje i
uprawnienia. Wykonawca powinien natychmiast poinformowac Inspektora nadzoru o wszelkich bledach
wykrytych w wytyczeniu punktow gldwnych trasy i (lub) reperéw roboczych. Bledy te powinny by¢
usunigte na koszt Zamawiajacego.

Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy rzedne terenu okreslone w dokumentacji projektowej sa zgodne z
rzeczywistymi rzednymi terenu. Jezeli Wykonawca stwierdzi, ze rzeczywiste rzedne terenu istotnie roznig
si¢ od rzednych okre$lonych w dokumentacji projektowej, to powinien powiadomi¢ o tym Inspektora.
Uksztattowanie terenu w takim rejonie nie powinno by¢ zmieniane przed podjeciem odpowiedniej decyzji
przez Inspektora nadzoru. Wszystkie roboty dodatkowe, wynikajace z r6znic rz¢dnych terenu podanych w
dokumentacji projektowej i rzgdnych rzeczywistych, akceptowane przez Inspektora nadzoru, zostang
wykonane na koszt Zamawiajacego. Zaniechanie powiadomienia Inspektora oznacza, ze roboty
dodatkowe w takim przypadku obcigzg Wykonawce.

Wszystkie roboty, ktore bazujg na pomiarach Wykonawcy, nie mogg by¢ rozpoczete przed
zaakceptowaniem wynikéw pomiaréw przez Inspektora nadzoru.

Punkty wierzchotkowe, punkty gtéwne trasy i punkty posrednie osi trasy muszg by¢ zaopatrzone w
oznaczenia okre$lajace w sposob wyrazny i jednoznaczny charakterystyke i potozenie tych punktow.
Forma i wzor tych oznaczeh powinny by¢ zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrong wszystkich punktow pomiarowych i ich oznaczen w czasie
trwania robot. Jezeli znaki pomiarowe przekazane przez Zamawiajacego zostang zniszczone przez
Wykonawce $wiadomie lub wskutek zaniedbania, a ich odtworzenie jest konieczne do dalszego
prowadzenia robdt, to zostang one odtworzone na koszt Wykonawcy.

Wszystkie pozostale prace pomiarowe konieczne dla prawidtowej realizacji robot nalezg do obowigzkow
Wykonawcy.

5.3. Sprawdzenie wyznaczenia punktow gléwnych osi trasy i punktéw wysokosciowych
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Punkty wierzchotkowe trasy i inne punkty gtéwne powinny by¢ zastabilizowane w sposob trwaty, przy
uzyciu pali drewnianych lub stupkow betonowych, a takze dowigzane do punktéw pomocniczych,
potozonych poza granica rob6t ziemnych. Zamawiajacy powinien zatozy¢ robocze punkty wysokosciowe
(repery robocze) wzdtuz osi tras chodnikowych.

Repery robocze nalezy zatozy¢ poza granicami robot zwigzanych z wykonaniem trasy drogowe;j i
obiektow towarzyszacych. Jako repery robocze mozna wykorzysta¢ punkty state na stabilnych,
istniejacych budowlach wzdtuz trasy drogowej. O ile brak takich punktow, repery robocze nalezy zatozy¢
w postaci stupkéw betonowych lub grubych ksztattownikow stalowych, osadzonych w gruncie w sposob
wykluczajacy osiadanie, zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Repery robocze powinny by¢ wyposazone w dodatkowe oznaczenia, zawierajace wyrazne i jednoznaczne
okreslenie nazwy reperu i jego rzednej.

5.4. Wytyczenie osi chodnikéw i drog

Tyczenie osi trasy nalezy wykona¢ w oparciu o dokumentacj¢ projektowg oraz inne dane geodezyjne
przekazane przez Zamawiajgcego.

Usunigcie pali z osi trasy jest dopuszczalne tylko wowczas, gdy Wykonawca robot zastapi je
odpowiednimi palami po obu stronach osi, umieszczonych poza granicg robot.

5.5. Wyznaczenie przekrojow poprzecznych

Wyznaczenie przekrojow poprzecznych obejmuje wyznaczenie krawegdzi wykopow na powierzchni terenu
(okreslenie granicy robot), zgodnie z dokumentacja projektowa oraz w miejscach wymagajacych
uzupehnienia dla poprawnego przeprowadzenia robot i w miejscach zaakceptowanych przez Inspektora
nadzoru.

Do wyznaczania krawedzi wykopow nalezy stosowa¢ dobrze widoczne paliki. Profilowanie przekrojow
poprzecznych musi umozliwia¢ wykonanie wykopow o ksztatcie zgodnym z dokumentacjg projektowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

6.2. Kontrola jako$ci prac pomiarowych

Kontrole jakos$ci prac pomiarowych zwigzanych z odtworzeniem trasy i punktow wysoko$ciowych nalezy
prowadzi¢ wedtug ogoélnych zasad okreslonych w instrukcjach i wytycznych GUGIK (1,2,3,4,5,6,7)
zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt 5.4.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanego chodnika lub drogi w terenie.
Obmiar rob6t zwigzanych z wyznaczeniem obiektow jest czgscig obmiaru robo6t mostowych.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

8.2. Sposéb odbioru robét

Odbidr robdt zwigzanych z budowa chodnikow i drog w terenie nastepuje na podstawie szkicow i
dziennikow pomiaréw geodezyjnych lub protokétu z kontroli geodezyjnej, ktore Wykonawca przedktada
Inspektorowi nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena m” wykonania rob6t obejmuje:

- sprawdzenie wyznaczenia punktéw gldwnych osi trasy i punktoéw wysokosciowych,

- uzupelnienie osi trasy dodatkowymi punktami,

- wyznaczenie dodatkowych punktow wysokosciowych,
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- wyznaczenie przekrojow poprzecznych z ewentualnym wytyczeniem dodatkowych przekrojow,
- zastabilizowanie punktéw w sposob trwaly, ochrona ich przed zniszczeniem 1 oznakowanie ulatwiajace
odszukanie i ewentualne odtworzenie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Instrukcja techniczna 0-1. Ogolne zasady wykonywania prac geodezyjnych.

2. Instrukcja techniczna G-3. Geodezyjna obstuga inwestycji, Glowny Urzad Geodezji i Kartografii,
Warszawa 1979.

3. Instrukcja techniczna G-4. Pomiary sytuacyjne i wysokos$ciowe, GUGiK 1979.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

BUDOWLANYCH
SST-19
Kod CPV — 45111200-0 KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM I
ZAGESZCZANIEM PODLOZA
SPIS TRESCI
1. WSTEP

2. MATERIALY
3. SPRZET I NARZEDZIA

4 TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdt zwigzanych z wykonywaniem koryta wraz z profilowaniem i zageszczaniem podtoza
gruntowego.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i1 kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot pt.:

Termomodernizacja budynku Zespotu Szkolno-Przedszkolnego nr 5 zlokalizowanego przy ul. Kozielskiej
39 w Gliwicach

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem
koryta przeznaczonego do utozenia konstrukcji nawierzchni.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w ST-00 Wymagania ogolne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne”.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania koryta i profilowania podtoza powinien wykazac si¢
mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

- rowniarek lub spycharek uniwersalnych z uko$nie ustawianym lemieszem; Inzynier moze dopusci¢
wykonanie koryta i profilowanie podtoza z zastosowaniem spycharki z lemieszem ustawionym
prostopadle do kierunku pracy maszyny,

- koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),
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- walcow statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.
Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wptywu na wiasciwosci gruntu podtoza.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

5.2. Warunki przystapienia do robot

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zaggszczenia podtoza
bezposrednio przed rozpoczeciem robot zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wezesniejsze
przystapienie do wykonania koryta oraz profilowania i zaggszczania podloza, jest mozliwe wyltacznie za
zgoda Inspektora, w korzystnych warunkach atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zagegszczonym podlozu nie moze odbywac si¢ ruch
budowlany, niezwigzany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.3. Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania koryta w planie i profilu powinny by¢ wczesniej
przygotowane.

Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w osi drogi i w rzedach réwnolegltych do osi drogi lub w inny sposob
zaakceptowany przez Inspektora nadzoru. Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢
naciagnie¢cie sznurkow lub linek do wytyczenia robot w odstepach nie wigkszych niz co 10 metrow.
Rodzaj sprzetu, a w szczegolnosci jego moc nalezy dostosowac do rodzaju gruntu, w ktorym prowadzone
sa roboty 1 do trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywac¢ recznie, gdy jego szeroko$¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na przyktad
na poszerzeniach lub w przypadku robdt o matym zakresie. Sposdb wykonania musi by¢ zaakceptowany
przez Inspektora nadzoru.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej i SST, tj. wbudowany w nasyp lub odwieziony na odktad w miejsce wskazane
przez Inspektora nadzoru.

Profilowanie i zageszczenie podloza nalezy wykonac zgodnie z zasadami okreslonymi w pkt 5.4.

5.4. Profilowanie i zageszczanie podloza

Przed przystapieniem do profilowania podioze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen.
Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzi¢, czy istniejace rzgdne terenu umozliwiaja
uzyskanie po profilowaniu zaprojektowanych rz¢dnych podtoza. Zaleca si¢, aby rzgdne terenu przed
profilowaniem byty o co najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzgdne podtoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepuja zanizenia poziomu w podtozu przewidzianym do
profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podloze na glebokos¢ zaakceptowang przez Inspektora,
dowiez¢ dodatkowy grunt spetniajacy wymagania obowigzujace dla gornej strefy korpusu, w ilosci
koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych wysoko$ciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania
wartos$ci wskaznika zageszczenia, okreslonych w tablicy 1.

Do profilowania podtoza nalezy stosowa¢ rowniarki. Sciety grunt powinien by¢ wykorzystany w robotach
ziemnych lub w inny sposob zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystapi¢ do jego zageszczania. Wskaznik zageszczenia
nalezy okre$la¢ zgodnie z norm— BN-77/8931-12 lub rownowazng.

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzacy podtoze uniemozliwia przeprowadzenie badania
zageszczenia, kontrolg zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obciazen plytowych. Nalezy okresli¢
pierwotny i wtorny modut odksztatcenia podtoza. Stosunek wtornego i pierwotnego modutu odksztalcenia
nie powinien przekraczaé 2,2.

Wilgotno$¢ gruntu podtoza podczas zaggszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancja
od -20% do +10%.

5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podloza

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.
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Jezeli po wykonaniu robot zwigzanych z profilowaniem i zaggszczeniem podtoza nastapi przerwa w
robotach i Wykonaweca nie przystapi natychmiast do uktadania warstw nawierzchni, to powinien on
zabezpieczy¢ podtoze przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez roztozenie folii lub w inny
sposob zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Jezeli wyprofilowane i zaggszczone podtoze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania kolejnej
warstwy mozna przystapi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podtoza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych napraw. Jezeli
zawilgocenie nastgpilo wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na wlasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.2. Badania w czasie robot

6.2.1. Szeroko$¢ koryta (profilowanego podloza)

Szerokos¢ koryta i profilowanego podioza nie moze r6zni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz
+10 cmi-5 cm.

6.2.2. Rownos¢ koryta (profilowanego podloza)

Nieréwnosci podtuzne koryta i profilowanego podtoza nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata.

Nierownosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowa tatg. Nieréwnosci nie mogg przekracza¢ 20 mm.
6.2.3. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podtoza powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z
tolerancja + 0,5%.

6.2.4. Rzedne wysoko$ciowe

Roznice pomiedzy rzgdnymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego podtoza i rzednymi
projektowanymi nie powinny przekracza¢ +1 cm, -2 cm.

6.2.5. Uksztaltowanie osi w planie

O$ w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz = 3 cm dla autostrad i
drog ekspresowych lub wigcej niz = 5 cm dla pozostatych drog.

6.2.6. Zageszczenie koryta (profilowanego podloza)

Jesli jako kryterium dobrego zageszczenia stosuje si¢ porownanie warto$ci moduldw odksztalcenia, to
wartos$¢ stosunku wtornego do pierwotnego modutu odksztalcenia, nie powinna by¢ wigksza od 2,2.
Wilgotnos$¢ gruntu podtoza powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancja od -20% do + 10%.
6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (profilowanego podloza)
Wszystkie powierzchnie, ktore wykazuja wigksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w
punkcie 6.2 powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do glebokosci co najmniej 10 cm, wyrdwnanie i
powtorne zageszczenie. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest
niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST-00 ,,Wymagania og6lne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoélne zasady odbioru robét podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne”.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki

pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m* koryta obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowaniem,
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- zatadunek nadmiaru odspojonego gruntu na $rodki transportowe i odwiezienie na odktad lub nasyp,

- profilowanie dna koryta lub podioza,
- zageszczenie,
- utrzymanie koryta lub podloza,

- przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1. |PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

2. |PN-/B-06714-17 | Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci

3. |BN-64/8931-02 | Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni
podatnych i podtoza przez obciazenie ptyta

4. |BN-68/8931-04 | Drogi samochodowe. Pomiar rownos$ci nawierzchni planografem i

latg
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

BUDOWLANYCH
SST - 20
Kod CPV — 45233340-4 PODBUDOWA Z KRUSZYW
SPIS TRESCI
1. WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET I NARZEDZIA

4 TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania ogdlne dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wykonywaniem podbudowy z kruszyw.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegoélowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowigzujaca podstawe do stosowania jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji zadania:

Termomodernizacja budynku Zespotu Szkolno-Przedszkolnego nr 5 zlokalizowanego przy ul. Kozielskiej
39 w Gliwicach

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z
wykonywaniem podbudéw z kruszyw stabilizowanych mechanicznie wg PN-S-06102 i obejmujg SST:
- Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie. Podbudowe z kruszyw
stabilizowanych mechanicznie wykonuje si¢, zgodnie z ustaleniami podanymi w dokumentacji
projektowej, jako podbudowe pomocniczg i podbudowe zasadnicza wg Katalogu typowych konstrukcji
nawierzchni podatnych i potsztywnych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczny, polegajacy na odpowiednim zageszczeniu w
optymalnej wilgotnos$ci kruszywa o wlasciwie dobranym uziarnieniu.

1.4.2. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
oraz z definicjami podanymi w ST-00 Wymagania ogo6lne oraz w SST dotyczacych poszczegdlnych
rodzajéw podbudow z kruszyw stabilizowanych mechanicznie.

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce roboét

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-00
»Wymagania ogdlne”.

2.2. Rodzaje materialow

Materiaty stosowane do wykonania podbudow z kruszyw stabilizowanych mechanicznie podano w SST
dotyczacych poszczego6lnych rodzajow podbudow:

Podbudowa z kruszywa famanego stabilizowanego mechanicznie gr. 30 cm,

2.3. Wymagania dla materialow

2.3.1. Uziarnienie kruszywa
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Prrechodzi przez Sito,

Rysunek 1. Pole dobrego uziarnienia kruszyw przeznaczonych na podbudowy wykonywane metoda
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stabilizacji mechaniczne;j
Krzywa uziarnienia kruszywa, powinna leze¢ miedzy krzywymi granicznymi p6l dobrego uziarnienia
podanymi na rysunku 1.
1-2 kruszywo na podbudowe zasadnicza (gérng warstwe) lub podbudowe jednowarstwowa
1-3 kruszywo na podbudowe pomocnicza (dolng warstwe)
Krzywa uziarnienia kruszywa powinna by¢ ciggla i nie moze przebiega¢ od dolnej krzywej graniczne;j

uziarnienia do gornej krzywej granicznej uziarnienia na sgsiednich sitach. Wymiar najwigkszego ziarna
kruszywa nie moze przekracza¢ 2/3 grubosci warstwy uktadanej jednorazowo.

2.3.2. Whasciwosci kruszywa
Kruszywa powinny spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy 1.

8ok oczka sita, mm

63

10
20
30
40
50
50
70
80
%0

100

Pozostaje ra sicie, %

Tablica 1.
Wymagania
Kruszywa Kruszywa Zuzel

Lp. | Wyszczego6lnienie naturalne famane Badania

wlasciwosci Podbudowa wedlug
zasad- | pomoc |zasad- | pomoc |zasad- | pomoc
nicza |-nicza |nicza |-nicza |nicza |-nicza

1 Zawartos$¢ ziarn od2 |od2 [od2 |od2 |od2 [od2 |PN-B-06714-15 3]
mniejszych niz 0,075 do10 |do12 [do10 |do12 |do10 |[do 12
mm, % (m/m)

2 Zawarto$¢ nadziarna, 5 10 5 10 5 10 PN-B-06714-15 [3]
% (m/m), nie wigcej niz

3 Zawarto$¢ ziarn 35 45 35 40 - - PN-B-06714-16 [4]
nieforemnych
%(m/m), nie wiecej niz

4 Zawarto$¢ PN-B-04481[1]
zanieczyszczen 1 1 1 1 1 1
organicznych, %(m/m),
nie wiecej niz

5 Wskaznik piaskowy po |0od30 [od30 |od30 |[od30 BN-64/8931-01 [26]
piecio-krotnym do70 [do70 |do70 [do70 |- -
zaggszcezeniu metoda [
lub IT wg PN-B-04481,
%
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6 Scieralno$¢ w bebnie
Los Angeles

a) Scieralnos¢ catkowita |35 45 35 50 40 50
po petne;j liczbie
obrotow, nie wigcej niz
b) $cieralno$¢ czgéciowa | 30 40 30 35 30 35
po 1/5 pelnej liczby
obrotéw, nie wiecej niz

PN-B-06714-42 [12]

7 Nasigkliwo$¢, %(m/m), |2,5 4 3 5 6 8 PN-B-06714-18 [6]
nie wiecej niz

8 Mrozoodpornos¢, PN-B-06714-19 [7]
ubytek masy po 25 5 10 5 10 5 10

cyklach zamrazania,
%(m/m), nie wiecej niz
9 Rozpad krzemianowy i PN-B-06714-37 [10]
zela - - - - 1 3 PN-B-06714-39 [11]
Za wylacznie, % (m/m),
nie wiecej niz

10 | Zawarto$¢ zwigzkow PN-B-06714-28 [9]
siarki w przeliczeniuna |1 1 1 1 2 4
S0O;3, %(m/m), nie
wigcej niz

11 | Wskaznik no$no$ci Wnos
mieszanki kruszywa, %,
nie mniejszy niz:

a) przy zageszczeniu Is | 80 60 80 60 80 60 PN-S-06102[21]
> 1,00
b) przy zageszczeniuIs | 120 - 120 - 120 -
> 1,03
2.3.3 Wskaznik no$noS$ci mieszanki kruszywa

a) przy zaggszczeniu [s wigkszym lub rownym 1,00 — nie mniejszy niz 80,
b) przy zageszczeniu Is wigkszym lub réwnym 1,03 — nie mniejszy niz 120
2.3.4. Woda

Nalezy stosowa¢ wode wg normy PN-B-32250 lub rownowazne;.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 Wymagania ogoélne.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie
powinien wykazaé si¢ mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

- mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonych w urzadzenia dozujace wode. Mieszarki powinny
zapewni¢ wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotno$ci optymalnej,

- réwniarek albo uktadarek do rozkladania mieszanki,

- walcow ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zageszczania. W miejscach trudno
dostepnych powinny by¢ stosowane zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walce
wibracyjne.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 Wymagania ogoélne.

4.2. Transport materialéw

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.
Transport pozostatych materiatéw powinien odbywac¢ si¢ zgodnie z wymaganiami norm przedmiotowych.

5. WYKONANIE ROBOT

153



5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST-00 Wymagania ogodlne.

5.2. Przygotowanie podloza

Podbudowa powinna by¢ utozona na podtozu zapewniajagcym nieprzenikanie drobnych czgstek gruntu
do podbudowy. Warunek nieprzenikania nalezy sprawdzi¢ wzorem:

DIS

dss < 5 (1)
w ktorym:
Dis-  wymiar boku oczka sita, przez ktore przechodzi 15% ziarna warstwy podbudowy lub warstwy
odsaczajacej, w milimetrach,
dss -  wymiar boku oczka sita, przez ktore przechodzi 85% ziarna gruntu podioza, w milimetrach.
Jezeli warunek (1) nie moze by¢ spelniony, nalezy na podtozu utozy¢ warstwe odcinajaca lub
odpowiednio dobrang geowtoknine. Ochronne wlasciwosci geowtokniny, przeciw przenikaniu drobnych
czastek gruntu, wyznacza si¢ z warunku:

dso
90 <12 2)
w ktorym:
dso -  wymiar boku oczka sita, przez ktore przechodzi 50 % ziaren gruntu podtoza, w milimetrach,

Og - umowna $rednica porow geowtokniny odpowiadajagca wymiarom frakeji gruntu zatrzymujaca si¢
na geowlokninie w ilosci 90% (m/m); wartos¢ parametru O powinna by¢ podawana przez producenta
geowlokniny.

Paliki lub szpilki do prawidlowego uksztattowania podbudowy powinny by¢ wczesniej przygotowane.
Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzgdach rownoleglych do osi drogi, lub w inny
sposob zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno umozliwiaé naciggnigcie sznurkoéw lub linek do wytyczenia
robot w odstepach nie wickszych niz co 10 m.

5.3. Wbudowywanie i zageszczanie mieszanki

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby jej
ostateczna grubos¢ po zageszczeniu byla rowna grubosci projektowanej. Grubos¢ pojedynczo uktadane;j
warstwy nie moze przekraczac¢ 20 cm po zageszczeniu. Warstwa podbudowy powinna by¢ roztozona w
sposob zapewniajacy osiagnigcie wymaganych spadkow i rzednych wysokosciowych. Jezeli podbudowa
sktada si¢ z wigcej niz jednej warstwy kruszywa, to kazda warstwa powinna by¢ wyprofilowana i
zageszczona z zachowaniem wymaganych spadkow i rzednych wysokos$ciowych. Rozpoczgcie budowy
kazdej nastepnej warstwy moze nastgpi¢ po odbiorze poprzedniej warstwy przez Inspektora nadzoru.
Wilgotno$¢ mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiadaé wilgotnosci optymalne;j,
okreslonej wedtug proby Proctora. Materiat nadmiernie nawilgocony, powinien zosta¢ osuszony przez
mieszanie i napowietrzanie. Jezeli wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20% jej
warto$ci, mieszanka powinna by¢ zwilzona okreslona iloscia wody i rdwnomiernie wymieszana. W
przypadku, gdy wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest wyzsza od optymalnej o 10% jej warto$ci, mieszanke
nalezy osuszy¢.

Wskaznik zageszczenia podbudowy powinien odpowiada¢ przyjetemu poziomowi wskaznika nosnosci
podbudowy wg tablicy 1, Ip. 11.

5.4. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w dobrym
stanie. Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywat, za zgoda Inspektora nadzoru, gotowg podbudowe do
ruchu budowlanego, to jest obowigzany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez
ten ruch. Koszt napraw wyniktych z niewtasciwego utrzymania podbudowy obcigza Wykonawce robot.

6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST-00 Wymagania ogdlne.
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6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do
wykonania roboét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi w celu akceptacji materiatow.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow

6.3.2. Uziarnienie mieszanki

Uziarnienie mieszanki powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.3. Probki nalezy pobiera¢
w sposoOb losowy, z roztozonej warstwy, przed jej zageszczeniem. Wyniki badan powinny by¢ na biezaco
przekazywane Inspektora nadzoru.

6.3.3. Wilgotnos$¢ mieszanki

Wilgotnos¢ mieszanki powinna odpowiadac¢ wilgotnosci optymalnej z tolerancja +10% -20%.
Wilgotnos$¢ nalezy okreslic wedlug normy PN-B-06714-17 lub réwnowazne;.

6.3.4. Zageszczenie podbudowy

Zaggszczenie kazdej warstwy powinno odbywac si¢ az do osiggniccia wymaganego wskaznika
zageszczenia.

W przypadku, gdy przeprowadzenie badania jest niemozliwe ze wzgledu na gruboziarniste kruszywo,
kontrole zaggszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych, i nie rzadziej niz raz na 5000 m?,
lub wedlug zalecen Inspektora nadzoru.

Zageszczenie podbudowy stabilizowanej mechanicznie nalezy uzna¢ za prawidlowe, gdy stosunek
wtornego modutu E; do pierwotnego modutu odksztatcenia E; jest nie wigkszy od 2,2 dla kazdej warstwy
konstrukcyjnej podbudowy.

£

Er < 22
6.3.5. Wiasciwosci kruszywa
Badania kruszywa powinny obejmowac ocen¢ wszystkich wlasciwosci okreslonych w pkt 2.3.2.
Probki do badan pelnych powinny by¢ pobierane przez Wykonawce w sposob losowy w obecnosci
Inspektora nadzoru.
6.4. Wymagania dotyczgce cech geometrycznych podbudowy
6.4.1. Szeroko$¢é podbudowy
Szerokos¢ podbudowy nie moze ro6zni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm, -5 cm.
Na jezdniach bez kraweznikow szerokos$¢ podbudowy powinna by¢ wigksza od szeroko$ci warstwy wyzej
lezacej o co najmniej 25 cm lub o warto$¢ wskazang w dokumentacji projektowe;.
6.4.2. Rownos¢é podbudowy
Nieréwnosci podtuzne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa tatg lub planografem.
Nieré6wnosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata.
Nieréwnosci podbudowy nie moga przekraczac:
- 10 mm dla podbudowy zasadniczej,
- 20 mm dla podbudowy pomocnicze;j.
6.4.3. Spadki poprzeczne podbudowy
Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i lukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z
tolerancja + 0,5 %.
6.4.4. Rzedne wysoko$ciowe podbudowy
Roéznice pomiedzy rzgdnymi wysokosciowymi podbudowy i rzgdnymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ + 1 cm, -2 cm.
6.4.5. Uksztaltowanie osi podbudowy i ulepszonego podloza
Os$ podbudowy w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz £ 5 cm.
6.4.6. Grubos$¢ podbudowy i ulepszonego podloza
Grubos$¢ podbudowy nie moze si¢ r6zni¢ od grubosci projektowanej o wiecej niz:
- dla podbudowy zasadniczej + 10%,
- dla podbudowy pomocniczej +10%, -15%.
6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy
6.5.1. Niewlasciwe cechy geometryczne podbudowy
Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktoére wykazuja wigksze odchylenia od okreslonych w punkcie 6.4
powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub zerwanie do glgbokosci co najmniej 10 cm, wyréwnane i
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powtornie zaggszczone. Dodanie nowego materialu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest
niedopuszczalne.

Jezeli szeroko$¢ podbudowy jest mniejsza od szerokosci projektowanej o wiecej niz 5 cm i nie zapewnia
podparcia warstwom wyzej lezacym, to Wykonawca powinien na wlasny koszt poszerzy¢ podbudowe
przez spulchnienie warstwy na pelng grubos¢ do potowy szerokosci pasa ruchu, dotozenie materiatu i
powtorne zageszczenie.

6.5.2. Niewlasciwa grubos¢ podbudowy

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci, Wykonawca wykona naprawe
podbudowy. Powierzchnie powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy na
odpowiednig glebokos¢, zgodnie z decyzja Inspektora nadzoru, uzupetnione nowym materiatem o
odpowiednich wlasciwosciach, wyréwnane i ponownie zageszczone.

Roboty te Wykonawca wykona na wlasny koszt. Po wykonaniu tych robét nastapi ponowny pomiar i
ocena grubos$ci warstwy, wedtug wyzej podanych zasad, na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ST-00 Wymagania ogodlne.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m* (metr kwadratowy) podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie.
8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST-00 Wymagania ogdlne.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 Wymagania ogolne.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Zakres czynnosci objetych ceng jednostkowa 1 m? podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie,
podano w SST:

Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. |PN-B-06714-12 |Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen
obcych

2. |PN-B-06714-15 | Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego

3. |PN-B-06714-19 |Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornosci metoda

bezposrednia

4. |PN-B-06714-28 |Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci siarki metoda
bromowa

5. | PN-B-06731 Zuzel wielkopiecowy kawatkowy. Kruszywo budowlane i drogowe. Badania
techniczne

6. |PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i
mieszanka

7. |PN-B-11112 Kruszywa mineralne. Kruszywa famane do nawierzchni drogowych

8 |PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek

9. |PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci

10. | PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonu i zapraw

11. |BN-88/6731-08 | Cement. Transport i przechowywanie

12. | BN-84/6774-02 | Kruszywo mineralne. Kruszywo kamienne tamane do nawierzchni
drogowych
13. |BN-77/8931-12 | Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

BUDOWLANYCH
SST - 21
Kod CPV - 45233161-5 OBRZEZA
SPIS TRESCI
1. WSTEP

2. MATERIALY
3. SPRZET I NARZEDZIA

4 TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robot zwigzanych z ustawieniem kraweznikow.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST), stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot pt.:

Termomodernizacja budynku Zespotu Szkolno-Przedszkolnego nr 5 zlokalizowanego przy ul. Kozielskiej
39 w Gliwicach

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z ustawieniem
obrzezy chodnikowych i krawgznikow.

1.4. OkreSlenia podstawowe

1.4.1. Obrzeza chodnikowe i drogowe - prefabrykowane belki betonowe lub kamienne rozgraniczajace
jednostronnie lub dwustronnie ciagi komunikacyjne od terenow nie przeznaczonych do komunikacji.
1.4.2. Pozostale okres$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi

normami i definicjami podanymi w ST-00 Wymagania ogdlne.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robo6t podano w ST-00 Wymagania ogolne.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00 ,,Wymagania
0golne”.

2.2. Stosowane materialy

Materialami stosowanymi s3:

- Obrzeza betonowe 5 x 30 cm

- zwir lub piasek do wykonania taw,

- cement,

- piasek do zapraw.

2.3. Obrzeza chodnikowe - klasyfikacja

W zaleznosci od przekroju poprzecznego rozroznia si¢ dwa rodzaje obrzezy:
- obrzeze niskie - On,

- obrzeze wysokie - Ow.
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W zaleznosci od dopuszczalnych wielkosci i liczby uszkodzen oraz odchylek wymiarowych obrzeza
dzieli si¢ na:

- gatunek 1 - G1,

- gatunek 2 - G2.

2.3.1. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy i kraweznikow

Powierzchnie obrzezy powinny by¢ bez rys, pekni¢c¢ i ubytkéw betonu, o fakturze z formy lub zatarte;.
Krawedzie elementow powinny by¢ réwne i proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementéw nie powinny przekraczac
wartosci podanych w tablicy 3.

Tablica 3. Dopuszczalne wady i1 uszkodzenia obrzezy

Rodzaj wad i1 uszkodzen Dopuszczalna wielko$¢
wad i uszkodzen
Gatunek 1 | Gatunek 2
(Wklestos¢ lub wypukto$é powierzehni i krawedzi w mm| 2 3
Szczerby ograniczajgcych powierzchnie niedopuszczalne
i uszkodzenia gbrne (Scieralne)
krawedzi i narozy | ograniczajacych pozostate
powierzchnie:
liczba, max 2 2
dhugosé, mm, max 20 40
glebokos$¢, mm, max 6 10

2.3.2. Skladowanie

Obrzeza chodnikowe i krawezniki mogg by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych,
posegregowane wedhug rodzajow i gatunkow.

Obrzeza chodnikowe i krawezniki nalezy uktada¢ z zastosowaniem podktadek i przektadek drewnianych
o wymiarach co najmniej: grubos¢ 2,5 cm, szeroko$¢ 5 cm, dlugo$¢ minimum 5 cm wigksza niz szeroko$¢
obrzeza.

2.4. Materialy na lawe i do zaprawy

Krawezniki i obrzeza uktada¢ na tawie betonowej z betonu B15 z oporem i podsypce cementowo-
piaskowej 1:4.

Spoiny nalezy zala¢ zaprawa cementowo-piaskowg 1:2.

3.SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.
3.2. Sprzet do ustawiania obrzezy

Roboty wykonuje si¢ recznie przy zastosowaniu drobnego sprzetu pomocniczego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne”.

4.2. Transport obrzezy betonowych

Kamienne obrzeza chodnikowe moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.

Obrzeza powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem si¢ i uszkodzeniami w czasie transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania roboét

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

5.2. Wykonanie koryta

Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w szeroko$ci dna
wykopu ew. konstrukeji szalunku.

5.3. Podloze lub podsypka (lawa)

Podtoze pod ustawienie obrzeza moze stanowi¢ rodzimy grunt piaszczysty lub podsypka (tawa) ze zwiru
lub piasku, o grubosci warstwy od 3 do 5 cm po zageszczeniu. Podsypke (tawe) wykonuje si¢ przez
zasypanie koryta zwirem lub piaskiem i zageszczenie z polewaniem wodg.
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5.4. Ustawienie kraweznikow

Obrzeza chodnikowe nalezy ustawia¢ na wykonanym podtozu w miejscu i ze Swiattem (odlegtoscia
gornej powierzchni obrzeza od ciagu komunikacyjnego) zgodnym z ustaleniami dokumentacji
projektowe;j.

Zewnetrzna $ciana obrzeza powinna by¢ obsypana piaskiem, zwirem lub miejscowym gruntem
przepuszczalnym, starannie ubitym.

Spoiny nie powinny przekracza¢ szerokosci 1 cm. Nalezy wypehi¢ je piaskiem lub zaprawg cementowo-
piaskowa w stosunku 1:2. Spoiny przed zalaniem nalezy oczys$ci¢ i zmy¢ wodg. Spoiny musza by¢
wypetnione calkowicie na petng gltebokos¢.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jako$ci robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatdéw przeznaczonych do
ustawienia betonowych obrzezy chodnikowych i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do
akceptacji.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez pomiar
i policzenie uszkodzen wystepujacych na powierzchniach i krawedziach elementu, zgodnie z
wymaganiami tablicy 3. Pomiary dtugosci i glebokosci uszkodzen nalezy wykonaé za pomocg przymiaru
stalowego lub suwmiarki z doktadnoscia do 1 mm.

Sprawdzenie ksztaltu i wymiarow elementéw nalezy przeprowadzi¢ z doktadnoscig do 1 mm przy uzyciu
suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub tasmy, zgodnie z wymaganiami tablicy 1 i 2. Sprawdzenie
katoéw prostych w narozach elementow wykonuje si¢ przez przytozenie katownika do badanego naroza i
zmierzenia odchytek z doktadno$cig do 1 mm.

6.3. Badania w czasie roboét

W czasie rob6t nalezy sprawdza¢ wykonanie:

a) koryta pod podsypke (fawe) - zgodnie z wymaganiami pkt 5.2,

b) podtoza z rodzimego gruntu piaszczystego lub podsypki (fawy) ze zwiru lub piasku - zgodnie z
wymaganiami pkt 5.3,

¢) ustawienia betonowego obrzeza chodnikowego - zgodnie z wymaganiami pkt 5.4, przy dopuszczalnych
odchyleniach:

- linii obrzeza w planie, ktore moze wynosi¢ + 2 cm na kazde 100 m dtugosci obrzeza,

- niwelety gornej plaszczyzny obrzeza , ktdre moze wynosi¢ =1 cm na kazde 100 m dtugosci obrzeza,

- wypetnienia spoin, sprawdzane co 10 metrow, ktore powinno wykazywac catkowite wypeienie
badanej spoiny na petna glebokos¢.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ST-00 ,,Wymagania og6lne”.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m (metr) ustawionego kamiennego obrzeza chodnikowego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoélne zasady odbioru roboét

Ogo6lne zasady odbioru rob6t podano w ST-00 ,,Wymagania og6lne”.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

- wykonane koryto,

- wykonana podsypka.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
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Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m betonowego obrzeza chodnikowego obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- dostarczenie materialow,

- wykonanie koryta,

- roz$cielenie 1 ubicie podsypki,

- ustawienie obrzeza,

- wypehienie spoin,

- obsypanie zewngtrznej Sciany obrzeza,

- wykonanie badan i pomiaré6w wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
1. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane
2. PN-B-06250 Beton zwykty
3. PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betonéw i zapraw
4. PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech
geometrycznych
5. PN-B-11111 Kruszywo mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Zwir i mieszanka
6. PN-B-11113 Kruszywo mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni
drogowych. Piasek
7. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodnosci
8. BN-80/6775- Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic,
03/01 parkingow i torowisk tramwajowych. Wspolne wymagania i badania
9. BN-80/6775- Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic,
03/04 parkingow i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

BUDOWLANYCH
SST - 22
Kod CPV — 45233253-7 ROBOTY W ZAKRESIE NAWIERZCHNI. OPASKA
SPIS TRESCI
1. WSTEP

2. MATERIALY
3. SPRZET I NARZEDZIA

4 TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania

i odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem nawierzchni chodnikow przy realizacji zadania pt.:

Termomodernizacja budynku Zespotu Szkolno-Przedszkolnego nr 5 zlokalizowanego przy ul. Kozielskiej

39 w Gliwicach

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodlowa specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robdt okreslonych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonywaniem nawierzchni z kostki betonowe;j i ptyt azurowych.

1.4. Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST-00 ,,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialéw

Ogdlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-00
»Wymagania ogdlne”.

Nawierzchnie utwardzone oraz opaska wokot budynku wykonana z:

- kostka beton szara, gr. min. 6 cm

3.SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczgace sprzetu podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne”.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni.

Powierzchnie nawierzchni wykonuje si¢ recznie.

Do zaggszczenia nawierzchni stosuje si¢ wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego.

Do wyréwnania podsypki z piasku mozna stosowa¢ mechaniczne urzadzenie na rolkach, prowadzone
liniami na szynie lub kraweznikach.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne”.
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5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robdt podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

5.2. Podsypka

Na podsypke nalezy stosowac piasek gruby.

Grubo$¢ podsypki po zaggszczeniu powinna wynosi¢ 5 cm. Podsypka cementowo-piaskowa w proporcji
1:4.

Podsypka powinna by¢ zwilzona woda, zageszczona i wyprofilowana.

5.3. Nawierzchnie

5.3.1 Nawierzchnia z kostki brukowej betonowej

Kostke uktada si¢ na podsypce w taki sposob, aby szczeliny miedzy kostkami wynosity od 2 do 3mm.
Kostke nalezy uktada¢ ok. 1,5cm wyzej od projektowanej niwelety nawierzchni, gdyz w czasie
wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu.

Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypetni¢ piaskiem, a nastgpnie zamie$¢ powierzchni¢ utozonych
kostek przy uzyciu szczotek recznych Iub mechanicznych i przystapi¢ do ubijania nawierzchni.

Do ubijania ulozonej nawierzchni z kostek brukowych stosuje si¢ wibratory ptytowe z ostong z tworzywa
sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od
krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku $rodka i jednoczesnie w kierunku poprzecznym ksztattek.

Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywac walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetié szczeliny piaskiem i zamie$¢ nawierzchni¢. Nawierzchnia z
wypelieniem spoin piaskiem nie wymaga pielggnacji - moze by¢ zaraz oddana do ruchu. Wewnetrzne
przestrzenie ptyt azurowych nalezy wypehic trawg.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne”.

6.2. Badania w czasie robot

6.2.1. Sprawdzenie podloza i podbudowy

Sprawdzenie podtoza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnos$ci z dokumentacja projektowa i
odpowiednimi SST.

6.2.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkow poprzecznych i podtuznych polega na
stwierdzeniu zgodno$ci z dokumentacjg projektowa oraz niniejszg SST.

6.2.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania nawierzchni polega na stwierdzeniu zgodnosci wykonania z
dokumentacja projektowg oraz wymaganiami niniejszej SST:

- pomierzenie szerokosci spoin,

- sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),

- sprawdzenie prawidtowosci wypelnienia spoin,

- sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.3. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni

6.3.1. Nierownosci podtuzne

Nieré6wnosci podtuzne nawierzchni mierzone tatg lub planografem nie powinny przekracza¢ 0,8 cm.
6.3.2. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z tolerancja + 0,5%.
6.3.3. Niweleta nawierzchni

Réznice pomiedzy rzgdnymi wykonanej nawierzchni i rzednymi projektowanymi nie powinny
przekraczaé £ 1 cm.

6.3.4. Szeroko$¢ nawierzchni

Szeroko$¢ nawierzchni nie moze r6zni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wiecej niz + 5 cm.

6.3.5. Grubos$¢ podsypki

Dopuszczalne odchytki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny przekracza¢ + 1,0 cm.

6.5. Czestotliwo$¢ pomiarow
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Czgstotliwo$¢ pomiarow dla cech geometrycznych nawierzchni powinna by¢ dostosowana do
powierzchni wykonanych robot.

Zaleca sig, aby pomiary cech geometrycznych byty przeprowadzone nie rzadziej niz 2 razy na 100 m*
nawierzchni i w punktach charakterystycznych dla niwelety lub przekroju poprzecznego oraz wszedzie
tam, gdzie poleci Inspektor.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST-00 ,,Wymagania og6lne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarows jest m* (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

- przygotowanie podtoza,

- ewentualnie wykonanie podbudowy,

- wykonanie podsypki,

- ewentualnie wykonanie fawy pod krawezniki.

Zasady ich odbioru sg okreslone w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m” nawierzchni obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- przygotowanie podioza (ewentualnie podbudowy),

- dostarczenie materialow,

- wykonanie podsypki,

- ulozenie 1 ubicie nawierzchni,

- wypehienie spoin,

- przeprowadzenie badan i pomiar6w wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. |PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczenie $cieralnos$ci na tarczy Boehmego

2. | PN-B-06250 Beton zwykly

3. |PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyklego

4. |PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci
5. | PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betondéw i zapraw

6. |BN-80/6775- Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingéw

03/04 i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza
7. | BN-68/8931-01 | Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego
8. |BN-68/8931-04 | Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

SST - 23

Kod CPV —45223100-7 MONTAZ KONSTRUKCJI STALOWYCH

SPIS TRESCI

1. WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET

4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI
10.PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot w zakresie konstrukcji stalowych, ktére zostang wykonane dla kontraktu pn.:
Termomodernizacja budynku Zespotu Szkolno-Przedszkolnego nr 5 zlokalizowanego przy ul. Kozielskiej
39 w Gliwicach

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
nastepujacych robot:

- porgcze i balustrady

- montaz daszkéw ze szkta hartowanego

- remont §wietlikow

- montaz drabin dachowych

- podkonstrukcja dla centrali wentylacyjne;j

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza prowadzenia robot w zakresie elementow stalowych i obejmuja
wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie i montaz elementow stalowych .

1.4. OKreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i ST - 00
"Wymagania og6lne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY

2.1. Materialy — wymagania ogolne

Wymagania og6lne dla materiatow podano w ST-00 ,,Wymagania og6lne”.

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robot muszg by¢ zgodne z wymaganiami SST.
2.2. Stal konstrukeyjna

2.2.1. Wyroby walcowane

- stal konstrukcyjna S235JR:

- dwuteowniki HEB 160
- dwuteowniki HEB 120
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- rura kwadratowa RK 50x50x5

- rur kwadratowa RK 60x60x5

- blacha gr. 6 mm

- blacha gr. 8 mm

2.2.2. Wyroby prefabrykowane

balustrady stalowe malowane proszkowo — ciemnoszare RAL 7037; pochwyty na wys. 751 90 cm
daszki ze szkta hartowanego, bezpiecznego,

swietliki dachowe istniejace

drabina wylazowa z koszem stalowym

2.2.2. Laczniki

- kotwy sworzniowe mechaniczne

- $ruby M16 kl. 8.8

- prety nagwintowane ze stali nierdzewnej klasy A2 - M12x330; M12x195

- kotwy do drabi wtazowych z tworzywa sztucznego wzmacniane wtoknem szklanym

Wszystkie taczniki powinny posiadac atest

2.2.3. Materialy do spawania

Materialy do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN
759:2000 lub réwnowaznej, a ponadto:

elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430 lub réwnowaznej,

drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002 lub rownowazne;j,
topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M-69355 oraz PN-
67/M-69356 lub rownowaznym.

2.2.4. Skladowanie materialéw

Elementy stalowe i materiaty dostarczane na budowg¢ powinny by¢ wytadowane dzwigami. Elementy
cigzkie, dlugie 1 wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ przed odksztatceniem. Elementy
uktada¢ w sposdb umozliwiajacy odczytanie znakowania. Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac
konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i uktada¢ na wyznaczonym miejscu na
podktadach drewnianych z bali lub desek na wyrownanej do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od
siebie oraz oczyszczac i naprawia¢ powstale w czasie transportu ewentualne uszkodzenia.

Elektrody skltadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed
zawilgoceniem.

Laczniki sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczgce sprz¢tu podano w ST- 00 ,,Wymagania ogolne”.

Wykonawca do montazu lub demontazu elementéw stalowych powinien dysponowa¢ m.in.: .
spawarkami,

palnikami gazowymi,

zurawiami samochodowymi

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP.

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisé6w o ruchu drogowym.

Ogdlne wymagania dotyczace $srodkdéw transportu podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne”.

Elementy stalowe pomalowane lub ocynkowane powinny by¢ zatadowane na $rodki transportowe w taki
sposob, aby podczas transportu zapewniona byla stateczno$¢ elementu oraz wykluczona mozliwosé
uszkodzenia powtok ochronnych. Elementy o matej sztywno$ci w ptaszczyznie poziomej zaleca si¢ taczy¢
w zespoly i transportowaé w pozycji wbudowania. Transport konstrukcji zaleca si¢ prowadzi¢ w mozliwie
duzych zespotach konstrukcyjnych o podobnej masie.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogélne
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne”.
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Przygotowanie i obrobka elementow

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementéw stalowych przed wbudowaniem powinny by¢
sprawdzone pod wzgledem:

- gatunku stali,; - asortymentu, - wlasnos$ci, - wymiarow i prostoliniowosci.

5.2. Scalanie elementéw

Montaz elementéw stalowych na budowie

Przed przystapieniem do montazu elementow, Wykonawca powinien dokonaé sprawdzenia powltok
ochronnych (ewentualnie je uzupehic) zapozna¢ si¢ z protokotem odbioru elementow od Wytworey i
potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika Budowy.

Przed przystapieniem do montazu elementow na podporach nalezy wyznaczy¢ lub skontrolowac:
polozenie osi elementow stalowych

prawidtowos¢ wykonania podpor

Po wykonaniu montazu nalezy skontrolowac:

polozenie osi elementow stalowych

niwelete punktow charakterystycznych,

5.3. Wykonanie polaczen na laczniki mechaniczne

Potaczenia na taczniki mechaniczne nalezy wykonywaé zgodnie z dokumentacijg projektowa. Czesci
laczone powinny by¢ dociagnigte az do uzyskania dobrego przylegania. Dopuszcza si¢ pozostawienie
szczelin do 0,2 mm, jezeli docisk czg$ci nie jest wymagany w projekcie.

Sruby powinny byé dokrecane do “pierwszego oporu”, sukcesywnie od $rodka kazdego ztacza
wielosrubowego, ale nie powinny by¢ przecigzane. Za ,,pierwszy opor” nalezy uwaza¢ dokrecenie ,,sila
jednej reki” zwyktym kluczem (bez przedtuzenia) lub punkt, przy ktérym klucz pneumatyczny zaczyna
trzaskac.

5.4. Polaczenia spawane

Potgczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie dokumentacja projektowa. Wykonanie dodatkowych
spoin wymaga zgody Inspektora.

W czasie spawania wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wigcksza niz 80%, a temperatura nie
nizsza niz +5 °C. W czasie opadoéw atmosferycznych, mgly lub mzawki miejsce spawania i stanowiska
spawaczy nalezy ostonic.

Powierzchnie tgczonych elementow powinny by¢é wolne od zgorzelin, rdzy, farby, thuszczu i innych
zanieczyszczen na szerokosci nie mniejszej niz 15 cm.

Spoiny powinny posiada¢ klas¢ zgodna z dokumentacja projektowa i projektem spawania.

Spoiny czotowe powinny by¢ podpawane lub wykonane taka technologia, aby gran byta jednolita i
gladka. Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie.

Spoiny po wykonaniu podlegaja badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z PN-B-06200.
Wykonawca robot montazowych zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacje badan w postaci
radiogramow oraz protokotdw, i przekazaé je Inzynierowi podczas odbioru koncowego konstrukcji.

5.4. Porecze

Porecze ocynkowane, malowane proszkowo w kolorze wg projektu.

Po obu stronach schodow nalezy zainstalowac porgcze na wysokosci 75 1 90 cm od poziomu schodow.
Odstep miedzy porgczami musi wynosi¢ od 1 m do 1,1 m z na poczatku i koncu pochylni, nalezy porgcze
przedhuzy¢ przynajmniej o 30 cm poza bieg pochylni. Czgs¢ chwytna porgczy powinna mie¢ $rednicg 3,5-
4,5 cm i znajdowac si¢ minimum 5 cm od $ciany badz innej przeszkody oraz powinna by¢ umieszczona w
sposob uniemozliwiajacy jej obracanie.

5.5 Daszki nad drzwiami

Daszki powinny by¢ umieszczone na wysokosci co najmniej 2,4 m nad poziomem chodnika.

Podloza powinny mie¢ gladkie i niezanieczyszczone powierzchnie oraz zachowane piony i poziomy.
Daszki nalezy mocowac do podtozy za pomoca tacznikéw rozporowych, odpowiednio dobranych przez
uzytkownika do materiatu, z ktéorego wykonana jest §ciana o nosnosci dostosowanej do masy i
przewidywanego obcigzenia, oraz dopuszczonych do obrotu i stosowania w budownictwie tzn. majacych
aktualne krajowe lub europejskie Aprobaty Techniczne. Zalecane jest stosowanie co najmniej trzech
facznikow rozporowych, usytuowanych zgodnie z parametrami montazowymi podanymi w Aprobacie lub
informacjach producenta. Moga by¢ rowniez stosowane taczniki wklejane lub rozporowe, stosowane w
mocowaniu balustrad.
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Daszki sktadaja si¢ zazwyczaj z konstrukcji wykonanej z ksztaltownikow aluminiowych lub ze stali
nierdzewnej oraz wypelnienia z przepuszczajacych swiatto plyt z tworzywa sztucznego jak lite albo
komorowe plyty poliweglanowe, ptyty z polimetakrylanu metylu (PMM) oraz poliestrowe i z PVC. Jako
wypehienie stosowane jest takze szkto hartowane.

Do osadzenia wypelnienia w postaci ptyty tworzywowej lub tafli szkta w rame z ksztattownikow
stosowane sg uszczelki z gumy pelnej na bazie kauczuku lub elastomeru termoplastycznego.

W zaleznosci od typu i rozmiaru daszka ich konstrukcja:

- jest zespolona na stale wraz z wypetnieniem w procesie produkcyjnym u wytworcy,

- sktada si¢ z elementdéw liniowych i wypetnienia, przeznaczonych o skrecania bezposrednio przed
montazem na obiekcie.

W trakcie montazu daszkow, nalezy zabezpieczy¢ za pomoca odpowiednich uszczelek kanaty ptyt
komorowych oraz przekroje ksztaltownikow, przed mozliwoscig wniknigcia pytu, kurzu i wody
opadowe;j.

Do taczenia i mocowania elementow daszkoéw, w tym wypetnien, stosowane sa glownie wkrety
samogwintujace.

5.6 Remont Swietlikéw

Istniejaca konstrukcje stalowa oczy$ci¢ poprzez usuniecie starych warstw (np. piaskowanie) do
btyszczacej powierzchni metalu. W razie pojawienia si¢ ubytkow nalezy przyspawac naktadki o
odpowiedniej grubosci i szerokos$ci ze stali St3S o gr. elementu min. 4mm. Cala konstrukcje
zabezpieczy¢ antykorozyjng farbg podktadowa (dwukrotnie) oraz farbg nawierzchniowa w kolorze szarym
(dwukrotnie). Zachowac¢ uktad i konstrukcje kwater w istniejacym stanie. Montaz nowych plyt z
poliweglanu komorowego o gr. ok. 25 mm — poliweglan komorowy typu ‘diament’, bezbarwny — wraz z
uszczelnieniem. Plyty poliweglanowe nalezy na budowie docia¢ do istniejagcych podziatéw kwater.

5.7 Montaz drabin wlazowych

Kotwy do mocowania drabin nalezy osadzi¢ w $cianach prze utozeniem ocieplenia. Kotwy z tworzywa
sztucznego wzmacniane wtoknem szklanym ograniczaja przewodnictwo ciepta do minimum. Kotwy te
pozwalaja dostosowaé wysokos$¢ montazu do rdznych grubosci ocieplenia

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wymagania ogélne

Kontrola jakosci wykonania elementéw stalowych polega na sprawdzeniu zgodnos$ci z dokumentacja
projektowg oraz wymaganiami podanymi niniejszej SST.

Ocena poszczegolnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Ogo6lne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST - 00 ,,Wymagania ogolne”.
Materialy

Materialy stosowane do wykonania elementéw stalowych podlegaja kontroli zgodnie z wymaganiami
podanymi w niniejszej ST.

Kontrola jako$ci materiatow i wyrobow powinna si¢ odby¢ przy odbiorze dostawy od producenta:
Zgodnos¢ wyrobow z zamowieniem i dokumentacja dostawy

Kompletnos¢ i prawidtowos¢ dokumentdw jakosci

Stan techniczny wyrobow ( kontrola powierzchni, ksztattu, konsystencji), znakowanie i opakowanie
Waznos¢ termindw gwarancyjnych stosowania

Kazda partia dostawy tacznikow powinna odpowiadac przynaleznym zaswiadczeniom jakoS$ci
Elementy stalowe. Wykonanie i montaz elementoéw stalowych podlega kontroli zgodnie z wymogami
podanymi w niniejszej SST.

6.3. Kontrola w czasie transportu

sprawdzanie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

sprawdzanie zgodnos$ci wykonania elementdéw stalowych z dokumentacja projektowa,

6.4. Kontrola w montazu konstrukeji powinna obejmowa¢

stan podpor oraz $rub fundamentowych i ich usytuowania

zgodnos$¢ metody montazu z projektem montazu i spetnienie wymagan bezpieczenstwa pracy

stan elementow konstrukcji przed montazem i po zamontowaniu

wykonanie i kompletnos¢ potaczen

kontrolg jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,
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Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inspektor wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogoélne”.

Dla konstrukcji nowej jednostka obmiarowa jest t ( tona) wykonanej, zamontowanej i zabezpieczonej
konstrukcji jako catosci, zgodnie z dokumentacjg projektowa i obmiarem w terenie.

Dla konstrukcji istniejgcej podlegajacej renowacji jednostkg obmiarowg jest m? powierzchni.
Zabezpieczenia przeciw ptakom — mb — kolce; m? - siatka

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogo6lne”.

Do odbioru koncowego w Wytworni, Wytworca przektada wszystkie dokumenty techniczne, $wiadectwa
kontroli laboratoryjnej i technologicznej, $wiadectwa spawaczy, pomiary odchytek, $wiadectwa jakosci
materiatow, dokumentacj¢ projektowa, rysunki warsztatowe, protokoty odbioru czgsciowego.

Wykonane i zamontowane elementy stalowe przeznaczone do wbudowania w istniejaca konstrukcje
uznaje si¢ za wykonane i zamontowane zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejsza SST i
wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie wymiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w
dokumentacji projektowe;j, przywotanych normach lub w punktach niniejszej SST daty wyniki pozytywne

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne zasady 1 wymagania dotyczace ptatnosci za wykonane roboty podano w ST-00 ,,Wymagania Ogdlne”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1 | PN-B-06200:1997 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
Wymagania podstawowe.

2 | PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkéw stali.

3 | PN-EN 10027-1:1994 Systemy oczyszczania stali. Znaki stali, symbole gtowne.

4 | PN-EN 10021:1997 Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow stalowych.

5 | PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

6 | PN-EN 10204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentow kontroli.

7 | PN-90/H-01103 Stal. Poétwyroby I wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

8 | PN-87/H-01104 Stal. Potwyroby I wyroby hutnicze. Cechowanie.

9 | PN-88/H-01105 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i
transport.

10 | PN-EN 10279:2003 Ceowniki stalowe walcowane na goraco. Tolerancja ksztattu, wymiaréw
i masy.

11 | PN-EN 10056-1:2000 Katowniki rownoramienne i nierownoramienne ze stali konstrukcyjnej.
Wymiary.

12 | PN-EN 10056-2:1998 Katowniki rownoramienne i nierownoramienne ze stali konstrukcyjne;j.
Tolerancja ksztattu i wymiarow.

13 | PN-EN 10056-2:1998 Katowniki rownoramienne i nierownoramienne ze stali konstrukcyjnej.

/Ap 1:2003 (poprawka) Tolerancja ksztattu i wymiarow.

14 | PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

15 | PN-73/H-93460.00 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte.

16 | PN-ISO 1891:1999 Sruby, wkrety, nakretki i akcesoria. Terminologia.

Inne dokumenty
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa

i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dziennik Ustaw Nr 47 poz. 401).
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r., Nr 92 poz. 881).
Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. z 2002r., Nr 166, poz.1360, z
p6zniejszymi zmianami).
Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montaz — wyd. Arkady, W-wa 1989r.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

SST -24
Kod CPV 45442200-9 NAKLADANIE POWELOK ANTYKOROZYJNYCH
SPIS TRESCI

1. WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET I NARZEDZIA

4 TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Najwazniejsze oznaczenia i skroty:
ST - Specyfikacja Techniczna

SST - Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna
ITB - Instytut Techniki Budowlane;j

1. WSTEP

1.1. Nazwa nadana zamoéwieniu przez zamawiajacego

Termomodernizacja budynku Zespotu Szkolno-Przedszkolnego nr 5 zlokalizowanego przy ul. Kozielskiej
39 w Gliwicach

1.2. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot przeciwkorozyjnych elementow i konstrukcji stalowych.

1.3. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi podstawe jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.2. Projektant sporzadzajacy dokumentacj¢
projektowa i odpowiednie szczegdtowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych
moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupekienia lub uscislenia,
odpowiednie dla przewidzianych projektem robot, uwzgledniajace wymagania Zamawiajacego oraz
konkretne warunki realizacji robdt, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i jakosci tych robot.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych robot o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewno$¢, ze podstawowe wymagania beda
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z doswiadczenia oraz uznanych regut i
zasad sztuki budowlane;.

1.4. Przedmiot i zakres robot objetych SST

Specyfikacja dotyczy wszystkich robdt wykonywanych na budowie majacych na celu zabezpieczenie
antykorozyjne elementow i konstrukcji stalowych, nie dotyczy natomiast czynnosci wykonywanych w
wytworni.

Przedmiotem opracowania jest okre§lenie wymagan odno$nie wlasciwosci materialdéw, wymagan w
zakresie przygotowania powierzchni i sposobow oceny podlozy, wymagan dotyczacych wykonania
powtlok przeciwkorozyjnych oraz ich odbiorow.

Wymagania te podano dla elementéw i konstrukcji stalowych:

— zabezpieczanych catkowicie na budowie,

1.5. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okre§leniami
podanymi w ST - 00 ,,Wymagania og6lne”.
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Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie, celowe zastosowane $rodki zwigkszajace odpornos¢ obiektu
lub jego elementu na dzialanie koroz;ji.

Farba - wyrob lakierowy pigmentowany, tworzacy powtoke kryjaca, ktéra spetnia przede wszystkim
funkcje ochronna.

Farba do gruntowania przeciwrdzewna - farba wytwarzajaca powloki gruntowe wykazujace zdolnos¢
zapobiegania korozji metali, dzigki zawarto$ci w powtoce sktadnikoéw hamujacych procesy korozji
poditoza.

Lepko$¢ umowna - czas wyplywu farby lub emalii mierzony w sekundach z kubka (Forda 4) o $rednicy
otworu wyptywowego 4mm.

Rozcienczalnik - lotna ciecz ktéra moze by¢ dodawana do farby lub emalii w celu zmniejszenia lepkosci
do wartosci przewidzianej dla danego wyrobu.

Podloze — powierzchnia, na ktora naktada si¢ lub juz natozono wyrob lakierowy.

Powloka gruntowa — pierwsza powloka systemu malarskiego, otrzymana przez natozenie farby do
gruntowania.

Powloka miedzywarstwowa — powltoka migdzy powloka gruntowa i nawierzchniows.

Powloka nawierzchniowa — ostatnia powloka systemu malarskiego, przeznaczona do ochrony
znajdujacych si¢ pod nig powlok, przed wptywem Srodowiska, przyczyniajgca si¢ do catkowite;j,
deklarowanej przez system, ochrony przed korozja oraz nadajaca odpowiednia barwe.

Farba do gruntowania — farba przeznaczona do naktadania na przygotowane powierzchnie jako powtoka
gruntowa, stosowana zwykle pod nastepne powtoki.

Grubos$¢ powloki — grubos¢ powtoki po utwardzeniu warstwy natozonej na podtoze.

Nominalna grubos$¢ powloki — grubos¢ okreslona dla kazdej powtoki lub kompletnego systemu
malarskiego, zapewniajgca wymagang trwalos¢.

Trwalo$¢ systemu malarskiego — oczekiwany czas dziatania ochronnego systemu malarskiego do
pierwszej wigkszej renowacji.

Punkt rosy - temperatura, przy ktdrej na powierzchni przedmiotu pojawiaja si¢ kropelki wody wskutek
kondensacji pary wodnej zawartej w powietrzu w wyniku wypromieniowania cieplta przez podtoze lub
wskutek naplywu cieptego, wilgotnego powietrza na chtodniejsze podtoze.

Powierzchnie referencyjne — powierzchnie wyznaczone w odpowiednich miejscach konstrukcji, stuzace
do oceny czy wytypowany ochronny system malarski wykazuje wlasciwosci takie jak zatozono oraz
stanowigce wzorzec, na podstawie ktorego ocenia si¢ przygotowanie powierzchni i wlasciwosci powlok
malarskich

1.6. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacija
projektowa, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania
dotyczace robot podano w ST - 00 ,,Wymagania og6lne”.

1.7. Dokumentacja rob6t przeciwkorozyjnych

Dokumentacje robot przeciwkorozyjnych stanowia:

— projekt budowlany, dla przedmiotu zamowienia dla ktérego wymagane jest uzyskanie pozwolenia na
budowe,

— projekt wykonawczy,

— specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robot (obligatoryjne w przypadku zaméwien publicznych),
— dziennik budowy,

— dokumenty $§wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
uzytych wyrobéw budowlanych, karty techniczne wyrobow lub zalecenia producentéw dotyczace
stosowania wyrobow,

— protokoty odbioréw czesciowych, koncowych i rob6t zanikajacych, z zalagczonymi protokotami z badan
kontrolnych,

— dokumentacja powykonawcza czyli wczesniej wymienione czgéci sktadowe dokumentacji robot z
naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot.

Roboty antykorozyjne nalezy wykonywac na podstawie dokumentacji projektowej i szczegdtowe;j
specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robot przeciwkorozyjnych opracowanej dla konkretnego
przedmiotu zamdéwienia. Powinny one zawiera¢ migdzy innymi:

— zestawienie elementéw konstrukcyjnych stalowych,
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— wymagania dla konstrukcji przyjmowanych na budowie wraz z zakresem dopuszczalnych wad i
uszkodzen powtok malarskich lub metalowych i sposobami ich usunigcia,

— technologie wykonania zabezpieczen, ich kolejno$¢ i miejsce wykonania (w wytworni czy na budowie),
— charakterystyke zabezpieczen przeciwkorozyjnych konstrukcji wraz z podaniem liczby i rodzajow
powlok i ich usytuowania w obiekcie,

— okreslenie liczby i wielkosci powierzchni referencyjnych,

— specyfikacje 1 charakterystyke materiatdéw koniecznych do wykonania zabezpieczen
przeciwkorozyjnych, z powotaniem odpowiednich dokumentéw odniesienia (normy, aprobaty techniczne)
oraz podaniem peinych nazw i symboli handlowych wyrobow,

— dla robdt tego wymagajacych plan ,,bioz”,

— wymagania i warunki odbioru wykonanych zabezpieczen przeciwkorozyjnych,

— warunki uzytkowania i renowacji zabezpieczen przeciwkorozyjnych.

2. MATERIALY
2.1.0golne wymagania dotyczace wlasciwosci materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w
ST - 00 ,,Wymagania ogdlne”.
Materialy stosowane do wykonania zabezpieczen przeciwkorozyjnych powinny miec:
— oznakowanie znakiem CE co oznacza, Ze dokonano oceny ich zgodno$ci ze zharmonizowang normg
europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng lub krajowa
specyfikacja techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznang przez Komisj¢ Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo
— deklaracj¢ zgodno$ci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy
ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje¢ Europejska, albo
— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze s3 to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska Norma lub aprobatg techniczna, badz
uznano za ,,regionalny wyrdb budowlany”,
— date produkg;ji i termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.
2.2. Rodzaje materialow
2.2.1. Materialy malarskie do zabezpieczen przeciwkorozyjnych
W robotach malarskich przeciwkorozyjnych mozna stosowac:
» farby dyspersyjne; akrylowe rozpuszczalnikowe; olejne i alkidowe; chlorokauczukowe; poliwinylowe;
epoksydowe; krzemianowo -cynkowe
* emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe;
chlorokauczukowe; poliwinylowe; epoksydowe; poliuretanowe
* inne wyroby malarskie gruntujace i nawierzchniowe, ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat
technicznych:

zawarto$¢ czesci statych 75 = 3% obj.;

pytosuchos¢ — 0,5 godz.

sucho$¢ w dotyku — 2 godz.

gestosé — najwyzej 1,34 g/em’®

lepko$¢ umowna wg kubka Forda @ 4 — min. 125 s

ogniochronna z zabezpieczeniem do R60

kolor: farba nawierzchniowa szara
2.2.2. Materialy pomocnicze do wykonywania zabezpieczen przeciwkorozyjnych
Materiaty pomocnicze do wykonywania robdt malarskich to:
— rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do ekstrakcji, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus
denaturowany, inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,
— utwardzacze do wyrobow lakierowych,
— srodki do odtluszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,
— piasek filtracyjny kwarcowy, zwirek filtracyjny, $rut tamany zeliwny i staliwny, $rut ciety z drutu,
elektrokorund itp.
Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wlasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiadajace wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych
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2.2.3. Woda

Przy czyszczeniu zanieczyszczen rozpuszczalnych w wodzie, czyszczeniu strumieniem wody oraz
naktadaniu powtok z farb wodorozcienczalnych nalezy wykorzystywaé¢ wodg odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 lub rownowazne;.

Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z procesow produkcji betonu”.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

2.3. Warunki przyjecia wyrobéw malarskich na budowe

Wyroby malarskie moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastgpujace warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegoblnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej,

— s3 wlasciwie opakowane, firmowo zamknigte (bez oznak naruszenia zamknie¢) i oznakowane (petna
nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniaja wymagane wlasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia (Polskg Norma
lub aprobata techniczng),

— producent dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania, a takze karty techniczne wyrobu lub firmowe zalecenia stosowania wyrobu,
— farby, rozpuszczalniki, rozcienczalniki, srodki odtluszczajace i zmywajace, posiadajg karty
charakterystyki substancji niebezpiecznej,

— opakowania wyroboéw malarskich zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniaja

wymagania w sprawie oznakowania opakowan substancji niebezpiecznych i preparatow niebezpiecznych
— sg przydatne z uwagi na okres gwarancji (okres wymalowan powinien si¢ konczy¢ przed zakonczeniem
gwarancji wyrobu).

Przyjecie wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Niedopuszczalne jest stosowanie do zabezpieczen antykorozyjnych wyrobow nieznanego pochodzenia.
2.4. Warunki przyjecia elementow i konstrukcji od dostawcy

2.4.1. Elementy i konstrukcje zabezpieczane calkowicie na budowie

Podstawe przyjecia na budowe elementdéw i konstrukeji catkowicie zabezpieczanych przed korozja na
budowie stanowig:

— dokumentacja projektowa wraz ze specyfikacjami technicznymi,

— dokumenty producenta,

— prawidlowe oznaczenia wyrobow,

— wlasciwy stan powierzchni elementow.

Na podstawie projektu, dokumentdéw producenta i oznaczen sprawdza si¢, czy dostarczone elementy
odpowiadaja zamowieniu.

Stan powierzchni elementéw konstrukcyjnych powinien odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji
projektowej i odpowiedniej specyfikacji techniczne;.

Wyniki sprawdzenia nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy.

2.5. Warunki przechowywania materialow do robot przeciwkorozyjnych

2.5.1. Warunki przechowywania wyrobéw malarskich do robét przeciwkorozyjnych

Materialy do robot malarskich antykorozyjnych nalezy sktadowaé na budowie w oryginalnych, szczelnie
zamknigtych opakowaniach, w pomieszczeniach zabezpieczonych przed dzialaniem czynnikow
atmosferycznych, najkorzystniej w temperaturze 5-25°C, z dala od zrodet ognia i ciepta.

Czesciowo zuzyte opakowania mogg zosta¢ ponownie szczelnie zamknigte 1 uzyte pdzniej, jezeli inaczej
nie podano w kartach technicznych producenta farb. CzgSciowo zuzyte opakowania powinny by¢
wyraznie oznakowane.

3.SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST - 00 ,,Wymagania og6lne”
3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robdét przeciwkorozyjnych

Do wykonywania robdt przeciwkorozyjnych nalezy stosowac:

— szczotki o sztywnym wlosiu lub druciane do czyszczenia podioza,

— pistolety igtowe, szlifierki, mtotki udarowe, szczotki druciane obrotowe,

— sprezarki powietrza i piaskarnie do czyszczenia metali,

— pedzle i walki,

172



— urzadzenia do pneumatycznego lub hydrodynamicznego natrysku,

— mieszadta nap¢dzane wiertarkg elektryczna,

— drabiny i rusztowania.

Przy doborze sprzgtu i narzedzi nalezy uwzglgdni¢ wymagania producenta wyrobow
stosowanych do wykonania zabezpieczen przeciwkorozyjnych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w ST - 00 ,,Wymagania ogdlne”

4.2. Transport materialdéw malarskich do robét przeciwkorozyjnych

Transport materiatdéw do robot antykorozyjnych w oryginalnych opakowaniach nie wymaga specjalnych

urzadzen i §rodkow transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob
wykluczajacy uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilo$ci materiatow zalecane jest przewozenie

ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzagdzen mechanicznych.

Wyroby lakierowe nalezy pakowac, sktadowac i transportowa¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-89/C-
81400 ,,Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport” oraz warunkami okreslonymi przez

producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét podano w ST - 00 ,,Wymagania ogo6lne”

5.2. Wymagania dotyczgce podlozy

Ochronny system malarski wymaga prawidtowego przygotowania powierzchni, ktére zalezy od jej stanu
poczatkowego i koncowego.

Metody przygotowania powierzchni opisane sg w PN-EN ISO 12944-4:2001 lub rowniowazne;j
Przygotowanie powierzchni powinno zosta¢ ocenione na podstawie wzrokowej oceny czystosci profilu
powierzchni i czystosci chemiczne;.

5.3.1. Elementy i konstrukcje zabezpieczane calkowicie na budowie

Powierzchnie elementdw i konstrukeji stalowych przed malowaniem nie mogg by¢:

— zanieczyszczone smarami, olejami, thuszczami, solami, kwasami, alkaliami,

— pokryte zgorzeling walcownicza, rdzg, topnikami z procesu spawania i powlokami lakierowymi.
Powierzchnie elementdéw i konstrukcji stalowych wymagaja wigc przed malowaniem odpowiedniego
przygotowania.

Przygotowanie powierzchni obejmuje:

— oczyszczenie wstepne, polegajace na: wyrOwnaniu nierdwnos$ci, w tym usunieciu

zadziorow, zaokragleniu krawedzi, wyréwnaniu spoin i nieréwnosci po spawaniu punktowym oraz
wyroéwnaniu szczelin powstatych w miejscach aczenia elementow,

— oczyszczenie wlasciwe majace na celu usuniecie zgorzeliny, rdzy, olejow i smardw, produktow
spawania, wilgoci, a takze innych zanieczyszczen oraz nadanie podtozu odpowiedniej chropowatosci.
Zalecane metody usuwania warstw i obcych zanieczyszczen powierzchni:

* smarow i oleju — poprzez czyszczenie woda, para, emulsjg, rozpuszczalnikiem organicznym lub
czyszczenie alkaliczne,

* zanieczyszczen rozpuszczalnych w wodzie np. soli — poprzez czyszczenie woda, para lub czyszczenie
alkaliczne,

* zgorzeliny walcowniczej — poprzez trawienie kwasem, obrobke strumieniowo-$cierng na sucho lub na
mokro badz poprzez czyszczenie ptomieniem,

* rdzy — tymi samymi metodami jak przy czyszczeniu zgorzeliny walcowniczej plus dodatkowo
czyszczenie z wykorzystaniem narzedzia z napedem mechanicznym badz

czyszczenie strumieniem wody,

* powlok lakierowych — poprzez usuwanie powlok za pomoca past rozpuszczalnikowych lub alkalicznych,
obrobke strumieniowo-$cierng na sucho badz mokro, czyszczenie strumieniem wody a takze omiatanie
Scierniwem,

* produktoéw korozji cynku — poprzez omiatanie Scierniwem lub czyszczenie alkaliczne.

Ostateczny efekt przygotowania powierzchni tj. oczyszczenia jej do odpowiedniego stopnia czystosci
zalezy od jej stopnia skorodowania przed oczyszczeniem i zastosowanych metod czyszczenia.

Przy doborze stopnia przygotowania powierzchni i metody czyszczenia nalezy uwzgledniag:

— wymagania producentow wyrobow malarskich,
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— przewidywang trwato$¢ ochronnego systemu malarskiego,

— kategori¢ korozyjnosci srodowiska, w ktorym bedzie uzytkowana konstrukcja.

Przygotowanie powierzchni do malowania powinno by¢ zgodne z wymaganiami dokumentacji
projektowej 1 specyfikacji techniczne;.

5.4. Warunki przy prowadzeniu prac malarskich antykorozyjnych

Zalecane warunki przy prowadzeniu prac malarskich powinny by¢ podane w kartach technicznych lub
instrukcjach stosowania wyroboéw malarskich.

O ile instrukcja producenta nie zawiera innych wymagan, to prace malarskie antykorozyjne nalezy
przeprowadza¢ w nastepujacych warunkach:

— przy temperaturze malowanego podloza nie wyzszej niz 40°C, podtoze nie powinno by¢ rowniez
nastonecznione,

— przy braku zawilgocenia malowanej powierzchni opadami oraz kondensujaca para wodna,

— przy temperaturze podtoza co najmniej o 3°C wyzszej od temperatury punktu rosy, a przy duzej
chropowatosci powierzchni o 7°C.

Najlepsza jakos¢ powloki uzyskuje si¢ w temperaturze otoczenia w granicach 15-25°C, przy wilgotnosci
wzglednej otaczajacej atmosfery 18%.

Prace malarskie nalezy wykonywac na terenie oddzielonym lub ostonigtym od prac innego typu, w
szczegolnosci od obrobki strumieniowo-$ciernej i spawania.

W przypadku malowania elementow wewnatrz pomieszczen produkcyjnych nalezy unika¢ zapylenia
pomalowanych powierzchni oraz zabezpieczy¢ nawiew $wiezego powietrza do pomieszczen, w ktérych sa
malowane elementy lub konstrukcje stalowe.

Nawiew $wiezego powietrza nie powinien by¢ kierowany bezposrednio na malowane powierzchnie.

Po zakonczeniu malowania §wiezo nalozone powtoki malarskie, przed oddaniem do eksploatacji,
powinny by¢ sezonowane przez okres 7-14 dni (o ile instrukcje producentdw nie stanowig inaczej) w
takich samych warunkach jak przy malowaniu. Elementy konstrukcyjne ze $wiezo naniesiong powtoka
malarska, o ile jest to mozliwe, nie powinny by¢ poddane bezposrednio dziataniu promieni stonecznych
oraz powietrza zanieczyszczonego zwigzkami chemicznymi.

Przy konieczno$ci wykonywania robdt malarskich na otwartym powietrzu, w razie wystapienia
niekorzystnych warunkow atmosferycznych (np. na skutek zmian pogodowy), miejsca malowane nalezy
ostoni¢ (wiaty, folie, plandeki) oraz w miar¢ mozliwosci zastosowac nawiew cieptego, suchego
powietrza, aby nie dopusci¢ do ozigbienia malowanych konstrukcji.

Przeznaczone do malowania powierzchnie powinny by¢ w bezpieczny sposob dostepne i dobrze
oswietlone.

5.5. Wymagania dotyczace wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych

Jezeli postanowienia dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej nie stanowig inaczej, to
przyjmuje si¢, ze pojedyncza grubos$¢ powtoki nie moze by¢ mniejsza niz 80% nominalnej grubosci
powtoki. Tak wigc pojedyncza grubo$¢ powtoki powinna osiggaé wielkos¢ pomigdzy 80% a 100%
nominalnej grubosci powtoki, pod warunkiem Ze przecietna wielkos¢ dla catosci (Srednia) jest rowna lub
wigksza od nominalnej grubosci powtoki. Jednoczesnie nalezy zadba¢ o osiagnigcie nominalnej grubosci
powtoki przy unikaniu obszar6w o nadmiernej grubosci. Zalecane jest by maksymalna grubo$¢ powtoki
nie byta wigksza niz 3-krotna nominalna grubos$¢ powltoki. W celu osiaggnigcia wymaganej grubosci
powtloki powinno si¢ okresowo, podczas naktadania powloki, sprawdzac jej grubo$¢ na mokro.
Wszystkie trudno dostepne powierzchnie oraz krawedzie, naroza, spawy, potaczenia nitowe i Srubowe
powinny by¢ malowane szczegdlnie starannie. Jezeli wymagane jest dodatkowe zabezpieczenie krawedzi,
nalezy zastosowac odpowiednig powtoke zaprawkowa o odpowiedniej szerokos$ci (ok. 25 mm) po obu
stronach krawedzi.

Nalezy przestrzegacé okreslonego odstepu czasu migdzy naktadaniem poszczegodlnych powtok oraz migdzy
natozeniem ostatniej powtoki a oddaniem konstrukcji do eksploatacji.

Czasy te powinny wynika¢ z dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej lub z kart
technicznych wyrobow lakierowych.

Wady kazdej powloki prowadzace do pogorszenia jej wiasciwosci ochronnych lub majace

znaczacy wplyw na jej wyglad powinny by¢ usuni¢te przed nalozeniem nastgpnej powtoki.

5.5.1. Wykonywanie powlok gruntowych, miedzywarstwowych i nawierzchniowych na

elementach i konstrukcjach zabezpieczanych calkowicie na budowie
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Charakterystyka powtok gruntowych, miedzywarstwowych i nawierzchniowych podana jest w
dokumentacji projektowe;j i specyfikacji technicznej. Powtoki naktada si¢ p¢dzlem, watkiem lub
natryskowo.

Powloki nalezy naktada¢ z materialow malarskich przyjetych na budowe zgodnie z wymaganiami, na
podtoze przygotowane i odebrane z uwzglednieniem wymagan okreslonych w niniejszej specyfikacji.
Gruntowa, czyli pierwszg warstwe powloki nalezy nanie$¢ na podtoze nie poézniej niz po 6 godzinach od
jego oczyszczenia.

Podstawowa technika naktadania farb jest natrysk hydrodynamiczny (bezpowietrzny).

Dobierajac sprzgt do rodzaju natryskiwanej farby, nalezy wzig¢ pod uwage nastepujgce parametry:
lepkos$¢. gestosé, rodzaj pigmentu i wymagang temperature farby w czasie naktadania.

Powloka gruntowa powinna pokrywac caty profil powierzchni stalowej. Kazda powloka powinna by¢
natozona mozliwie rownomiernie i bez pozostawienia miejsc niepokrytych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST - 00 ,,Wymagania ogdlne”.

6.2.1. Badania materialow

Wyroby uzyte do wykonywania powlok powinny odpowiada¢ normom lub aprobatom technicznym.
Bezposrednio przed i podczas naktadania wyroby lakierowe powinny by¢ sprawdzane pod wzglgdem:

— zgodnosci etykiety opakowania z opisem produktu w dokumentacji,

— braku kozuszenia,

— braku nieodwracalnego osadzania si¢ pigmentow,

— braku trwatego, nie dajacego si¢ wymiesza¢ osadu (pozostaly osad powinien dac si¢ tatwo
zredyspergowac),

— mozliwosci ich zastosowania w danych warunkach wykonywania robot przeciwkorozyjnych,

— termindéw przydatnosci do uzycia podanych na opakowaniach.

6.3. Badania w czasie roboét

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzaniu zgodno$ci wykonywanych roboét przeciwkorozyjnych z
dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczng zabezpieczenia antykorozyjnego, opracowang dla
realizowanego przedmiotu zamowienia, i kartami technicznymi wyrob6w lub instrukcjami producentow.
Badania te w szczegdlnosci powinny dotyczy¢:

— kontroli procesu oczyszczania powierzchni,

— oceny przygotowania powierzchni do naktadania powtok,

— kontroli warunkéw wykonywania powtok,

— kontroli procesu naktadania powlok.

6.3.1. Kontrola procesu oczyszczania powierzchni

Przy kontroli jakosci procesu oczyszczenia powierzchni nalezy:

— zapoznac¢ si¢ ze stanem powierzchni do oczyszczenia w celu stwierdzenia stanu wyjsciowego podtoza i
zanieczyszczen, zgodnie z PN-ISO 8501-1:1996,

— kontrolowa¢ parametry stosowanej metody oczyszczania i pracg urzadzen,

— ewentualnie uzupetni¢ technologi¢ o proces odtluszczania zathuszczen powstalych podczas
przygotowania powierzchni,

— dokona¢ odbioru powierzchni do malowania lub wykonania powloki metalizacyjnej, z
uwzglednieniem wymaganych wlasciwosci powierzchni wedlug dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej.

6.3.2. Ocena przygotowania powierzchni do nakladania powlok

Oceng przygotowania powierzchni konstrukcji stalowych przeprowadza si¢ nie pdzniej niz w ciagu 1
godz. od zakoniczenia czyszczenia, okreslajac zgodnie z odpowiednimi normami nastepujace wiasciwosci
powierzchni:

— wyglad powierzchni,

— stopien przygotowania powierzchni okreslany poprzez porownanie stanu podtoza z

fotograficznymi wzorcami

— chropowatosc¢, okreslajaca w umownej skali profil powierzchni,

— zapylenie nie powinno by¢ wieksze niz na wzorcu wedlug normy,

— w przypadku konstrukeji eksploatowanych w silnie agresywnym $rodowisku oceng obecnosci
zattuszczen wedtug metody okreslonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej,
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— obecnos¢ soli rozpuszezalnych w wodzie (przewodnosé roztworu).

Zanieczyszczenia nalezy zdejmowaé z powierzchni metodg tamponowa, lub metodg Bresle’a.

Podany og6lny zakres kontroli dotyczy zaréwno catych powierzchni konstrukcji przygotowywanych na
budowie do naktadania powlok ochronnych, jak i powierzchni miejsc potaczen elementéw konstrukcji,
ktore dostarczono na budowe z powltokami naniesionymi w wytworni. Szczegotowy zakres kontroli
podany jest w dokumentacji projektowej i specyfikacji techniczne;.

Wyniki badan przygotowania powierzchni powinny by¢ odnotowane w formie protokotu kontroli,
wpisane do dziennika budowy i zaakceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3.3. Kontrola warunkéw wykonywania powlok

Kontrola warunkow wykonywania powlok powinna obejmowac okreslenie:

— temperatury powietrza,

— temperatury podloza,

— wilgotnosci wzglednej powietrza,

— temperatury punktu rosy.

Wyniki badan nalezy zapisywa¢ w dzienniku budowy.

6.3.4. Kontrola procesu nakladania powlok malarskich

Kontrola procesu malowania obejmuje:

— sprawdzenie zgodnosci parametréw stosowanych urzadzen, na przyktad: typu i rozmiaru dyszy,
ci$nienia zasilajacego, z wymaganiami producenta farby,

— sprawdzenie przygotowania farby: wymieszania sktadnikdéw, przestrzegania czasu przydatnosci do
stosowania farb dwusktadnikowych,

— sprawdzenie przygotowania podtoza przed nalozeniem pierwszej warstwy farby,

— sprawdzenie grubosci pierwszej warstwy farby na sucho po zagruntowaniu elementow,

— zgodnosci odstepu czasu naktadania kolejnych warstw zgodnie z instrukcja stosowania farby, norma lub
karta techniczng wyrobu,

— ocen¢ stanu wymalowania po natozeniu warstw gruntujacych i po malowaniu nawierzchniowym. Stan
powtoki ocenia si¢ nieuzbrojonym okiem przy $wietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z
odlegtosci 30-40 cm. Swiezo naniesiona lub nie wyschnieta powtoka malarska nie powinna wykazywaé
wtracen ciat obcych, kraterow, zaciekow, niedomalowan,

— oceng¢ grubosci poszczegdlnych warstw (celem eliminacji niedopuszczalnych wad, takich jak: za mata
grubos¢ powlok, duze zacieki, suchy natrysk, specherzenie, kraterowanie, cofanie wymalowania, uktucia
igla, itp.).

Wyniki badan nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy.

6.4. Badania odbiorowe powlok

6.4.1. Badania odbiorowe powloki malarskiej

Po wyschnieciu powloki malarskie nalezy sprawdza¢ na zgodno$¢ z dokumentacjg projektows i
specyfikacja techniczng, w zakresie:

— wygladu powierzchni, poprzez ocen¢ wzrokowa np. pod katem jednolitosci barwy, sity krycia i wad
takich jak dziurkowanie, zmarszczenie, kraterowanie, pgcherzyki powietrza, uszczenie, spekania i
zacieki,

— wlasciwos$ci powloki takich jak: grubosc¢, przyczepnosé i porowato$¢, badanych przy uzyciu przyrzadoéw
i metod podanych w dokumentacji projektowej, zgodnych z odpowiednimi normami.

Grubos$¢ powtoki bada si¢ zwykle metodami nieniszczacymi.

Przyczepnos¢ powtoki do podloza i przyczepnos¢ miedzywarstwowa ocenia si¢ metodami niszczgcymi.
Porowato$¢ kontroluje sie zwykle przy zabezpieczeniach specjalnych metoda nisko- lub
wysokonapieciowa zgodnie z procedura badawcza okreslona w dokumentacji projektowej i specyfikacji
technicznej.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowe;j i
specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu
zamoOwienia, opisanego w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora(zamawiajacego) oraz wykonawcy

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoélne zasady przedmiaru i obmiaru podano w ST - 00 ,,Wymagania ogoélne.
7.2. Szczegolowe zasady obmiaru robét przeciwkorozyjnych
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Powierzchni¢ oczyszczanych i zabezpieczanych powtokami ochronnymi konstrukeji oblicza si¢ w
metrach kwadratowych w rozwini¢ciu, wedlug rzeczywistych wymiaréw. Jezeli powierzchnie pelne Scian
konstrukcyjnych lub zbiornikow sg wzmocnione ksztattownikami, uchwytami, kro¢cami itp.,
ograniczajacymi powierzchnie petlne, wowczas nalezy stosowa¢ wspotczynniki uzaleznione od stosunku
rzutu powierzchni wzmocnien i elementéw ograniczajacych do catej powierzchni $ciany konstrukcyjnej
lub zbiornika, wyrazonego w procentach:

—do 20% — wspotczynnik 1,15,

— do 40% — wspolczynnik 1,30,

— ponad 40% — wspotczynnik 1,80.

Przy obliczaniu powierzchni rur, rurociggdw, ksztaltownikow dla uproszczenia obliczen nalezy
postugiwac si¢ ich dlugos$ciami i wskaznikami jednostkowymi powierzchni przeliczonymi na 1 m
dtugosci, podanymi w tablicy 002 i 003 zatozen ogdlnych KNR7-12.

Powierzchnig rurociggdw oblicza si¢ jako iloczyn zewngtrznego obwodu rurociagu przez jego dlugosé
mierzong wzdhuz osi. Z dlugosci rurociggdéw nie potraca si¢ dtugosci ksztattek, osprzetu i armatury
laczonej na gwint lub przez spawanie.

Powierzchni¢ przewodow (kanalow) wentylacyjnych oblicza si¢ jako iloczyn obwodu i dtugosci
przewodow, mierzong pomigdzy punktami przeci¢é osi kanatow gtownych z osiami odgatezien.
Powierzchnig blach falistych, zaluzji, krat, drabin, siatek ogrodzeniowych i okien metalowych dla
uproszczenia obmierza si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu na ptaszczyzne i przelicza na powierzchnie
pelne przez zastosowanie ponizszych wspotczynnikow:

— blachy faliste i zaluzje malowane jednostronnie — 1,5

— kraty okienne, drabiny, balustrady, siatki ogrodzeniowe malowane obustronnie— 0,6

— okna metalowe malowane jednostronnie o powierzchni szyb:

*do 0,25 m2 - 0,55

* powyzej 0,25 m2 — 0,25

— kraty podestowe malowane obustronnie — 2,00

7.3. W szczegdlInoSci mozna przyjaé, ze jednostka obmiaru robdt przeciwkorozyjnych jest Im2
pomalowanej i zabezpieczonej konstrukcji w zaleznosci od rozliczanej konstrukcji stalowej wg. wymagan
ogolnych i szczegdtowych zawartych np. w KNR 7-12

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST - 00 ,,Wymagania ogdlne”.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powtok przeciwkorozyjnych elementem ulegajagcym
zakryciu sg podtoza. Odbior podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczgciem naktadania powtok. W
pierwszej kolejnosci nalezy dokona¢ odbioru elementdéw i konstrukeji stalowych przyjmowanych od
dostawcy oraz odbioru powtok nalozonych w wytworni na elementy i konstrukcje. Odbioréow tych
dokonuje si¢ na podstawie wynikow badan okre§lonych w pkt. 2.4. niniejszej specyfikacji.

W nastegpnej kolejnosci nalezy przeprowadzi¢ odbior powierzchni przygotowanych do naktadania powlok.
Przy odbiorze przygotowania powierzchni nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w niniejszej
specyfikacji. Wyniki badan nalezy poréwnaé¢ z wymaganiami dotyczacymi przygotowania powierzchni do
naktadania powlok, okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej zabezpieczenia
przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zaméwienia.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢, ze powierzchnia zostata
prawidtowo przygotowana, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowa oraz specyfikacja techniczng i
zezwoli¢ na przystapienie do nakladania powtok.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie powierzchni nie powinno by¢
odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materialow koniecznych do usuni¢cia
nieprawidlowos$ci podtoza. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ oceng
przygotowania powierzchni.

Powloki gruntowe i migdzywarstwowe naktadane na przygotowang powierzchni¢ podlegaja odrebnym
odbiorom, o ile taki wymog zapisany jest w dokumentacji projektowej lub specyfikacji technicznej badz
wykonywane bylty one w krytycznym etapie.

Krytycznym etapem jest na przyktad zmiana odpowiedzialnos$ci za prace malarskie lub dlugie odstepy
czasu migdzy natozeniem powtok gruntowych i nastgpnych powtok.
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Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robot ulegajacych zakryciu nalezy zapisa¢ w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior czesSciowy

Odbior czgsciowy polega na ocenie ilosci 1 jakos$ci wykonanej czgéci robot. Odbioru czg§ciowego robot
dokonuje si¢ dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robot.

Celem odbioru cz¢$ciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usunigcie przed odbiorem koncowym.

Odbiodr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokoét odbioru cze$ciowego jest podstawa do dokonania czgSciowego rozliczenia robot, jezeli umowa
taka forme przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbior koncowy stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich zakresu
(ilosci), jakosci 1 zgodnosci z dokumentacja projektowa.

Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajacego, na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikdéw badan oraz dokonanej oceny wizualne;.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okre$la¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

— szczegdtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robét,

— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych roboét, protokoty
kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materialow i
wyroboéw budowlanych,

— protokoty odbioru elementow i konstrukeji stalowych, powtok wykonanych w wytworni oraz protokoly
odbioru przygotowanych powierzchni i powtok wykonywanych w krytycznych etapach,

— protokoly odbioréw cze$ciowych,

— karty techniczne wyrobow lub instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ si¢ przedtozonymi dokumentami, przeprowadzic¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w niniejszej ST, porownac je z wymaganiami podanymi w
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej
dla realizowanego przedmiotu zamowienia, oraz dokona¢ oceny wizualne;j.

Roboty przeciwkorozyjne powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a
dostarczone przez wykonawce dokumenty sa kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.
Jezeli chociazby jeden wynik badan byl negatywny zabezpieczenie przeciwkorozyjne nie powinno by¢
odebrane. W takim przypadku nalezy wybra¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usunaé niezgodnosci zabezpieczenia
przeciwkorozyjnego z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji techniczne;j
1 przedstawi¢ je ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci

zabezpieczenia przeciwkorozyjnego zamawiajacy moze wyrazi¢ zgod¢ na dokonanie odbioru koncowego
z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustalen umownych,

—w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usunigcia
wadliwie wykonanych robot przeciwkorozyjnych, wykona¢ je ponownie i powtornie zgtosi¢ do odbioru.
W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbioér moze by¢ dokonany po ich uzupehieniu.

Z czynno$ci odbioru sporzadza si¢ protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i
wykonawcy. Protokot powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocen¢ wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnos$ci wykonania robot przeciwkorozyjnych z zamowieniem.
Protokoét odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy
zamawiajacym a wykonawca.
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8.5. Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie r¢kojmi i gwarancji jest ocena stanu zabezpieczenia przeciwkorozyjnego po
uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot
poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgloszonych wad.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powtok
zabezpieczajacych przed korozjg, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. ,,Odbior ostateczny
(koncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potragcen wynikajacych z obnizonej jako$ci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone
wady w wykonanych robotach przeciwkorozyjnych.

9. ROZLICZENIE ROBOT
9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robot podano w ST — 00 ,,Wymagania og6lne”

9.2. Zasady rozliczenia i platno$ci

Rozliczenie robot przeciwkorozyjnych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu pelnego zakresu
robot i ich koncowym odbiorze lub etapami okre§lonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czgsciowych
robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomigdzy zamawiajacym a wykonawca nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatno$ci wykonanego i odebranego zakresu robot przeciwkorozyjnych stanowi
wartos$¢ tych robot obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robot zaakceptowanych
przez zamawiajacego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczaltowej za okreslony zakres robét.

Ceny jednostkowe wykonania robot przeciwkorozyjnych lub kwoty ryczattowe obejmujace roboty
przeciwkorozyjne uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatow, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych wykonanie
robot na wysokosci do 4 m, od poziomu podtogi lub terenu,

— odbiodr i przyjecie na budowe od dostawcy elementdw i konstrukeji stalowych,

— naprawa dopuszczalnych uszkodzen powlok elementow i konstrukcji przyjetych od dostawcy,

— przygotowanie zgodnie z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczng i instrukcja producenta
materialow podstawowych i pomocniczych,

— demontaz przed robotami przeciwkorozyjnymi i montaz po wykonaniu robot elementow, ktore
wymagaja zdemontowania w celu wykonania prac zabezpieczajacych przed korozja,

— przygotowanie powierzchni elementow i konstrukeji,

— wykonanie powtok malarskich badZ metalizacyjnych,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie montazu konstrukcji oraz
wykonywania robdt przeciwkorozyjnych,

— oczyszczenie miejsca pracy z materialow zabezpieczajacych oraz oczyszczenie zanieczyszczonych
elementow nie przeznaczonych do zabezpieczenia,

— likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczaltowych ujete sa rowniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych do
wykonania robdt malarskich na wysokos$ci ponad 4 m od poziomu podlogi lub terenu.

Przy rozliczaniu robdt przeciwkorozyjnych wedtug uzgodnionych cen jednostkowych koszty rusztowan
mogg by¢ uwzglednione w tych cenach Iub stanowi¢ podstawe oddzielnej ptatnosci. Sposob rozliczenia
kosztow montazu, demontazu i pracy rusztowan koniecznych do wykonywania robot na wysokosci
powyzej 4 m, nalezy ustali¢ w postanowieniach specyfikacji technicznej zabezpieczenia
przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamowienia.
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10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

PN-EN 12500:2002 Ochrona materiatow metalowych przed korozja. Ryzyko korozji w warunkach
atmosferycznych. Klasyfikacja, okreslanie i ocena korozyjnosci atmosfery.

PN-EN ISO 1461:2000 Powtoki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniowa (cynkowanie
jednostkowe). Wymagania i badania.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacigc.

PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki.

PN-EN ISO 4624:2004 Farby i lakiery. Proba odrywania do oceny przyczepnosci.

PN-EN ISO 8502-2:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Laboratoryjne oznaczanie chlorkow na
oczyszczonych powierzchniach.

PN-EN ISO 8502-3:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Ocena pozostatosci kurzu na
powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania (metoda z ta§mg samoprzylepna).

PN-EN ISO 8502-4:2000 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Wytyczne dotyczace oceny
prawdopodobienstwa kondensacji pary wodnej przed naktadaniem farby.

PN-EN ISO 8502-6:2000

Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania

shuzace do oceny czystosci powierzchni. Ekstrakcja rozpuszczalnych zanieczyszczen do analizy. Metoda
Bresle’a.

PN-EN ISO 8503-2:1999 Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Charakterystyki chropowatosci powierzchni podtozy stalowych po obrébce strumieniowo-
$ciernej. Metoda stopniowania profilu powierzchni stalowych po obrobce strumieniowo-$ciernej. Sposob
postepowania z uzyciem wzorca.

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich. Cz¢$¢ 1: Ogolne wprowadzenie.

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich. Cz¢s¢ 2: Klasyfikacja srodowisk.

PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich. Czg$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni.
PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich. Czg$¢ 5: Ochronne systemy malarskie.

PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich. Cze$¢ 7: Wykonywanie i nadzor prac malarskich.

PN-EN ISO 12944-8:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich. Czes¢ 8: Opracowanie dokumentacji dotyczacej nowych prac i
renowacji.

PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunigciu wczesniej
natozonych powtok.

PN-ISO 8501-1:1996/Ap1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podlozy stalowych po catkowitym usunigciu wcze$niej
natozonych powtok.

PN-ISO 8501-1/Ad1:1998 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podlozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej
nalozonych powtok (Dodatek Ad 1).

PN-ISO 8501-1/Ad1:1998/Ap1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunigciu
wczesniej natozonych powlok (Dodatek Ad 1).

180



PN-ISO 8501-2:1998 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania wezesniej pokrytych powtokami podtozy
stalowych po miejscowym usunigciu tych powtok.

PN-ISO 8501-2:1998/Ap1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czysto$ci powierzchni. Stopnie przygotowania wezesniej pokrytych
powtokami podtozy stalowych po miejscowym usuni¢ciu tych powtok.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowane.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81609:2002 Emalie poliwinylowe.

PN-C-81609:2002/Ap1:2004 Emalie poliwinylowe.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81903:2002 Farby poliwinylowe.

PN-C-81904:2001 Farby alkidowe styrenowane do gruntowania.

PN-C-81910:2002 Farby chlorokauczukowe.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81912:1997 Farby epoksydowe nawierzchniowe do zbiornikow.

PN-C-81916:2001 Farby epoksydowe grubopowtokowe.

PN-C-81918:2002 Farby i emalie termoodporne.

PN-C-81919:2002 Farby krzemianowo-cynkowe.

PN-C-81919:2002/ Ap1:2004 Farby krzemianowo-cynkowe.

PN-C-81920:2002 Farby jednosktadnikowe na powierzchnie ocynkowane.

PN-C-81921:2004 Farby akrylowe rozpuszczalnikowe.

PN-C-81930:1997 Emalia akrylowa do elektrostatycznego natrysku, biata.

PN-C-81931:1997 Emalie epoksydowe biate do zbiornikéw na produkty spozywcze.

PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.

PN-C-81935:2001 Emalie poliuretanowe.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych (tom I, czesé¢

3) Arkady, Warszawa 1990 r.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB czgs¢ C:

Zabezpieczenia i izolacje. Zeszyt 3: Zabezpieczenia przeciwkorozyjne. Warszawa2004 .

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdot budowlanych. Wymagania ogdlne.

Kod CPV 45000000-7. Wydanie II, OWEOB Promocja — 2005 r.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

SST - 25
CPV 45232451-8 ROBOTY ODWADNIAJACE I NAWIERZCHNIOWE. DRENAZ OPASKOWY
SPIS TRESCI

. WSTEP

. MATERIALY

. SPRZET

. TRANSPORT

. WYKONANIE ROBOT

. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

. OBMIAR ROBOT

. ODBIOR ROBOT

. PODDSTAWA PLATNOSCI

10.PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robo6t zwigzanych z budowa
drenazu opaskowego.

1.2. Zakres stosowania SST

SST stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu realizacji robot pt.:
Termomodernizacja budynku Zespotu Szkolno-Przedszkolnego nr 5 zlokalizowanego przy ul. Kozielskiej
39 w Gliwicach

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem drenazu
opaskowego .

1.4. Okreslenia podstawowe

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogo6lne”.

1.4.1 Kanaly

Kanat - liniowa budowla przeznaczona do grawitacyjnego odprowadzania Sciekow.

Kanat deszczowy - kanal przeznaczony do odprowadzania Sciekéw opadowych.

Przykanalik - kanat przeznaczony do polaczenia wpustu z siecig kanalizacji deszczowe;j.

1.4.2. Urzadzenia (elementy) uzbrojenia sieci

Studzienka kanalizacyjna - studzienka rewizyjna - na kanale nieprzelazowym przeznaczona do kontroli i
prawidtowej eksploatacji kanatow.

Wylot $ciekow - element na koncu kanatu odprowadzajacego Scieki do odbiornika.

Wpust deszczowy - urzadzenie do odbioru $ciekow opadowych, sptywajacych do kanatu z utwardzonych
powierzchni terenu.

1.4.3. Pozostale okre$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i
z definicjami podanymi w SST

Podsypka — materiat gruntowy miedzy dnem wykopu a przewodem kanalizacyjnym i obsypka

Obsypka — materiat gruntowy miedzy podtozem lub podsypka a zasypka wstepna otaczajacg przewdd
kanalizacyjny.

Zasypka wstepna — warstwa wypetniajacego materiatu gruntowego tuz nad wierzchem rury.

O 0 1N LN Wi —

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00 ,,Wymagania
ogolne”. Stosowaé nalezy wyroby budowlane wprowadzone do obrotu zgodnie z ustawa o wyrobach
budowlanych
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2.2. Rury kanatowe

Drenaz nalezy wykona¢ z rur drenarskich z tworzyw sztucznych PVC ¢ 100; 114 i 145 mm z filtrem z
wiokna syntetycznego

2.3. Studzienki rewizyjne przelotowe

- §rednica @ 400 mm

- kielichy podtaczeniowe

- teleskopowy adapter do wlazow

- stozek betonowy wraz z pokrywa betonowa

2.4. Material na podsypke

Podsypke gr. min. 5 cm nalezy wykona¢ z piasku. Do podsypki nalezy zastosowac piasek o uziarnieniu
0,2-2,0mm, ktory ma wtasciwosci dobrego zageszczania.

2.5 Material na obsypke

Obsypke gr. 30 cm nalezy wykonac ze zwiru 8-32 mm zabezpieczonego geowtokning PP.

2.6. Skladowanie materialow

Rury kanalowe

Rury mozna sktadowac na otwartej przestrzeni, uktadajac je w pozycji lezacej jedno- lub
wielowarstwowo, albo w pozycji stojacej. Powierzchnia sktadowania powinna by¢ utwardzona i
zabezpieczona przed gromadzeniem si¢ wod opadowych. W przypadku sktadowania poziomego pierwsza
warstwe rur nalezy utozy¢ na podktadach drewnianych. Podobnie na podktadach drewnianych nalezy
uktada¢ wyroby w pozycji stojacej i jezeli powierzchnia sktadowania nie odpowiada ww. wymaganiom.
Wykonawca jest zobowigzany uktada¢ rury wedtug poszczegolnych grup, wielkosci i gatunkow w sposob
zapewniajacy statecznos$¢ oraz umozliwiajacy dostep do poszczegdlnych stosow lub pojedynczych rur.
Kruszywo

Kruszywo nalezy sktadowac na utwardzonym i odwodnionym podtozu w sposob zabezpieczajacy je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajami i frakcjami kruszyw.

3.SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00 ,,Wymagania og6lne”.
Sprzet do wykonania kanalizacji deszczowej Wykonawca przystepujacy do wykonania kanalizacji
deszczowej powinien wykazac¢ si¢ mozliwoscia korzystania z nastepujacego sprzetu:
— zurawi budowlanych samochodowych,

— koparek przedsigbiernych,

— spycharek kotowych lub gasienicowych,

— sprzgtu do zageszczania gruntu,

— wciagarek mechanicznych,

— beczkowozow.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.

4.2. Transport rur kanalowych.

Rury, moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu w sposob zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem lub zniszczeniem. Wykonawca zapewni przewoz rur w pozycji poziomej wzdtuz §rodka
transportu, z wyjatkiem rur betonowych o stosunku §rednicy nominalnej do dtugosci, wigkszej niz 1,0 m,
ktore nalezy przewozi¢ w pozycji pionowej i tylko w jednej warstwie. Wykonawca zabezpieczy wyroby
przewozone w pozycji poziomej przed przesuwaniem i przetaczaniem pod wptywem sit bezwtadnosci
wystepujacych w czasie ruchu pojazdoéw. Przy wielowarstwowym uktadaniu rur géorna warstwa nie moze
przewyzszac $cian $rodka transportu o wiecej niz 1/3 srednicy zewnetrznej wyrobu.

4.3. Transport kruszyw

Kruszywa mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, w sposob zabezpieczajacy je przed
zanieczyszczeniem i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
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Ogolne zasady wykonania rob6t podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne”.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca dokona ich wytyczenia i trwale oznaczy je w terenie za
pomoca kotkéw osiowych, kotkow swiadkow i kotkow krawedziowych. W przypadku niedostateczne;j
ilosci reperow statych, Wykonawca wbuduje repery tymczasowe (z rzednymi sprawdzonymi przez stuzby
geodezyjne), a szkice sytuacyjne reperow i ich rzedne przekaze Inzynierowi.

5.3. Roboty ziemne

Wykopy nalezy wykona¢ jako wykopy otwarte obudowane. Metody wykonania robot - wykopu (rgcznie
lub mechanicznie) powinny by¢ dostosowane do gltebokosci wykopu, danych geotechnicznych oraz
posiadanego sprzetu mechanicznego. Szerokos¢ wykopu uwarunkowana jest zewngtrznymi wymiarami
kanatu, do ktorych dodaje si¢ obustronnie 0,4 m jako zapas potrzebny na deskowanie $cian i uszczelnienie
stykow. Deskowanie §cian nalezy prowadzi¢ w miar¢ jego glebienia. Wydobyty grunt z wykopu powinien
by¢ wywieziony przez Dno wykopu powinno by¢ réwne i wykonane ze spadkiem ustalonym w
dokumentacji projektowej, przy czym dno wykopu Wykonawca wykona na poziomie wyzszym od
rzednej projektowanej o 0,20 m. Zdjecie pozostawionej warstwy 0,20 m gruntu powinno by¢ wykonane
bezposrednio przed utozeniem przewodow rurowych. Zdjgcie tej warstwy Wykonawca wykona recznie
lub w sposob uzgodniony z Inspektorem.

Przygotowanie podtoza

W gruntach suchych piaszczystych, zwirowo-piaszczystych i piaszczysto-gliniastych podtozem jest grunt
naturalny o nienaruszonej strukturze dna wykopu. W gruntach nawodnionych (odwadnianych w trakcie
robot) podloze nalezy wykonac z warstwy thucznia lub zwiru z piaskiem o grubosci od 15 do 20 cm
facznie z utozonymi sgczkami odwadniajacymi. W gruntach skalistych gliniastych lub stanowigcych zbite
ity nalezy wykona¢ podtoze z pospodtki, zwiru lub thucznia o grubosci od 15 do 20 cm. Zaggszczenie
podtoza powinno by¢ zgodne z okreslonym w dokumentacji technicznej lub SST

5.4. Roboty montazowe

Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej, to spadki i gtebokos$¢ posadowienia rurociagu
powinny spetnia¢ ponizsze warunki: — najmniejsze spadki kanatow powinny zapewni¢ dopuszczalne
minimalne predkosci przeptywu, tj. od 0,6 do 0,8 m/s. Spadki te nie mogg by¢ jednak mniejsze: — dla
kanatow o $rednicy do 0,4 m - 3 %o, — minimalny spadek rur drenarskich 0,5%. Najwicksze dopuszczalne
spadki wynikaja z ograniczenia maksymalnych predkosci przeptywu -3 m/s Glebokos¢ posadowienia
powinna wynosi¢ w zaleznosci od stref przemarzania gruntow, od 1,0 do 1,3 m (zgodnie z Dziennikiem
Budownictwa nr 1 z 15.03.71). Przy mniejszych zaglgbieniach zachodzi konieczno$¢ odpowiedniego
ocieplenia kanatu.

5.5. Rury kanalowe

Poszczegolne utozone rury powinny by¢ unieruchomione przez obsypanie piaskiem posrodku dlugosci
rury i mocno podbite, aby rura nie zmienita polozenia do czasu wykonania uszczelnienia ztaczy.
Potaczenia kanatow stosowac nalezy zawsze w studzience. Kat zawarty migdzy osiami kanatow
doptywowego i odplywowego - zbiorczego powinien zawierac si¢ w granicach od 45 do 90° . Rury nalezy
uktada¢ w temperaturze powyzej 0° C, a wszelkiego rodzaju betonowania wykonywa¢ w temperaturze nie
mnigjszej niz +8° C. Przed zakonczeniem dnia roboczego badz przed zej$ciem z budowy nalezy
zabezpieczy¢ konce ulozonego kanatu przed zamuleniem.

5.6. Zasypanie wykopow i ich zageszczenie

Zasypywanie rur w wykopie nalezy prowadzi¢ warstwami grubo$ci 20 cm. Materiat zasypkowy powinien
by¢ rownomiernie uktadany i zageszczany po obu stronach przewodu. Wskaznik zageszczenia powinien
by¢ zgodny z okreslonym w dokumentacji technicznej. Zasypywanie wykopoéw w strefie przewodowej
nalezy wykonywac recznie do wysokos$ci 0,3m ponad wierzch rury, pozostatg czgs¢ wykopu nalezy
zasypac sprz¢tem mechanicznym. Przy zasypywaniu przewodu kanalizacyjnego nalezy uzyskac
nastgpujace wspotczynniki wskaznik zageszczenia ( podsypki, zasypki, obsypki) :

- w pasie jezdni: podsypka Js>0,97 zasypka Js>1,00 z w gornej 20 cm warstwie Js>1,03

- poza jezdnig podsypka Js>0,97 zasypka Js>0,97 z w gornej 20 cm warstwie Js>1,00 Warstwe ochronng
rury wykonac¢ z piasku sypkiego $rednioziarnistego bez grud i kamieni. Warstwa ta musi by¢ starannie
ubita po obu stronach przewodu. Zasypke wykopu powyzej warstwy ochronnej dokonuje si¢ warstwami z
jednoczesnym zaggszczeniem i rozbidrka umocnienia §cian wykopu.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00 ,,Wymagania og6lne”

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien:

—uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu (aprobaty techniczne,
certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, ew. badania materiatdw wykonane przez dostawcow itp.)
[27], Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.
6.3. Kontrola, pomiary i badania w czasie robot

Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych robot w zakresie i z
czestotliwos$cig okreslong w niniejszej SST zaakceptowang przez Inzyniera. W szczegdlnosci kontrola
powinna obejmowac:

— sprawdzenie rz¢dnych zatozonych taw celowniczych w nawigzaniu do podanych statych punktow
wysokosciowych z doktadno$cia do 1 cm,

— badanie zabezpieczenia wykopow przed zalaniem woda,

— badanie i pomiary szerokos$ci, grubosci i zageszczenia wykonanej warstwy podtoza z kruszywa
mineralnego lub betonu,

— badanie odchylenia osi kolektora,

— sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacja projektowa zalozenia przewodow i studzienek,

— badanie odchylenia spadku kolektora deszczowego,

— sprawdzenie prawidlowos$ci utozenia przewodow,

— sprawdzenie prawidlowosci uszczelniania przewodow,

— badanie wskaznikdéw zageszczenia poszczegdlnych warstw zasypu,

— sprawdzenie rzgdnych posadowienia studzienek $ciekowych (kratek) i pokryw wiazowych, —
sprawdzenie zabezpieczenia przed korozja.

6.4. Dopuszczalne tolerancje i wymagania

— odchylenie odleglosci krawedzi wykopu w dnie od ustalonej w planie osi wykopu nie powinno wynosi¢
wigcej niz =5 cm,

— odchylenie wymiaréw w planie nie powinno by¢ wieksze niz 0,1 m,

— odchylenie grubosci warstwy podtoza nie powinno przekraczaé + 3 cm,

— odchylenie szerokosci warstwy podtoza nie powinno przekraczaé £ 5 cm,

— odchylenie kolektora rurowego w planie, odchylenie odlegtosci osi utozonego kolektora od osi
przewodu ustalonej na fawach celowniczych nie powinna przekracza¢ + 5 mm,

— odchylenie spadku utozonego kolektora od przewidzianego w projekcie nie powinno przekraczaé -5%
projektowanego spadku (przy zmniejszonym spadku) i +10% projektowanego spadku (przy zwigkszonym
spadku),

— wskaznik zageszczenia zasypki wykopdw okreslony w trzech miejscach na dlugosci 100 m powinien
by¢ zgodny z pkt 5.5.9,

— rzedne kratek Sciekowych 1 pokryw studzienek powinny by¢ wykonane z doktadno$cig do + 5 mm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST-00 ,,Wymagania og6lne”.

Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m (metr) dla wykonanej i odebranej:

— budowy drenazu z rur drenarskich z tworzyw sztucznych PVC ¢110 z filtrem z widkna kokosowego

— wpustow sciekowych ulicznych betonowych z osadnikiem srednicy 500mm $rednia gltgboko$¢ 2,5m; z
kratg wpustu ulicznego o wymiarach 590x390 kl. C250 mocowang zawiasowo.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
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Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

— roboty montazowe wykonania rur kanatowych i przykanalika,

— wykonana izolacja,

— zasypany zaggszczony wykop.

Odbior robot zanikajacych powinien by¢ dokonany w czasie umozliwiajagcym wykonanie korekt i
poprawek, bez hamowania ogdlnego postepu robdt. Diugos¢ odcinka robdt ziemnych poddana odbiorowi
nie powinna by¢ mniejsza od 50 m.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1. Ogoélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne”.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m wykonania i odbioru rurociggow i przykanalikow obejmuje:

— oznakowanie robot,

— dostawe materiatow,

— wykonanie robdt przygotowawczych,

— wykonanie wykopu w gruncie kat. I-IV wraz z umocnieniem $cian wykopu i jego odwodnienie,
— przygotowanie podtoza,

— utozenie rurociggdéw kanalizacyjnych i przykanalikow,

— zasypanie i zaggszczenie wykopu,

— przeprowadzenie pomiarow i badan wymaganych w specyfikacji techniczne;j.

Cena 1m3 wykonania i odbioru wykopow obejmuje:

— wykonie robo6t przygotowawczych — przygotowanie podtoza

— wykonanie wykopu (poszerzenie) w gruncie kat. [-IV wraz z umocnieniem $cian wykopu i jego
odwodnienie,

— zasypanie i zageszczenie wykopu

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN 124:2000 Zwienczenia wpustow i studzienek kanalizacyjnych do nawierzchni dla ruchu
pieszego i kotowego. Zasady konstrukcji, badania typu, znakowanie, sterowanie jakoscia

2. PN-EN 197-1:2002 Cement. Cz¢$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace cementu
powszechnego uzytku

3. PN-EN 206-1:2000 Beton. Cze¢s¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodno$¢

4. PN-EN 1115:2002 Systemy przewodow rurowych z tworzyw sztucznych do kanalizacji ci$nieniowej
deszczowej i $ciekowej. Utwardzalne tworzywa sztuczne na bazie nienasyconej zywicy poliestrowej (UP)
wzmocnione wioknem szklanym (GRP)

5. PN-EN 12620:2004 Kruszywa do betonu (Norma do zastosowan przysztosciowych. Tymczasowo
nalezy stosowac normg¢ PN-B-06712 [10]) 6. PN-EN 13101:2002 Stopnie do studzienek wtazowych.
Wymagania, znakowanie, badania i ocena zgodno$ci

7. PN-B-06250:1988 Beton zwykty

8. PN-B-06712:1986 Kruszywa mineralne do betonu

9. PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. swir i
mieszanka

10. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek

11. PN-B-12037:1998 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly kanalizacyjne

12. PN-C-96177:1958 Lepik asfaltowy bez wypetniaczy stosowany na gorgco

13. PN-B-14501:1990 Zaprawy budowlane zwykle

14. BN-86/8971-08 Prefabrykaty budowlane z betonu. Kregi betonowe i zelbetowe

15. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

10.2. Inne dokumenty

16. Instrukcja zabezpieczania przed korozjg konstrukcji betonowych opracowana przez Instytut Techniki
Budowlanej - Warszawa 1986 r.

17. Katalog budownictwa KB4-4.12.1.(6) Studzienki potaczeniowe (lipiec 1980) KB4-4.12.1.(7)
Studzienki przelotowe (lipiec 1980) KB4-3.3.1.10.(1) Studzienki sciekowe do odwodnienia drog
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(pazdziernik 1983) KB1-22.2.6.(6) Kregi betonowe $rednicy 50 cm; wysokosci 30 lub 60 cm

18. ,,Katalog powtarzalnych elementéw drogowych”. ,,Transprojekt” - Warszawa, 1979-1982 r.

19. Wytyczne eksploatacyjne do projektowania sieci i urzadzen sieciowych, wodociggowych i
kanalizacyjnych, BPC WiK ,,Cewok” i BPBBO Miastoprojekt- Warszawa, zaakceptowane i zalecone do
stosowania przez Zespot Doradczy ds. procesu inwestycyjnego powotany przez Prezydenta m.st.
Warszawy -sierpien 1984 r.

20. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych ( Dz. U. nr 92, poz. 881)

21. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198,
poz. 2041)

22. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 08 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych
oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. nr 249, poz. 2497)
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

SST - 26
Kod CPV 45232451-8 Roboty odwadniajace i nawierzchniowe Odwodnienie liniowe

SPIS TRESCI

1. WSTEP

2. MATERIALY

3. SPRZET, MASZYNY I NARZEDZIA
4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. ROZLICZENIE ROBOT

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

WSTEP

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania ogoélne dotyczace wykonania robdt w ramach zadania pn.:
Termomodernizacja budynku Zespotu Szkolno-Przedszkolnego nr 5 zlokalizowanego przy ul. Kozielskiej
39 w Gliwicach

Zakres stosowania

SST stanowi dokument przetargowy i kontraktowych i nalezy ja stosowaé¢ w zleceniu i wykonaniu rob6t
opisanych w punkcie 1.1. Przez Szczegdtowe Specyfikacje Techniczne nalezy rozumie¢ "Szczegdtowe
Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych" w rozumieniu ustawy Prawo
Zamoéwien Publicznych.

1.3. Zakres robot

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem i
odbiorem: odwodnienia liniowego z prefabrykowanych elementéw

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Odwodnienie liniowe — korytko sktadajace si¢ z korpusu oraz rusztu. Dolng cze$¢ korytka stanowi
korpus betonowy, polimerobetonowy lub z PCV w ksztalcie litery ,,U”, na ktorym lezy ruszt.

1.4.2. Pozostale okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z polskimi normami, wytycznymi i
okresleniami podanymi ST-00 ,,Wymagania Ogdlne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”

2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialéw
Ogoblne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-00 ,,Wymagania
0g6lne”.
2.2. Kanaly specjalistyczne
Zastosowane kanaty to:
- odwodnienie liniowe z polimerobetonu wys. min. 8 cm.
- maksymalne obcigzenie C250 (250kN)
W przypadku matych spadkéw uktadanego odwodnienia liniowego nalezy stosowac korytko z
wewnetrznym spadkiem podtuznym. Korytka liniowe nalezy mocowa¢ do podioza trwale.
2.3. Beton
Beton powinien odpowiada¢ wymaganiom PN - B - 06250 lub rownowazne;.
2.4. Kruszywo do betonu

188



Kruszywo do betonu powinno odpowiada¢ wymaganiom PN - B - 06712 lub réwnowaznej. Kruszywo
nalezy przechowywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z
kruszywami innych asortymentow, gatunkéw i marek.
2.5. Cement
Cement do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim. Cement do zaprawy cementowe;j i na
podsypke cementowo - piaskowa powinien by¢ klasy 32,5.
2.6. Woda
Woda powinna by¢ ,,odmiany 1” i odpowiada¢ wymaganiom PN - B - 32250 lub rownowazne;.
2.7. Piasek
Piasek na podsypke cementowo - piaskowg powinien odpowiada¢ wymaganiom PN - B - 06712 lub
rownowaznej. Piasek do zaprawy cementowo - piaskowej powinien odpowiada¢ wymaganiom PN - B -
06711 lub réwnowazne;.
2.8. Odbior materialéw na budowie

Zatozono wykonanie odwodnienia liniowego z materialdw nowych. Wykonawca zobowigzany jest do
wbudowania nowego $cieku z zachowaniem wymagan w p. 2.2 ponoszac we wlasnym zakresie zakup
wszelkich niezbednych materialow.
Podczas odbioru materiatdéw niezb¢dnych do wykonania odwodnienia liniowego:

- materialy nalezy dostarczy¢ na budowg wraz ze $wiadectwem jako$ci, kartami gwarancyjnymi i
protokotami odbioru technicznego.

- dostarczone materiaty na miejsce budowy nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem kompletnosci i zgodnosci
z danymi producenta.

- nalezy przeprowadzi¢ ogledziny dostarczonych materialow.
W razie stwierdzenia wad lub powstania watpliwosci ich jakosci, przed wbudowaniem nalezy
poddac¢ badaniom okre$lonym przez Inspektora.

3. SPRZET
Wykonawca przystepujacy do wykonania odwodnienia liniowego zastosuje sprzet gwarantujacy
wlasciwg jako$¢ robot.
3.1. Do robét ziemnych i przygotowawczych mozna stosowac nastepujacy sprzet:
- lopata, kilof itp. narzgdzia,
- pite do cigcia asfaltu i betonu,
- miloty pneumatyczne,
- sprzet do zageszezania gruntu (ubijaki i zageszczarki mechaniczne),
- samochody
3.2. Do rob6t montazowych mozna stosowac nastepujacy sprzet:
- niwelator, teodolit z pomocniczymi urzadzeniami,
- poziomica,
- tasma miernicza,
- urzadzenie do wykonywania potaczen wciskowych,
- betoniarka,
- wibrator,
Sprzgt montazowy i $rodki transportu musza by¢ w pelni sprawne i dostosowane do technologii i
warunkow wykonywanych robot. Sposob wykonania robot oraz sprz¢t musi zaakceptowac Inspektor.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”.
Korytka mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportowymi w opakowaniach producenta.
Powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem si¢ i uszkodzeniami w czasie transportu, a gérna
warstwa nie powinna wystawac poza $ciany $rodka transportowego. Na kazdym opakowaniu musi podana
by¢ informacja zawierajaca nast¢pujace dane:

- nazwe elementu, nazwe systemu, klas¢ obcigzenia,
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- nazwge i adres producenta,

- date produkcji,

- ilo$¢ elementdw w opakowaniu,

- warunki magazynowania,

- informacj¢ o Aprobacie Techniczne;.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST-00 ,,Wymagania ogdlne”

5.2. Roboty przygotowawcze

Podstawe wytyczenia trasy odwodnienia liniowego stanowi Dokumentacja projektowa. Przed
przystapieniem do wykonania odwodnienia liniowego nalezy wytyczy¢ o$ zgodnie z

Dokumentacja projektowa.

5.3. Wykonanie lawy

Klasa betonu stosowanego do wykonania tawy betonowej powinna by¢ zgodna z

dokumentacja projektowa. Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej, mozna stosowaé tawy z
betonu klasy B-15 i klasy B-10.

5.4. Wykonanie odwodnienia z elementéw prefabrykowanych

Ustawienie prefabrykatow na tawie powinno by¢ wykonane na podsypce cementowo - piaskowej
Korytka liniowe nalezy mocowa¢ do podtoza trwale.

W przygotowanym miejscu wyla¢ tawe fundamentowa, beton powinien by¢ o konsystencji potsuche;j,
ewentualnie gestoplastycznej. Na swiezo wylanym fundamencie uktada¢ kolejne elementy kanatu zgodnie
z wezesniejszym planem, zasadniczo od najglebszego punktu ( w trakcie wbudowywania kanatu nalezy
pamietac o wezesniejszym zdjeciu rusztow z korytek i wstawieniu rozpérek dystansowych z drewna). Po
doktadnym ustawieniu korytek na tawie nalezy przeprowadzi¢ stabilizacj¢ boczng polegajacg na
obustronnym wypetnieniu przestrzeni wzdhuz kanalu do wymaganej wysokosci betonem tej samej klasy
co uzyty w fundamencie ( prace betoniarskie nalezy wykona¢ w jednym etapie , dzigki czemu tawa i
beton stabilizujgcy boki kanatu utworza monolityczng bryte). Utozenie korytek w planie powinno by¢
zgodne z kierunkiem strzatki wyttoczonej na korytkach. Po zwigzaniu betonu mozna usungé¢ rozporki i
natozy¢ ruszty.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoS$ci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-00 ,,Wymagania ogolne”.
6.2 Badanie przed przystapieniem robét
6.2.1. Przed wbudowaniem elementu nalezy sprawdzi¢ wymiary i wyglad zewnetrzny kazdego
elementu. Tolerancja dtugosci, szerokos$ci i wysokosci korpusow wynosi 2 mm. Tolerancja
grubosci $cianek korytek wynosi 1 mm. Tolerancja prostoliniowosci i skrgcenia przekroju poprzecznego
korytek wynosi 1/500 dtugosci elementu oraz 2 mm. Tolerancja dtugos$ci i szeroko$ci rusztu wynosi — 2
mm i+ 0,5 mm. Powierzchnia korytek oraz rusztoéw okreslona wizualnie nie powinna
wykazywaé nierownosci powierzchni, pgknig¢, zarysowan, odtamkéw, wybrzuszen lub odpryskow.
6.3. Badania w czasie robdt
6.3.1. Zakres badan
W czasie robot zwigzanych z wykonaniem $cieku z prefabrykatow nalezy sprawdzac:
- gotowg lawe,
- wykonanie odwodnienia z prefabrykowanych elementéw odwodnienia.
6.3.2. Wykop pod lawe
Tolerancja dla szeroko$ci wykopu wynosi 2 cm. Zageszczenie podtoza powinno by¢ zgodne z p. 5.3.
6.3.3. Sprawdzenie wykonania lawy
Przy wykonywaniu tawy, badaniu podlegajg wymiary i réwnos¢ tawy, sprawdzane w dwdch dowolnie
wybranych punktach, przy czym dopuszczalne tolerancje wynosza dla:
- wysokosci (grubosci) tawy = 10 wysokosci projektowanej,
- szerokoS$ci gornej powierzchni tawy + 10% szerokosci projektowane;,
- rownosci gornej powierzchni tawy 1 cm przeswitu pomiedzy powierzchnia tawy a przytozong

190



czterometrowg tatg.

6.3.4. Sprawdzenie wykonania odwodnienia

Przy wykonaniu $cieku, badaniu podlegaja:

a) rowno$¢ podtuzna odwodnienia, sprawdzana w dwoch dowolnie wybranych punktach, ktéra moze
wykazywac przeswit nie wigkszy niz 0,5 cm pomiedzy powierzchnia odwodnienia liniowego

a tatg czterometrowa,

b) wypehienie spoin, wykonane zgodnie z pkt 5, sprawdzane dla kazdego odcinka drenu liniowego, przy
czym wymagane jest catkowite wypelnienie badanej spoiny,

¢) grubos¢ podsypki, sprawdzana dla kazdego odcinka $cieku, ktora moze si¢ r6zni¢ od grubosci
projektowanej o + 1 cm.

6.4. Ocena wynikow badan

Wszystkie elementy robot, ktore wykazuja odstgpstwa od postanowien ST powinny zosta¢ rozebrane i
ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST-00 ,,Wymagania ogoélne”.

7.1.1 Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest m (metr) wykonanego odwodnienia liniowego z prefabrykowanych elementow.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogoélne zasady odbioru robo6t podano w ST-00 ,,Wymagania ogoélne”.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektows, SST i wymaganiami Inspektora,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6 daly wyniki pozytywne.
8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
- podloze pod tawe,
- wykonana tawa,
- wykonana podsypka.
8.3. Zasady postepowania w przypadku wystapienia wad i usterek
W przypadku wystapienia wad i usterek Wykonawca zobowigzany jest do ich usuni¢cia na wlasny koszt.
Odbidr jest mozliwy po spelnieniu wymagan okreslonych w punkcie 6.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci Ogodlne ustalenia podstawy ptatnosci podano w ST-00
,»Wymagania ogdlne”

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Podstawg platnosci jest cena jednostkowa za metr (m) utozonego odwodnienia liniowego zgodnie z
obmiarem i oceng wykonanych robot. Cena jednostkowa obejmuje:
- prace pomiarowe i przygotowawcze
- zakup i dostarczenie materialow,
- przygotowanie materiatu do wbudowania,
- wytyczenie obiektu, prace pomiarowe w czasie budowy,
- przygotowanie podtoza,
wykonanie fawy betonowej,
- wykonanie podsypki cementowo - piaskowej,
- ulozenie prefabrykatow odwodnienia liniowego z wypelnieniem spoin,
przeprowadzenie pomiarow i badan wymaganych w specyfikacji techniczne;j,
- wszystkie inne czynnosci nieujgta, a konieczne do wykonania w ramach niniejszej specyfikacji.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy:

PN - EN 124 Zwienczenia wpustow i studzienek kanalizacyjnych do nawierzchni dla

ruchu pieszego i kolowego

PN - 88/B - 04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu

PN - 80/B - 04493 Grunty budowlane. Oznaczenie kapilarnosci biernej PN - 76/B - 06714/00
Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogolne PN - 89/B - 06714/01 Kruszywa mineralne.
Badania. Podziat, nazwy i okre$lania badan PN - 77/B - 06714/12 Kruszywa mineralne. Badania.
Oznaczanie zawartos$ci zanieczyszczen obcych

PN - 78/B - 06714/15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego PN - 77/B -
06714/17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie wilgotno$ci PN - 78/B06714/26 Kruszywa
mineralne. Badania. Oznaczenie zawarto$ci zanieczyszczen organicznych

BN - 72/8932 - 01 Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne

PN - S - 02205 - Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania PN/B -

10729:1999 Kanalizacja. Studzienki kanalizacyjne.

BN/8971 - 08:1986 Prefabrykaty budowlane z betonu. Kregi betonowe i Zelbetowe. PN/B - 06250:1988
Beton zwykty. PN/B - 14501:1990 Zaprawy budowlane zwykte. PN/B - 06714 - 01:1989 Kruszywa
mineralne. Podziat, nazwy i okreslenia badan.. PN/B - 01802:1986 Antykorozyjne zabezpieczenia w
budownictwie. Konstrukcje betonowe i Zelbetowe. Nazwy i okreslenia.

PN/B - 01800:1980 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe

i Zelbetowe. Klasyfikacja i okre$lenie srodowisk.

PN/B - 24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno. PN - B - 06050:1999
Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne

PN/B - 32250:1988 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

PN/B - 06711: 1979 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych. PN/B - 01100:1987 Kruszywa
mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okreslenia. PN/B - 06712:1986 Kruszywa mineralne do
betonu.

PN - B - 19701:1997/Az1: 2001 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad wymagania i ocena
zgodnosci. Zmiana Azldo normy

PN - B - 19701:1997. PN/B - 12037:1998 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly kanalizacyjne.

PN - 73/H - 92122 Blacha stalowa ocynkowana (biata) PN EN 13755:2002 Metody badan kamienia
naturalnego — oznaczanie nasigkliwo$ci przy cisnieniu atmosferycznym 10.2. Inne dokumenty

1. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano - montazowych. Tom II. Instalacje
sanitarne i przemystowe. Arkady - 1987r.

2. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2.03.1999r. w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 43 z dnia
14.05.1999r.)

3. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30.05.2000r. w sprawie warunkéw
technicznych jakim powinny odpowiada¢ obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 63 z dnia
3.08.2000r.)

4. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 19.12.1994r. w sprawie
aprobat i kryteriow technicznych dotyczacych wyrobdéw budowlanych. Dz. U. Nr 10 z dnia 8 lutego
1995r. poz. 48.

5. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 21.11.1995r. zmieniajace
rozporzadzenie w sprawie aprobat i kryteridéw technicznych dotyczacych wyrobéw budowlanych. Dz. U.
Nr 136 z 1995t. poz. 672.

6. Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. - Prawo budowlane(Dz. U. Nr 49 z 1994r. wraz z p6zniejszymi
zmianami).

7. Ustawa z dnia 21 grudnia 2001r. o zmianie ustawy - Prawo wodne (Dz. U. Nr 154 z 2001r.).

8. Warunki techniczne wykonania i eksploatacji urzadzen, materiatow i instalacji wydane przez
producentow.
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